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PREFAŢĂ. 


Țara Românească, dela întemeierea ei şi până în 
zilele noastre, a jucat unul dintre cele mai mari roluri 
în istoria omenirii. Ea a fost stavilă tuturor năvălirilor 
barbare și, în același timp, locul de târg şi tranzit al 
întregului comer| dintre apus şi răsărit. 

Principatele Române, unite azi în România intre- 
gită, — din cele mai vechi timpuri, — prin populația 
minoritară pătrunsă în masa populației noastre, au 
cunoscut, întrucâtva, nobila meserie de ceasornicar şi 
giuvaergiu. 

Atât meseria, cât şi secretele şi arta ceasornicarilor 
şi giuvaergiilor însă, au rămas închise, ca într'o casetă, 
în fafa tineretului român, — dornic de învățătură, — fiind 
păstrate, ca o mare comoară, din tată în fiu, Astăzi, când 
suntem un popor liber pe calea plinului progres şi când 
şomajul intelectual este atât de mare, prin prezenta 
lucrare, facem o încercare de a îndruma tineretul spre 
branşa ceasornicăriei şi giuvaergeriei, dând bază acestei 
meserii în cadrele legii de reglementare a profesiunii, 
apărulă de abia în anul 1936. 

Dintr'o nemărginită dragoste pentru această nobilă 
meserie, pe care o practic de treizeci de ani şi, în același 
timp, voind ca toate cunoştinţele mele atât teoretice cât 
şi practice, — pe care le-am dobândit prin munca şi siră- 
duința mea, — să le ofer tinerelor generații româneşti 
de azi şi de mâine, m'am hotărît să scriu această carte. 
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Am depus tot sufletul, toată energia, toată silința 
și cunoştinţa mea, la alcătuirea şi redactarea acestui 
tratat pentru ceasornicari, giuvaergii, gravori, fintuitori, 
oplicieni etc. Materialul întrebuințat l-am documentat 
în toate ramurile și părțile lui artistice şi tehnice. 

Aceasta am făcut-o ca tinerii Români care doresc 
să îmbrățişeze această ramură, — spre binele şi pro- 
gresul României Mari, — să găsească toate îndrumă- 
rile necesare pentru învățarea ei, atât din punct de 
vedere tehnic, artistic, cât şi din punct de vedere 
comercial. 

Materialul cuprins în această lucrare doresc să 
servească drept îndrumare tuturor tinerilor, — ba chiar 
şi celor bătrâni, — pentru perfecționarea în această 
branşă. 

Stilul întrebuințat în lucrarea de față este pe cât 
se poale mai simplu şi mai explicit, pentru a putea fi 
accesibil tuturor Românilor care se ridică din pătura 
fărănească, cât şi minoritarilor. 

Sfilizarea literară a acestei cărți s'a făcut de 
DI Emil Grecu, licenţiat universitar. 

Desemnele clişeelor sunt executate după desem- 
nele şi explicațiile mele de DI Ştefan Toth, profesor 
de desemn la Liceul Unitarian din Cluj. 


Cluj, 1958. | 
IOAN RAȚIU (RATZ) 
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PARTEA L 


ISTORIC 


DIN TRECUTUL CEASORNICĂRIEI. 


1. PRIMELE;ÎNCEPUTURI. 


Merpând pe arborele gțnealogic al omenirii până în 
cele mai vechi timpuri, — mergând chiar până la primii 
oameni, — în istoria rasei ăimane vom constata că omul a 
fost preocupat totdeauna de aceleaşi gânduri, combinaţii şi 
încercări de uşurare a existenței lui. Totdeauna omenirea 
a fost pusă în mişcare de necunoscut, — cu toţii voiau să 
rupă câte o bucăţică din vălul lui, al necunoscutului, — 
să încerce în permanenţă să-şi sintetizeze şi concretizeze 
poziţia, atât în timp cât şi în spaţiu. 

Primele observaţii făcute de oameni erau acelea ale 
periodicismului zilelor şi nopţilor, periodicismul răsăritului şi al 
asfinţitului soarelui, lunei, stelelor cât și, — luând un timp mai 
îndelungat, — al primăverilor, verilor, toamnelor şi iernilor. 
Din cadrul acestor observaţii făcute în intervale mai mari 
de timp, — nu ani, ci zeci de ani, — savanții, sau mai bine zis 
înţeiepţii timpurilor trecute, au început să facă studii serioase, 
ajungând la rezultate din ce în ce mai interesante. Au ajuns 
să vadă că există anotimpuri care urmează unul după altul, 
cu o regularitate matematică, într'un ciclu de patru, pe care, la 
un loc, le-au numit an. Din mișcările lunei și a fazelor prin 
care trece, au constatat că ele se repetă tot la intervale 
egale. Un astfel de interval l-au numit: săptămână, pe când 
totalul de patru perioade: lună. Observațiile timpurilor mai 
lungi însă, dela început, au trebuit să rămână pe planul al 
doilea, deoarece totdeauna pe om l-a interesat mai mult ceea 
ce a fost în apropierea sa şi, astfel, omenirea a început să 
studieze mersul zilei şi al nopții. 

Omul obosit, de multe ori, — şi în trecut ca şi în zilele 
noastre, — nu rareori s'a întâmplat că s'a culcat la umbra unui 
copac iar după un răstimp de somn sa trezit în soare, fapt 
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pentru care a rămas intrigat, Unii, probabil mai leneşi, dor- 
mind regulat la umbra copacilor, au început să dea de hac 
arșiţei şi după semnele lor, făcute pe nisipul dogoritor, au 
învăţat de-a-binelea locul unde trebue să se culce, ca soarele 
să nu-i mai prăjească înainte de asfințit. Astfel, din aceste 
observaţii, cei mai deştepţi au dedus că ori soarele, ori pă- 
mântul trebue să se mişte, deoarece numai în chipul acesta ei 
pot să iasă din umbră. Primii susțineau cu tărie că soarele 
se mişcă iar pământul stă pe loc, până când, în cele din urmă, 
marele învăţat Galilei a reuşit să demonstreze că atât pămân- 
tul cât şi soarele se mișcă şi, ceva şi mai mult: că pământul 
e rotund. Acest învăţat pentru convingerile sale a suferit, în 
cele din urmă, moartea. Chiar şi în momentul când voiau să-l 
execute, iși susținea şi mai departe părerile, prin expresia: 
„Eppur si muove“. Din contemplarea mișcării pământului şi a 
soarelui, cei vechi fără să-şi dea seama, — cu mult înaintea 
erei creştine, — au dat naştere primului (aparat) instrument 
de măsurat timpul, numit ceasul de soare sau ceasul solar. 


2. CEASUL SOLAR. 


Originea ceasului de soare nu o putem preciza şi nu 
putem să ştim cine i-a fost descoperitorul. In orice caz, 
povestea omului le- 
neş de mai sus, care 
ieşia din umbra copa- 
cului în timp ce dor- 
mea, pare ceva mai 
verosimilă, aşa incât 
primul ceas de soare 
a fost copacul în 
splendoarea sa inte- 
grală. Ceva mai târ- 
ziu, oamenii voind să 
aibă un instrument 
mai de precizie, în 
acelaşi domeniu, au 
construit un ceas de 
Fie. i. Primul ceas solar, soare pe o emisferă 
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de nisip la a cărei margini, dinspre miazăzi, au înfipt un baston 
de lemn. Nisipul era ridicat în formă de emisferă ca să imite 
la periecţie bolta, cerească, aparentă. Pe această emisferă de 
nisip erau marcate diferite diviziuni care corespundeau la 
diferite unităţi de timp. O primă împărţire sistematică a emi- 
sferei de nisip, au făcut-o stămoșii Chinezilor de azi. O astfel 
de diviziune ei o numeau „keh“.! Keh-ul era o unitate de timp 
corespunzătoare la două ore de ale noastre. 

Această diviziune era împărţită, într'o sută de minute, 
iar minutul într'o sută de secunde. Keh-ul a apărut, pentru 
prima, oră în istoria omenirii, cu 2700 de ani înainte de Chii- 
stos. De aici incepând nu mai aflăm nici o altă diviziune 
de timp până prin anul 600 inainte de Christos, la Syro- 
Caldeeni. Ceasurile de soare însă, nu au corespuns prea 


Fig. 2. Fig. 3. 
Ceas solar de buzunar de Augsburg Ceas solar de perete 
din anul 1720, din colecţia autorului, din sec. 


mult exigenţelor timpului şi nici nu s'a lucrat prea mult în 
acest domeniu. Prin diferitele hrisoave bătrâne ale popoare- 
lor se mai vorbește de ele, dar prea puţin. Cele mai siste- 
matice ceasuri de soare, despre care se pomeneşte undeva, 
sunt următoarele: 1. Sectorul Universal Lambert; 2. Ceasul 
de soare Kinckelein ` 3. Skyostalul lui August şi 4. Ceasul 
Tahasinha din Delfos.? 

Ceasurile solare însă, nu puteau să fie întrebuințate de- 
cât ziua, când cerul nu era. acoperit de nori, — în zilele fru- 


1 Vezi „Tolnai új Vilâglexikona!. Ediţia, 1928, Vol, XIII. Pag. 242. 
2 Atlas zur Geschichte der Uhrmacherkunst, Planga Nr. 1. 
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moase şi senine. Exigenţele oamenilor crescând din ce în ce 
mai mult, iar aceştia voind să fie orientaţi, —nu numai în 
timpul zilei ci ei în timpul nopții, — au început să-şi formeze 
un ceas pentru măsurile timpului şi de după astinţitul soarelui. 


3, SEMNELE CEREŞTI 


Noaptea lipsită de soare, mai scurtă ori mai lungă după 
anotimp, trebuia, să fie împărțită şi ea în anumite părţi, 
“deoarece omul totdeauna a dorit să fie în siguranţă de timp. 
Inainte de a se descoperi vreun ceas, care să marcheze 
timpul, omul s'a servit de semnele cereşti. Imediat după 
astinţitul soarelui, când întu- 
nerecul a început să se lase, 
a observat că răsare la apus 
o stea lucioasă, — după care 
se mai orientează şi azi Evreii, 
pentru începerea şi termina- 
rea sărbătorilor, — pe care au 
numit-o luceafăr de seară, 
Această stea marchează tim- 
pu! cinei iar asfințitul ei, ora 
normală de culcare. Ceva 
mai târziu apar pe cer îuşteii 
(Cosaşii, Toaca, Cephnée) şi 
în urmă găinușa (carul mare). 
Spre ziuă, după ora trei di- 
mineaţa, apare luceaftărul de 
ziuă. care apune deodată cu 
primele raze ale soarelui. 

Pe 4. Semnele cereşti, însă, au 

Ceasul de noapte al strămoşilor. foarte multe inconveniente, 
deoarece ele sunt observa- 

bile numai în cadrul nopţilor senine, pe când în nopţile în- 
tunecoase nu dau posibilitatea de orientare. Oamenii, voind 
să aibe semne mai sigure, au început să observe și alte feno- 
mene şi, astfel, au ajuns la concluzia că printre animalele din 
jurul casei, cocoșul este unul din cele mai precise ceasuri 
care imparte noaptea prin cântecul său, în mai multe părţi, 
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deoarece el cântă aproximativ din trei în treiore şi anume: 
la orele 9, 12, 3 şi 6 dimineaţa. Despre cocog, întrebuințat ca 
ceasornic, se amintește chiar şi în Sf. Scriptură, prin cuvintele 
pronunţate de Isus. Christos: „Inainte de a cânta a treia-oară 
cocoşul, tu Petre te vei lăpăda de două ori de mine“. Țăranii 
satelor noastre, chiar şi până în zilele de azi, respectă cân- 
tecul cocoşului și semnele cereşti pe care le iau ca punct de 
reper în noapte. 

Deoarece ceasul solar şi semnele cereşti nu puteau să 
satisfacă necesităţile timpurilor care înaintau și, mai ales, că 
zilele şi nopţile variau în lungimea lor după anotimpuri, 
mintea omenească a născocit primul ceas unificat, de care se 
puteau servi, atât în timpul nopţii, cât şi în timpul zilei, 
numindu-l „Ceas cu apă“. 


4. CEASUL CU APĂ. 


Primele date asupra acestui ceas le aflăm înainte de 
Christos cu 600 de ani, la Asirieni (în Asia). Un ceas de acesta 
se compunea din două vase de forme diferite. Unul din vase 
era așezat sus şi era găurit Ja fund. Din această. gaură se pre- 
lungea o mică ţeavă (cep) prin care se reglementa scurgerea 
apei la şase perioade, care,— după cum am 
amintit mai sus, — se numeau Kehuri. Apa 
scursă din vasul de sus se aduna în va- 
sul inferior (de jos) care era construit 
în forma unei vane, cu pereţii perpen- 
diculari. In vasul inferior era o plută de 
lemn, — sau dop, — în care era înfipt un 
băț, iar pe acesta erau încrustate diferite 
împărţeli (ravașe). Acestea arătau creşterea 
apei şi înregistrau, în același timp, orele 
trecute. Răvaşele lungi arătau orele tre- 
cute iar cele mai scurte, minutele. Vasul 
se umplea, la început, la răsăritul soarelui. y 
Mai târziu vasul se umplea când ceasul Seen 
de soare arăta miezul zilei (ora 12). Ceas eu apă din sec HL 
Acest ceas a fost luat dela Asirieni şi 
dela Greci, care i-au dat numirea de klepsidris. (Ceas de apă). 
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Ştiinţa: omenească, încercând să perfecționeze ceasul primitiv 
cu apă, a reuşit, prin anul 300 înainte de Christos, în Egipt, 
să facă primul ceas de apă (cu cadran) [Fig. ab Ceasurile 
cu apă, în faza finală, au ajuns veritabile opere de artă. Intre 
aceste opere se aminteşie ceasul trimis de Regele Per- 
siei, Harun al Rasid, Impăratului Carol cel Mare, la Achen 
(prin anul 799 după. Christos). El avea decoruri luxoase, din 
aramă aurită. Acesta a fost, în acelaşi timp, primul ceas 
semnalizator (bătător). Din oră în oră, se deschidea o uşiţă 
mică prin care se lăsa să cadă, într'un vas de alamă, bile 
care, — prin căderea. lor, — dădeau semnalul orei exacte. La 
orele 12 din zi, se deschideau 12 uşiţe, prin care apăreau 
12 călăreţi, făcuţi din alamă aurită. 
Ultimele ceasuri cu apă, despre care se aminteşte, sunt: 
1. ceasul „Cilindru cu apă“, (despre care marele astronom Ivan 
Keppler? [anii 1571—1680] ne dă date amănunțite şi 2. ceasul 
— AEA din Kanton, ce există şi azi. Ceasurile 
de apă însă, prezintă un mare dezavantaj, 
deoarece apa evaporează şi, astfel, nici- 
odată nu ne putem baza pe el. In telul 
acesta, omenirea a început să înlocuiască 
apa cu nisip, dând astfel naştere ceasului 
cu nisip.* 


5. CEASUL CU NISIP, 


Ceasul cu nisip, nu este altceva de- 
cât o Klepsidră. El este un urmaş al cea- 
surilor: cu apă. Se compune din două 
vase de sticlă, legate laolaltă printr'un 
gât cu o deschidere foarte îngustă. Prin 
aceasta se scurge nisipul mărunt și uniform 

Cai i nisip pulverizat, din vasul superior în cel infe- 

Å rior. Fiecare din cele două vase au pe 

ele niște gradații care ne arată timpul scurs, dela data punerii 
în funcţiune. In momentul când paznicul ceasurilor observa 


i Meyers Konversstions Lexikon, Vol. 19, pag. 873. 
2 Tolnai uj Vilâglexikona. din anul 1928, pag. 242, Vol. XIII. 
4 Ibidem. 
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că nisipul s'a scurs întegrál, în vasul de jos, întorcea vasele 
astfel încât vasul plin, de jos, revenea deasupra. Apoi ope- 
Tația de măsurare a timpului începea din nou. Aceste ceasuri 
de calibru mic, natural, mai perfecţionate, se mai întrebuin- 
țează și azi la băile de aburi, unde alte ceasornice nu pot H 
întrebuințate, deoarece ar fi atacate de rugină. i 

Unii amatori au înlocuit ceasul cu nisip, cu altul de 
mercur (Hg)! (adică nisipul a fost înlocuit cu mercur). E] a 
fost prea puţin cunoscut şi s'a bucurat de trecere numai în 
cercuri restrânse. 


6. CEASUL ARZĂTOR: 


Pe timpul păgânilor, credincioşii res- 
peclivi aprindeau câte. un foc sacru (sfânt), 
fiecărei zeități. De regulă aceste focuri erau 
făcute dintr'un opaiţ, care avea o feștilă 
mică. Focul sacru a ajuns la apogeul său în 
templul vestalelor din Roma. Credincioşii 
observând că opaițul consumă zilnic aceeaşi 
cantitate de uleiu, au considerat opaițul 
drept un aparat de măsurat. timpul. Obser- 
vațiile credincioşilor, studiate de învățații 
timpurilor, au dat la iveală ceasul arzător, 
care nu este altceva decât un opaiţ a cărui 
butelie este împărţită prin diferite răvaşe. 
Acestea marcau timpul scurs dela umplerea 
opaiţului cu uleiu. în casele nobililor, ca 
să nu se simtă mirosul greu al fumului, /(€€ 
aceștia partumau uleiul. Aceste. ceasuri, cu f 
uleiu parfumat, mai târziu au purtat denu- 


Fie, 7. 
mirea de „ceasuri arzătoare, cu parfum“. Ceas roman arzător. 


1 Meyers Konv. Lexikon, 1909, Vol. 12, pag. 872, Uhren L 
2 Journal Suisse de Horologerie, 1936, Nr. 5-—46, pag. 38 și 
Meyers Konv. Lexikon, 1909, Vol, 19, pàg: 872. Uhren I. 
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7. DENUMIREA UNITĂŢILOR DE TIMP. 


Vechii Chineji şi popoarele care trăiau în contact cu ei, 
măsurau timpul cu kehul. Un keh era egal cu aproape 2 ore 
de ale noastre. El era împărţit într'o sută de minute, iar 
minutul într'o sută de secunde. Acest sistem de a măsura 
timpul, însă, nu era prea comod şi, în ultima vreme, nu mai 
corespundea înaintării studiului astronomic. Lucrările marilor 
astronomi, care au fost studiate de diferiţi Şahi Persieni, au 
dus la transformarea vechii unităţi de măsurare a timpului, în 
alta mai nouă, care s'a numit oră (ceas). Ora este o diviziune 
a anului solar, care este identic cu o învârtire completă a 
pământului în jurul soarelui. Şahul persian numit Malek, 
prin secolul al XI-lea, a convocat un congres al astronomilor, 
care au căzut de comun acord că pământul se învârteşte în 
“jurul soarelui: în 365 de zile, 5 ore, 48 minute şi 15 secunde, 
adică au stabilit un ciclu solar de 33 de ani. Această divi- 
ziune de timp a corespuns şi rotației complete a pământului 
în jurul osiei sale, în cursul celor 24 de ore. 

Astronomii, pentru uşurarea calculelor, au împărţit ora 
în 60 de minute şi minutul în 60 de secunde, deci anul cu- 
prinde: 8765 ore, 48 minute şi 15 secunde, sau: 525.948 
minute şi 15 secunde, sau: 31,556.895 secunde. 

Introducerea, definitivă a orei de astăzi s'a făcut de abia 
către sfârşitul secolului XVIII-lea, deoarece în acest secol 
Francezii încă se mai serveau de keh.! 

Pentru a H cât mai bine clarificaţi asupra noţiunii de 
unitate de timp, cât şi asupra instrumentului de măsurat 
timpul, dăm mai jos un tablou despre diteritele nume pe care 
le poartă unităţile şi obiectele, în limba diferitelor popoare. 


1 Tolnai uj Vilâglexikona, Vol. XIII, pag. 242, Anul 1928, 
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Tablou despre diferitele numiri ale unităţilor de timp 


Denumirea 
limbilor la diferite 


popoare 


Latină ... 
Română . . 
Italiană 
Spaniolă . . 
Franceză . . 
Ungară. . . 
Germană. . 
Polonă... 
Rusă .... 
Cehă a ee 
Sârbă. ... 
Bulgară 
Greacă... 
Turcă 
Engleză . . 
Japoneză . . 
Chineză . . 


Norvegiană 


Denumirea 
obiectului de 
măsurat 
timpul 


horologium 


Ceasornic, 


Ceas, orologiu 


Orologio 
Orologio 
montre 
óra 


Ubr 


zegaro, zega= 
rek, ciasa 


ciasa 


hodiny 
hodinky 


casu 


ciasovnic 


orologion 
orologi 


Saahat 
watch 


toki 


Denumirea 
unității de 
timp 
hora 
Ceas, oră 
ora 
horas 
heure 
óra 
Stunde 
godzina 
cias 
hodina 
casovniku 
ceas 
ora 
Suabat 

hour 


toki 


| Denumirea subunităţilor 


Subunitatea Subunitatea 


I= H=" 
sexagesima punctum 
(pars hoare) semporis 
minută secundă 
minuto secondo 
minutos secunda 
minute seconde 
perc másodperc 


Minute Sekunde 


minuta sekunda 
minuta secunda 
minuta oterina 
minuta secunda 
minuta secunda 
Ee : 
minuto exikoston 


Dokika Secunda 


Ioan Raţiu-Ratz: Technica şi Arta ceasornicarilor. — 1. 


nät (oftime) 
DIR second 
bun mijibun 
17 


9, CEASORNICELE CU MECANISM, 


Ceasornicele cu roţi, pentru turnuri, pereţi şi statui, 
cu greutăţi sau arcuri. 


Primele date în legătură cu ceasornicele cu mecanism, — 
cu roţi şi greutăţi, — le găsim între anii 947—1003. Inventatorul 
primului ceasornic de acest sistem este călugărul Gerbert, 
care mai târziu deveni papă, 
sub denumirea de Silvestru 
al II-lea. 

Acest ceasornic, pus în 
funcțiune, a umblat încon- 
tinuu 13 ani, în interiorul 
unei biserici care azi e de- 
molată.! 

Unica revoluţie, în do- 
meniul ceasornicăriei, este 
aceea a descoperirii şi întro- 
ducerii primelor ceasornice 

PT mm cu mecanism. Lumea a înce- 
N p put să se ocupe mai serios de 


|! aceste ceasornice de abia 


la începuturile secolului al 
XII-lea, când, — după un ordin 
Fle. 8; al cisterciților (un ordin călu- 
Primul ceasornic cu roate din sec. X.  Băresc), — toate ceasornicele 
montate în biserici şi edificii, 
trebuiau să bată, pentru ca să trezească paznicii. Despre primul 
ceasornic de acest sistem se aminteşte pela anul 1120. 
Un mecanism mai bun de ceasornic a fost făcut de abia între 
anii 1334—13702 de către Heinrich von Wick, la comanda 
Regelui Carol al V-lea al Franţei, care a fost așezat în tur- 
nul unei biserici din Paris. Acest ceasornic, cu 200 de ani mai 
târziu, a datsemnalul de începere al marelui măcel din noaptea 
Si. Bartolomeu. 
Pentru a avea un tablou fidel asupra tuturor precurso- 
rilor ceasornicelor şi ceasornicarilor de azi, vom încerca să 


2 Meyers Konv. Lexikon, 1909, Vol. 19, pag. 873. 
2 Ibidem. 
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facem o descriere cronologică a diferitelor tipuri de ceasor- 
nice cât şi a diferitelor progrese realizate, în decursul tim- 
purilor. 


10. CEASORNICUL DE STRASSBURG. 


In scurtă vreme, branşa ceasornicăriei s'a desvoltat aşa 
de mult încât se făceau ceasornice care aveau mecanisme 
de alarmă şi gong. Mai târziu, 
ceasornicele simple sau mai 
perfecţionat, atașându-li-se di- 
ferite mecanisme complicate, 
care serveau la studiul diterite- 
lor fenomene astronomice. De- 
oarece aceste mecanisme prea 
complicate nu interesau publi- 
cul, sa recurs la altele mai 
simple care făceau ca la anu- 
mite ore să apară, din cutia 
ceasornicului, grupuri intere- 
sante de figuri, ce ofereau 
diferite distracţii. Un astfel de 
ceasornic a fost şi acela din 
Strassburg, care a fost construit 
prin anul 1352, fiind coman- 
dat de episcopul Falkenberg 
Johann. Acest prim ceasornic 
a umblat fără întrerupere timp 
de peste 200 de ani, până prin 
anul 1574, când a fost înlocuit 
prin altul mai perfecționat și 
mai frumos. Ceasornicul al 
doilea a fost construit de fra- 
ţii Josias şi Isac Habrecht! din Se 9. 
Schaffhausen, între anii 157 1— Ceasornicul de Strassburg: 

74, care a umblat numai cinci 
ani, până în 1579, când s'a oprit definitiv. Atunci ceasornicul 
fraţilor amintiţi mai sus era considerat ca cea mai mare minune 


1 Tolnai Vilâglexikona, (új), 1928, Vol. XII, pag. 242. 
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în branşa ceasornicăriei şi astfel, în scurt timp, în jurul lui 
se crease o adevărată legendă, ne mai găsindu-se nimeni 
să-l repare.! Prin anul 1838 ceasornicarul Schuvilgu6, — după 
modelul vechiului ceasornic, — în decurs de cinci ani, pregă- 
teşte unul asemănător, însă cu mult superior. 

Acest ceas, care prin mărime și formă era asemănător 
celui dinainte, se prezintă în chipul următor?: în faţadă se 
află bolta cerească, pe care se văd mişcările zilnice ale stele- 
lor. Pe această boltă cerească se află peste cinci mii de stele 
stătătoare, mergând chiar până la stelele de ordinul şase. 
O rotaţie completă a acestei bolți cereşti se face precis în 
cursul unei zile stelare, care e mai scurtă cu 3 minute şi 56 
secunde de cât ziua solară. In afară de aceasta, sistemul 
bolţii cerești mai face şi o altă mişcare: aceea a uniformi- 
zării zilelor şi nopţilor, care anual avansează cu 50,2 se- 
cunde. 

In dosul bolţii cerești se află un calendar perpetuu, în 
care, bastonul unui apostol arată data exactă. Acest calendar 
marchează şi anii bisecți, — ba ceva și mai mult, — calenda- 
rul Une cont şi de anii terminaţi în sute, dintre care numai 
suta a patra este bisectă. In noaptea de Silvestru, adică între 
31 Decemvrie şi 1 Ianuarie a anului următor, pe ceasornic 
apare următoarea, inscripţie: „Inceputul unui an ordinar“, pe 
când la anii bisecți cuvântul „ordinar“ rămâne afară, iar în 
locul lui, între ziua de 28 Februarie şi 1 Martie, apare 29 
Februarie. In afară de aceasta, pe calendarul perpetuu, în 
noaptea de Silvestru, apare, automat, şi data sărbătorilor 
mişcătoare din cursul anului următor, 

Pe cadranul de ceasornic din mijlocul calendarului per- 
petuu se arată, de asemenea. şi ora cetățenească, care numai 
de două ori anual corespunde orei normale. Pe acest cadran, 
de altfel, este marcată şi ora exactă a răsăritului şi a apusului 
soarelui la Strassburg, pe lângă care se mai menţionează 
fazele lunei şi eclipsele lunare în perspectivă. Pe lângă toate 
acestea, ceasornicul arată toate cifrele calendaristice, cum 
sunt: anul, ciclul solar, numărul de ani, literele dumigecale, 
timpul exact al Paştilor, care, în sine, nefiind ceva ciclic, 


1 Tolnai Vilâglexikona, 1913, Vol. II pag. 557. 
> Ibidem, 
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pretinde un mecanism foarte complicat. Astfel sunt inelele 
care pun în mișcare aceste numere şi litere; de exemplu, 
acestea pentru ciclul solar se vor învârti odată în 28 de ani, 
pe când pentru ciclul lunar, în 19 ani. Mecanismul care mar- 
chează. anii e asemănător unui mecanism de stampilă ordi- 
nară pentru date, sau unei stampile întrebuințate la registra- 
tură sau numerotare şi se deosebeşte doar prin aceea că 
cifra care arată miile de ani, de abia la 10.000 de ani se în- 
toarce odată în mod complet. Pe lângă toate cele arătate mai 
sus, ceasornicul mai are o serie întreagă de alte îiguri auto- 
mate dintre care cea mai interesantă e aceea a cocoșului, 
care în fiecare zi la orele 12 bate din aripi şi cântă „cucurigu.“ 

Acest ceasornic-curiozitate umblă încă şi azi, fiind vizi- 
tat în permanenţă de mulţimea curiosilor, care, în special la 
amiazi, strâng rândurile pentru a putea vedea mişcările 
cocoşului.! 


Anii 1356—1361. 


Un demn urmaș al ceasornicului de Strassburg este 
acela din turnul bisericii Frauenkirche, ? din Nürnberg. 


Fig. 10. 
Muzică de piaptăn, din colecţia autorului. 


Anii 1375—3610. 


A fost o perioadă aproape moartă în privinţa descope- 
ririlor nouă. In acest timp sa lucrat mai mult în direcţia 
artistică, punându-se un punct deosebit pe forma exterioară 


1 Tolnai Vilăglexikona, 1913, Vol. II, pag. 556. 
2 Meyers Konv. Lexikon, 1909, Vol. 19, pag. 874, Uhren. 
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a ceasornicelor ce se fabricau în mica industrie, care de 
abia a început să se desvolte. S'au lucrat o serie întreagă 
de ceasornice care, însă, nu se prea deosebeau, ca mecanism, 
unul de celălalt, spre exemplu: 1. ceasornicul dela Primăria 
Altstat din Praga, executat de către Anton Pohl, în jurul 
anului 1419. Anton Pohl era originar din Saxonia. După 
unele. date, se crede că ceasornicul, existent astăzi, ar apar- 
ţine unui alt ceasornicar numit Harnusch,! care, însă, nu are 
o bază prea serioasă, 2. Cu un an mai târziu, adică la 1420, 
același ceasornicar, — Anton Pohl, — construeşte un al doilea 
ceasornic pentru Primăria din Olmiitz, cure a umblat până 
în anul 1898, când i se făcuse o reparaţie radicală de către 
Korfhagen. Toate aceste exemplare aveau mersul împiedecat 
de către rotiţa-coroană cu vergea. (Spindelgang). Spre sfâr- 
şitul acestei perioade de timp, maeştrii au început să dea o 
atenţie deosebită ceasornicelor cu bătaie de clopot şi cu mu- 
zică de piaptăn (din oţel) fig. 10. 


Anul 1612, 


| = In acest an i-a 
reușit cehului Iost 
Burgi, din Praga, 
să descopere, pen- 

o, tru prima dată, 
pendula, pe care a 
adaptat-o la mer- 
sulimpiedecat prin 
rotiţa-coroană cu 
vergea, dând astfel 

3 un mare: avânt la 

|| Eege construirea cea- 

sornicelor de turn, 
perete şi statui. 


HD 
= 


i 


e, dl 


Fig: 11. 
Primul ceasornic ou pendulă. Anul 1656. 


Pendula inventată de lost Burgi, la 
1612, era de o primitivitate rară. Ea a 


Fig. 12. 
p A E iute Diferite sisteme de 
fost perfecționată de abia mai târziu, de pendule. 


1 Meyers Kony. Lexikon, 1909, Vol. 19, pag. 874. (Uhren IV.) 
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către doi mari corifei ai ştiinţei, care au lucrat fiecare aparte. 
Primul a fost marele astronom Galilei care a calculat, pentru 
prima dată, arcul de deschidere la umbletul pendulei, stä- 
bilindu-l la 4°. Al doilea se numeşie Christian Huggens, care 
a făcut o pendulă a cărei vergea era compusă din două 
metale deosebite (fier şi alamă), din a căror combinaţie de 
coeficienți de dilataţie s'a scos mersul exact. 


Anul 1676. 


După 30 de ani de stagnare, Robert von Hook desco- 
pere, pentru prima dată, un nou sistem de mers al ceasorni- 
cului numit: „mersul-piedecă cu cârlig“ 
(Hackengang), pe care, în decursul celor A 
patru ani următori, l-a perfecţionat şi în- Ce 
trodus în tehnica ceasornicăriei, William IN 


Clement (1680). 
In acelaşi an Eduard Barlow, după. o 


muucă. obositoare, dă la iveală ceasornicul CNA) 
repetator (Repetiruhr) adică un ceasornic ii 
care are un dispozitiv, prin care omul, — 
la o mişcare convenţională, — repetă prin 
bătăi orele trecute şi astfel, în timpul nopții, se poate cunoaşte 
ora exactă după auz. 


Fig. 13, 
Ancora, Clement. 


Anul DIS, 


Anul acesta a însemnat, 
în. evoluţia ceasornicăriei, o 
veritabilă revoluţie, deoarece 
George Graham a descoperit 
un nou dispozitiv la mersul 
ceasornicelor, întrebuințat şi 
neîntrecut până în zilele noa- 
stre, căruia i s'a dat denumirea 
de: „mers cu piedecă-ancoră“, 
sistem Graham. Combinația fă- 
cută din sistemele anterioare 
de pendule şi noua descoperire 

Fiad: tăcută de Graham, a dat naştere 
Ancora Graham. unor rezultate surprinzătoare. 


i, 2 Meyers Konv. Lexikon, 1909, Vol. 6, pag. 872. Uhren II. 
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Anul 1721. 


Pendulele anterior cunoscute, — dintre care unele au 
ajuns la o perfecţiune destul de înaintată, — în acest an 
primesc în categoria lor o altă categorie cu mult mai perfectă : 
pe aceea cu mercur, care se compune dintr'un tub de sticlă. 
termometric, inchis la ambele capete şi care conţine mercur. 
Din acest tub este extras aerul astfel încât pendula se com- 
portă ca un termometru. Orice variaţie de temperatură urcă 
sau coboară coloana de mercur din tubul de sticlă astfel încât, 
în chipul acesta, se ţine cont, în mod automat, de coeficienții 
de dilataţie și de necesitatea schimbării centrului de greutate 
în raport cu temperatura. Această pendulă a tost descoperită 
de către Henry Sully, din Paris.! 

In domeniul pendulei 
cu mercur àu lucrat, în 
jurul anului 1728, Harri- 
son şi Rietler? care au mai 
adus și unele îmbunătăţiri. 


Anul 1722, 


Marele ceasornicar 
Camus * a inventat şi con- 
struit un ceasornic pen- 
dulă cu întoarcerea la un 
an. Ceva mai târziu prin 
anul 


1730 


"Rietler, inventează pen- 
dula de compensaţiune cu 
aer comprimat. Această 
j | pendulă s'a întrebuințat la 
Pe 15, ceasornicele astronomice. 
Coispinie Eer Ea se compune dintr'o 

țeavă de oţel (nichelat) în care se află aerul comprimat. 
In acelaşi timp, la Schânwald în Schwarzwald, Anton 


1 Meyers Kony. Lexikon, 1909, Vol. 6, pag. 872. Uhren I. 
2 Meyers Konv. Lexikon, 1909, Vol, 19, pag. 872. Uhren II. 
+ Band v. Bassermann-lordan E., 1920; Uhren 2, Auflage, pag. 122, 


Ketterer a construit, pentru prima dată, ceasornicul cu cuc, 
care,în scurtă vreme, se popularizează, producând o veritabilă, 
industrie din care se alimentau necesităţile populaţiunii. 


Anul 1744. 


Prin anul 1741 Amanti 
lucrând în domeniul ceasorni- 
căriei, descopere primul ceasor- 
nic cu mers-piedecă, pe piroane 
(Stiftengang). 


Anul 1751. 


Primul ceasornic care se 
întoarce pe baza variaţiunii 
presiunii atmosferice a fost 
construit de către: La Plat, prin 
anul 1751, la Paris. Acest cea- 
sornic a trezit curiozitatea tutu- 
ror oamenilor de ştiinţă, dar 
aplicarea, practică a lui nici 
până în zilele noastre nu şi-a 


Fig: 16, 
aflat plasamentul necesar.? Ancora Amant, Mers cu piroane. 


Anul 1807, 


Este data la care Nicolaus Alexius Johan reuşeşte, în 
încercările sale, să monteze un ceasornic la o statue, aşa 
încât pe acesta putem, — pe drept cuvânt, — să-l conside- 
răm promotorul! acestor soiuri de monțări. Cel mai vechiu 
ceasornic, sau mai bine zis, primul ceasornic statuetă, se 
păstrează în' Muzeul din Mainz. 


1 Band v. Bassermann-——Jordaii E., Uhren, 2. Auflage, 1920, pag. 124- 
Berlin W. 62. 

2 Ibidem. 

3 Ibidem, pag. 126. 
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Anul 1839. 


Anul 1839 aduce cu sine o mare inviorare în branşa 
ceasurnicarilor, prin descope- 
rirea, ceasornicului electric, de 
către Steinheil şi Wheatstone.! 
Această descoperire s'a făcut 
imediat după inventarea tele- 
gratului şi după studierea câm- 
purilor electro-magnetice. Ince- 
pând cu acest an, seria marilor 
invenţiuni — în domeniul cea- 
sornicelor mari, cu roţi şi greu- 
tăţi,cât şi în domeniul celor elec- 
trice, — parea se fi terminat. 

In consecinţă, socotim că 
e potrivit să trecem la istoria 
câtorva fabrici mai importante. 


t. ISTORIA FABRICELOR DE CEASORNICE 
DIN SCHWARZWALD.? 


Schwarzwaldul, sau mai bine zis Pădurea Neagră, — ţara 
de origine de unde izvorăşte Dunărea, — era o regiune extrem 
de săracă, poate cu mult mai săracă de cât regiunea Munţilor 
Apuseni din ţara noastră. Ocupaţiunea acestor locuitori, era 
identică. cu aceea a mocanilor noştri. Ciuberele, doniţele şi 
tarturiile de lemn, lucrate de aceşti locuitori ai regiunii, erau 
vândute de vânzători ambulanți prin Alsacia și valea Rinului. 
Guvernele germane, văzând sărăcia locuitorilor, au înfiinţat, 
în primul rând, fabrici de sticlă, deoarece aveau material 
abundent la dispoziţie. Nici această industrie n'a adus 
prea multe avantaje pentru schimbarea stării materiale a 
populaţiei şi, astfel, aceleaşi guverne s'au îngrijit să dea 
ocupaţiuni nouă populaţiei nevoiaşe. Un muncitor al îabricei 
de sticlă (înfiinţată la anul 1673, de către Abatele Paul din 


1 Meyers Konv. Lexikon, vol. 19, pag. 874. (Elektrische Uhren. LV.) 
2 Date trimise de fabrica Junghans „Estwicklung der Sehwarzwâlder 
Uhrenfabriken!, însoţită eu scrisoarea 14 P/S. din 14 Febr. 1937, 
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St. Petru), călătorind odată pe valea Rinului, cumpără, — prin 
anul 1685, — dela un comerciant ambulant, ceh de origine, 
un ceasornic primitiv, construit din lemn, pe care îl duse cu 
sine, Acest ceasornic avea mersul 
cumpănă şi se compunea din trei 
roate de lemn, având un singur 
arătător pe cadran (construit tot 
din lemn). El era pus în mişcare 
de o bucată mare de piatră, atâr- 
nată de o sfoară. 

Acest ceasornic, deşi foarte 
primitiv, a impus mult ţăranilor ei 
muncitorilor, așa încât până la anul 
1688, în regiunea aceea, au fost 
executate 30—35 ceasornice simi- 
lare. După această dată, regiunea 
trecând prin anumite războaie, 
până la 1720, construirea altor cea- 
sornice n'a mai fost. posibilă. 

Un ceasornic din acestea era 
făcut de acelaşi om, în 6 zile. 


. Fig. 17, 
In jurul anului 1725, maeştrii Primul ceas de perete 
ceasornicari din Pădurea Neagră, din Pădurea Neagră. 


pentru a-și uşura lucrul, au făcut 

diferite instrumente, cu ajutorul cărora au reușit să pregătească 
zilnic câte un ceasornic. Faptul că averea părintească, în această 
regiune, revenea totdeauna primului născut, a dat un mare im- 
bold ca ceilalţi copii ai familiilor să se îndrepte spre noua mese- 
rie, care acum a început să se arate rentabilă. Inmulţirea mese- 
riaşilor, în această branşă, a adus cu sine o diviziune raţională 
a muncii şi, totodată, un avânt pentru scoaterea; ceasornice- 
lor de serie. 

După puţin timp, maeștri se numeau numai aceia care 
montau ceasornicele, pe când ceilalţi, care executau piesele, 
erau nişte simpli muncitori. Maestrul ceasornicar, al timpuri- 
lor trecute, vindea un ceasornic de acesta cu câte 3 guldeni 
(zloți), dintre care doi reveneau maestrului care monta, iar 
numai unul muncitorilor de piese detașate. Comerţul de cea- 


: Meyers Konv. Lexikon, 1909, Val. 6, pag; 872. (Uhren.) 
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sornice, la început, era un comerţ liber, iar comerciantul lua 
întreitul şi împătritul prețului cu care-l cumpăra dela maeştri. 
Ceasornicele în Pădurea Neagră au rămas multă vreme în 
aceeaşi fază ca la început, nesufe- 
rind nici o perfecţionare, până când 
au apărut la orizont ceasornicele 
„Jockele“ şi cu cuc. Dela această 
dată începe o concurență mare și, 
deodată cu ea, perfecţionările. In 
timpul când pertecţionările de me- 
canism stagnau, se punea cont mai 
ales pe forma externă, astfel, în 
acest timp, s'au scos veritabile capo- 
dopere de artă. 

In aceeaşi vreme, în Schwarz- 
wald, a început construirea automa- 
telor cântătoare, care, deasemenea, 
au adus venituri importante locui- 
torilor, deoarece un astfel'de auto- 
Cafi, mat se vindea cu 15—25.000 de gul- 


Ceasornic din industria veche deni. 
vieneză (Piedecă vergea). 
Din colecţia autorului. 


Industria ceasornicelor din 
Schwarzwald a trebuit să treacă prin 
o criză extraordinară, şi aceasta numai din cauza conserva- 
tivismului populaţiei, — la data apariţiei ceasornicelor ame- 
ricane, — care le făceau o 
concurenţă neloială, din 
toate punctele de vedere. 

In acest timp de de- 
cadență a industriei cea- 
sornicelor, populaţia era 
săracă de tot, iar statul a 
trebuit să intervină din 
nou cu ajutoare, înființând 
şcoli de ceasornicărie şi 
introducând o nouă indu- 
strie casnică, — aceea a 
pălăriilor de paie. Prin a- S 
nul 1861, Arthur Junghans Pre a 


Ceasornicarul de pe vremuri 


(fabricant de 'pălării de din Pădurea Neagră. 
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paie), recunoscând superioritatea ceasornicelor americane, 
înființează prima fabrică de ceasornice, după modelal ceasor- 
picului american. 

Aceste ceasornice erau puse în 
mişcare de arcuri, nu de greutăţi, 
aşa încât erau cu mult mai comode 
şi, — în chipul acesta, — investiţia lui 
Arthur Junghans aduse, în scurt 
timp, roade frumoase. 

Deşi fabrica înfiinţată de Jung- 
hans, la început, avea numai 10 lu- 
crători, prin anul 1870 avea peste o 
sută, producând zilnic câte 80—100 
de ceasornice. 

Primul ceasornic construit în 
această fabrică era un ceasornic ame- 
rican, uşor,cu cadranul stanţat. Butu- 
cii roţilor erau cu dinţii goi (Holtrieb). 

Astăzi fabrica scoate pe piaţă 
zilnic câte 20.000 de ceasornice, din- 
tre care 3000 de bucăţi sunt de buzu- Fie. 2. 
nar şi brățări, de mare precizie, — ca Ceasornie tamie cu gn 
şi cele din Elveţia,— iar restul constă Din colecţia autorului. 
din pendule, statui şi deșteptătoare. 

In acelaşi timp cu începuturile acestei fabrici, în Schwarz- 
wald şi în alte părţi, s'au mai înfiinţat o serie întreagă de 
fabrici asemănătoare. Dintre acestea cele mai vestite sunt: 

Fabrica de ceasornice Friderich Mauthe, din satul Schwei- 
ningen, înfiinţată la anul 1844. Prin anul 1860 fabrica lucra 
cu 12 oameni, pregătind ceasornice de perete (Schoten) şi 
ceasornice cu cuc. Astăzi fabrica scoate aproximativ 4.500 
de ceasornice la săptămână, de diferite tipuri şi calibre. 

Fabrica de ceasornice Mühlheim a fost înfiinţată prin 
anul 1873, la Wiirtemberg. Azi este în plină desvoltare, lucrând - 
cu aproximativ 500 de muncitori și dă o producţie foarte mare, 
cu tipuri şi mărimi preterate. 

Fabrica de ceasornice Hamburg-America a fost înfiinţată 
prin anul 1875, iar azi a trecut în mâinile fraţilor Junhans, 
având una din cele mai bune producţii. 

Fabrica Kinzle a fost înființată în anul 1887, la Komotau 
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și în Schweningen a N. de către I. Kinzle, dedicându-se, în 
special, confecționării ceasornicelor. de masă și pendulelor. 
Produce anual 3,000.000 de ceasuri de diferite mărimi. 

Fabrica de ceasornice Gustav Becher din Freiburg, în- 
ființată în anul 1855, azi produce cele mai perfecte ceasor- 
nice, pendul etc. 

Boley şi Leinen au înființat prima fabrică de unelte 
pentru ceasornieari. Incepând cu anul 1905, data înfiinţării 
acestei fabrici, ea. a fost cunoscută în întreaga lume. 


Anul 1856. 


Este anul înființării fabricei de ceasornice „Eterna“, din 
Granges (Elveţia). A fost organizată de ceasornicarul Schild. 

in ziua de azi, fabrica Eterna lucrează cu 1000 de mun- 
citori. şi scoate modelele cele mai nouă. 


Anul 1868, 


In 'acest an a fost înfiinţată fabrica de ceasornice „Inter- 
național Watch et Comp", în Schaffhausen, de către Rau- 
schenbach, care azi produce ceasornice de precizie mondială. 


12, UNELE DATE DESPRE ÎNFIINŢAREA 
FABRICEI »OMEGA«, 


Intreprinderea care fabrică ceasornicele „Omega“ a fost 
înființată de Louis Brandt, care îşi trage originea dintro 
familie veche de ceasornicari, din Iura. 

Fabrica. îşi avea sediul în La Chaux de Fonds, însă mai 
târziu. (1879) şi-a. mutat sediul la Biel şi Geneva. 

Anul 1894 a fost, propriu zis, anul de fondare, deoarece 
atunci s'a. scos primul calibru. „Omega“. 

Primul ceasornic confecţionat pe cale mecanică (un 
„Omega'“), se află expus în secţia de ceasornice a Muzeului 
German (Deutsches Museum) din Miinchen. 

La început, fabrica a ocupat 60 de oameni şi zilnic a pro- 
dus. 360 de ceasornice. Azi produce 1350 de ceasornice zilnic, 
şi arë o adevărată armată de 1500 muncitori. 
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Anul 1887. 


Anul 1887 este data la care a luat ființă cel mai mare 
depozit de unelte: şi piese pentru ceasornicari şi celelalte 
branşe înrudite. Depozitul a fost înființat de către Rudolf 
Flume, sub denumirea „Das Haus des Uhrmachers“, la Berlin. 
Magazinul azi este în deplină înflorire, 


Anul 1878. 
Societatea Oroiogică din Porrentruy, Pheniz Watch Co.S. A. 


Fabrica de mai sus a fost fondată în anul 1878, de către; 
Dubai, Monin şi Frossard, din Porrentruy. A mai inventat, 
construit şi lansat ceasornicele: „Duplex“. 


Anul 1896, 
Fraielli Borletii, Milano. 


Fraţii Borletti au fondat; în anul 1896, fabrica de cea- 
sornice deşteptătoare, fiind. pe atunci singura. industrie orolo- 
gică din Italia, care fabrica. toate piesele de ceasornice în 
atelierele proprii. Astăzi fabrica întrebuinţează 2000 de lucră- 
tori şi produce zilnic cea; 6000 de ceasornice și mecanisme 
diferite. Face export în aproape 80 de ţări, unde produsele 
ei sunt cunoscute sub marea „Veglia.“ 


Anul 190), 


Gunzinger Freres — Rositres (Elveţia). 
Firma de mai sus, fondată în anul 1901 de către M. Gunzin- 
ger-Alleman, se ocupă cu fabricarea ceasornicelor „Technos“. 
Fabrica tolosește 230 lucrători şi produce zilnic 1800 de 
ceasornice, ancore şi cilindre. 


Fabrica: „Movado“. 


In desvoltarea rapidă a industriei de ceaşornice, un loc de 
frunte îl deţine fabrica Movado, înființată la Chaux de Fonds. 
Tot la Chaux de Fonds. mai există şi o altă fabrică, — în 


'acecaşi brânşă,— întitulată, „Mimo Watch“, care, de asemenea, 


scoate ceasornice de mare precizie; 
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„Zenith.“ 


Fabrica care azi poartă numele de „Zenith“, a luat 
naştere în atelierele lui Louis Jaquet-Droz, care a trăit între 
anii 1752—1789 şi F. L. Favre, între anii 1770—1849, în Le 
Locle (din Elveţia). Ea produce tot soiul de ceasornice, atât 
pentru domni cât şi pentru dame. 


13. CATEGORII DE CEASORNICE. 


In orice meserie sau ştiinţă, pentru a putea pătrunde și 
pentru a putea studia mai bine materia care-i aparţine omu- 
lui, acesta o împarte în diferite clase. Astfel ei noi vom în- 
cerca să împărţim ceasornicele în mai multe categorii, clase 


Fig. 21. 
Primul ceasornic de turn pregătit în România de Nicolaie Boling. 


şi diviziuni, pentruca, în chipul acesta, să putem pătrunde 
mai bine în taina breslei de ceasornicar. 

Pentru prima oară, vom încerca să împărţim ceasornicele 
în două mari categorii: 1. ceasornicele imobile sau stabile şi 
2. ceasornicele mobile. 


32 


14. CEASORNICELE STABILE: 


Această categorie de ceasornice, în general, este pusă în 
mișcare de greutăţi sau curent electric. Categoria cuprinde 
ceasornicele de turn de biserică, de turn de castele, ceasor- 
nicele de interior, ceasornicele observatoarelor astronomice, 
ceasornicele din piețele publice, cât şi pendulele întrebuințate 
la statui şi locuinţe private. Tot în această categorie mai intră 
şi ceasornicele electrice, etc. 


15, CEASORNICELE MOBILE. 


Spre deosebire de cele stabile, ceasornicele mobile sunt 
puse în mişcare de arcuri motorice, având mersul pe piedecă 
cu ancoră-cilindru şi roată osci- 
latoare, cu arc spiral.! Această 
categorie cuprinde: ceasornicele 
de buzunar, ceasornicele-brăţară, 
de marină, de bord, de avion, de 
autobuse, de locomotive, ceasor- 
nicele deşteptătoare în timpul 
nopţii, cele de bucătărie, etc. etc. 

In afară de aceasta, mecanis- 
mele ceasornicelor mobile mai gă- 
sesc o serie întreagă de aplicaţii 
la diferite ceasornice: de control 
la paznici, la lucrători, la apara- 
tele de taxat telefoanele, la apa- 


ratele de pe taximetre, la măsu- Fie 22. 

rătoarele de viteză, cât şi la di- Ceasomic antic de Eugen Perret, 
A eneva. 

feritele contoare. (Din colecția autorului.) 


'Ținem să precizăm, tot în acest 
capitol, că ceasornicul, — de orice natură, — este instru- 
mentul cu care se măsoară timpul, pe când ceasul şi ora 
sunt unităţi. 


1 Jurnal Suisse d'Horologerie et de Bijuterie, 1936, Nr. 5—6, pag. 83. 
2 Ibidem, pag. 30. 
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16. OUL DE NURNBERG. 
Primul ceasornic de buzunar (1500). 


Paralel cu progresul realizat în ramura marilor ceasor- 
nice de turn, s'a desvoltat şi interesul general pentru fabri- 
carea unor ceasornice din ce în ce mai mici, care să poată 
servi uzului personal şi indi- 
vidual. Astronomii şi mecanicii 
de precizie, ai timpului, au în- 
cercat să înlocuiască vechiul 
sistem de punere în mișcare a 
ceasului cu greutăţi, cu alte 
sisteme ingenioase, dar nu au 
ajuns la rezultate strălucite. 

Prin anul 1500, Henlein! 
(alias Hele? Petru), un precursor 
al marilor fabricanți de ceasuri 
din zilele noastre, a reuşit să 
descopere un ceasornic care 
era pus în mișcare de arcuri 

Fie. , încordate. 

Oul de Nürnberg sec. XVI. După 11 ani de muncă 

serioasă, Henlein Petru reuşeşte 

să facă un ceasornic de buzunar, care umbla incontinuu 40 de 

ore. Acest ceasornic, după forma particulară pe care o avea, 

sa, numit „Oul de Niirnberg“, deoarece autorul lui era cetă- 

tean al acestui oraș. Oul de Nürnberg, în scurtă vreme, a 

ajuns la o astfel de perfecționare încât era întrebuințat şi ca 

ceasornic deşteptător. El suna, ori era purtat în buzunar, ori 
în punguliţă. 

Arcul descoperit de Henlein şi întrebuințat la ceasorni- 
cele de buzunar era considerat ca un reprezentant al forței 
motrice, deoarece după ce era încordat el reda energia in- 
magazinată, in mici unităţi, după caz şi necesitate, reușind să 
facă, prin aceasta, toate mișcările utile. Dacă ar îi să facem 
o istorie mai precisă a desvoltării și pregătirii ceasornicelor 


+ Meyers. Konv. Lexikon, 1909, Vol. 19, pag. 873. 
2 Das Buch des Erfindungen, Gewerbe und Industrien, 1874, ediţia 
VI, pag. 246. i 
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de buzunar, ar trebui să ne ocupăm atât de fiecare inven- 
tator în parte, cât şi de toate îabricele existente azi, dar, 
deoarece aceasta ar ocupa foarte mult spaţiu, ne mulțumim 
a da doar câteva date mai importante. 

După ce, în cele de mai sus, am stabilit data primelor înce- 
puturi în această ramură, acum vom căuta să redăm, pe rând 
fazele mai importante prin care 
au trecut ceasornicele de buzunar. 
Industria veritabilă a „Ouălor de 
Nürnberg": s'a desvoltat si a ajuns 
la o completă înflorire, abia după 
anul 1530. Ea nu a îost o industrie 
propriu niirnberghează, ci a fost 
generalizată în întreaga Germanie. 

Forma externă a ceasornice- 
lor de buzunar, la început,— după 
cum am amintit mai sus,— era sim- Fig. M, 
plă şi unitară, construită din fier, Mecanism de ceasornic, piedecă 
în forma unui ou. Gusturile înce- °" Vertea: din colecţia autorului, 
pând să se desvolte, în scurtă vreme, cutiile ceasornicelor vechi 
nu mai corespundeau necesităţii artistice a timpului. Invenţiu- 
nile nouă, din alte domenii, au fost puse în slujba ceasornicăriei 
şi, astfel, smalţul şi emailul, !—cunoscute încă de pe vremea lui 
Rugherus şi Theophilus (din anii 1009—1100), — au venit să de- 
coreze cutiile de mai inainte, deoarece lumea selectă pretindea 
ca ceasornicele să aibă aspectul exterior luxos şi plăcut ochilor. 

Ceasornicele smălţuite au apărut după anul 16302 Ele 
purtau pe capace figuri de persoane şi peisagii. Mai târziu 
cutiile ceasornicelor au început să se facă din diferite metale, 
— fie chiar metale nobile, — ca: fier, nichel, argint, aur şi 
platină, care erau cizelate, gravate, emailate şi decorate, de 
multe ori cu pietre veritabile şi preţioase. 

Pietrele întrebuințate la decorul extern erau de prefe- 
rință ` diamante, rubine, safire, smaragde, etc. Invenţiunea 
lui Henlein Petru, în scurtă vreme, s'a popularizat în aproape 
toată Germania, astfel încât „Oul de Nürnberg“ a devenit un 
ceasornic care se lucra aproape peste tot. In jurul anului 


d 


1 Mihálik József: A zomâne, 1901, Stampfel-féle zsebkinyvtâr, pag. 21. 
2 Revista Orologiu. 
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1600, ceasornicele de buzunar, de acest fel, erau foarte bine 
cunoscute şi căutate peste tot. Aceste ceasornice, puţin mai 
târziu, au început să primească o formă mai lată şi se purtau 
atârnate de gât, cu diferite lanţuri de aur, argint sau platină. 


17, INTRODUCEREA MESERIEI DE CEASORNICAR 
ÎN ELVEŢIA, 


Pe la anul 1690, un tânăr elveţian, — care a călătorit 
prin Anglia, Franţa şi Germania, — a adus cu sine tehnica 
pregătirii şi executării ceasornicelor, în ţara sa de baştină. 
Acest tânăr s'a numit Daniel Jean Richard (1663—1741), (vezi 
fig. 25). El a fost acela care a introdus, pentru prima dată, 
ceasornicăria în Chaux de Fond, din Elveţia. 

Dela el încoace s'a înfiinţat o veritabilă industrie a cea- 
sornicelor, care astăzi este cea mai insempată de pe tot globul 
pământesc. Paralel cu întroducerea meseriei de ceasornicar 
în Elveţia, în toate părţile au început să se lucreze intens în 
această branşă, dându-se la iveală pertecţionări nouă, în acest 


domeniu. Astiel la 
anul 1674 


Cristian Huygens, un locuitor al Parisului, inventează şi 
lucrează cu propria sa mână, primul ceasornic de buzunar 
cu arc spiral, care a făcut o adevărată revoluţie în arta 
pregătirii ceasornicelor de precizie. 

Ele se întrebuințează şi astăzi — ba ceva şi mai mult — 
a înlocuit peste tot sistemele anterioare.! 


Anii 1672—1700. 


Smalţul şi emailul, descoperite cu mult înainte, în această 
perioadă au ajuns să fie întrebuințate foarte mult la decorarea 
capacelor de ceasornice. Istoria ne aminteşte chiar şi de cei 
mai mari specialiști în astiel de decoruri. Aceştia se numesc: 
Jean Toutin, din Berlin? Jean şi Pierre (1655—1723), din 
Geneva, care au fost ucenicii celui dintâi, 


1 Uhren von Ernst von Bassermann—Jordan, Band 7, 1920, pag. 115. 
Berlin, 

2 Tbidem, pag. 120. 

3 Ibidem. 
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Anul 1695. 


In acest an, Tomas 'Tompion (1638—1713) a pus în prac- 
tică împiedecarea ritmică-cilindru, aparat care mai târziu, la 
anul 1695, a fost perfecționat. 


Fie 235. 
Arborele genealogic al ceasornicarilor Elveţieni 


„ Daniel Jean Richard, 1663—1741 6. A. L. Breguet, 1747—1823 


1 

2. Piene Jagnet:Dror, 1721—1788 7. H. Louis Jaenet.Dror, 1752—1489 
3. F. Berthou, 1727—i807 8. T. L. Favre, 1770—1849 

4. A. L. Perrelet, 1728—1862 9. F. L. Pererelet, 1781-1845 

5. 


„1. F. Houriet, 1743—1830 10. Sylvain Maret, 1805—1890 
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Anul 1700. 


Până la acest an, toate mecanismele de ceasornice erau 
făcute numai din metale, osiile însă, care erau făcute dintr'un 
oţel fin, de regulă toceau gaura din schelet, deoarece arcul 
motoric, prin forța înmagazinată, împingea angrenajul roților 
spre desfacere. Din această cauză gaura se toceşte la o parte 
luând o formă eliptică, iar de aici provine împiedecarea şi 
oprirea ceasornicului. Acest defect aducea după sine stricarea 
nu numai a găurilor, dar chiar şi distrugerea dinţilor dela 
roţi. In urma acestor inconveniente, Genter Fatio, din Londra,! 
înlocueşte găurile cu bucșe de rubin (piatră). 


Anul 1704. 


La patru ani după prima întrebuințare a pietrelor (rubi- 
nelor) ca bucşe la capetele de osii, Bauire încercă să înlo- 
cuească mersul-ancoră cu unul cilindric. 

Primul cilindru odihnitor (ruhenden Zylindergang) făcut 
de Bautre, a fost executat din diamant. Cilindrul odihnitor a 


Fig. %. 
Ceasornic repetator cu cilindru de safir. (Din colecția autorului). "2 ia 


fe 


-ma 


lui Baufre a fost întrodus, în scurtă vreme, în industria cea- 
sornicarilor şi mai persistă încă şi azi. Cilindrul, în zilele 
noastre, este făcut dintrun oţel fin. Aceste ceasornice cu mers- 
cilindru-odihnitor nu sunt de mare precizie fiindcă pot îi în- 
Duentate de diferitele stări atmosferice. (Fig. 26). 


1 Bibliothek für Kunst- ună Antiquitătensammler, 1920, Band 7, pag. 120, 
> Uhren voh E. von Bassermann—dordan, 1920, Vol, 7, pag. 120. 
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Anul 1714, 


Marina engleză, comercială şi de războiu, desvoltându-se 
peste măsură, avea lipsă de ceasornice de precizie pentru 
bord. Pentru aceasta, guvernul englez publică un concurs cu 
un premiu de 20.000 font, pentru cel mai reuşit ceasornic 
de precizie.! 


Anul 1724. 


Jean Baptiste descoperi rotița cu dinţi dubli, care dă un 
mers ce se numeşte duplex.? In zilele noastre, acest mers nu 
se mai întrebuințează la fabricaţii nouă. 


Anul 1735, 


In acest an, fizicianu) Harrison? a descoperit roata ba- 
lansă de compensație, compusă din două metale deosebite (de 
regulă oțel şi alamă), care, prin diferența ce există la indicele 
de dilataţie, nu face nici o diferenţă de timp la mişcare, în 
raport cu variaţia de temperatură. 


Anul 1750, 


Thomas Mudge (1715—1794) a reuşit să aducă mari îm- 
bunătăţiri furcii ancore, sau, mai bine zis, ancorei cu turcă, 
însoţind-o cu palete deg piaträ şi cu mers liber. In chipul 
acesta mersul ceasornicului a fost cu mult mai precis. 

Perfecționarea adusă de Mudge a dat mari rezultate, 
care, până în ziua de azi, se păstrează la ceasornicele de 
mare precizie. 


Anul 1755. 


La Paris, Romilly a făcut primul ceasornic cu mersul de 
8 zile şi cu tactul de o secundă. Dela această dată au intrat 
în vigoare secundarele, așa încât pe acesta putem să-l numim 
„părintele secundarelor“, 


1 Uhren von E. von Bassermann—Jordan, Berlin, 1920, Vol. 7, pag. 120. 
2 Ibidem, pag. 122, 
3 Ibidem, pag. 123. 
+ Ibidem, pag; 124. 
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Anul 1775. 


«Johann Arnold) (1744—1799), a fost acela care a inventat 
şi a pus în aplicare arcul spiral cilindric (zylindrische Spirale), 
întrebuințat, în zilele noastre, la ceasornicele. cronometru. 


Anul 1792. 


Louis Abraham Breguet, originar din Paris? descoperi 
un nou are spiral, care se întrebuinţează şi în zilele noastre. 
Acest are spiral îi poartă chiar ei numele. El se întrebuin- 
țează numai la ceasornicele fine. Cu ajutorul acestui arc 
spiral s'au putut pune Ia punct ceasornicele de marină. El a trăit 
între 1747—1823. 

Anul 1839. 


In Elveţia, Philippe Patek (din Geneva): a înfiinţat un 
atelier de ceasornicărie, care, în scurtă vreme, s'a desvoltat 
într'o fabrică model. Aceasta, prin produsele sale recunoscute 
de toată lumea, stă in fruntea tuturor fabricelor de ceasornice 
de buzunar. Precizia ceasornicelor „Patek“ o garantează Ob- 
servatorul Astronomic din Geneva. Fiecare ceasornic este 
însoţit de „Buletinul de observaţii şi control“. Incepând din 
anul 1844, fabrica Patekt deţine primele premii la diferite 
concursuri de ceasornice. 


Anul 1842. 


Adrian Filippe* a fost marele animator şi inventator al cea- 
` sornicelor cu intoarcerea pe fus (remontoir), deoarece până la el 
toate ceasornicele de buzunar se întorceau cu o cheiţă separată. 
Dela această dată, toate ceasornicele fabricate — pentru 
bărbaţi şi dame — se întorc exclusiv'cu remontoir (mecanism 
de întors). 
Anul 1845, 


La această dată s'a fondat una dintre cele mai mari 
fabrici de ceasornice din lume. Ea stă la acelaşi nivel cu îa- 


1 Uhren von E, von Bassermann—Jordan, Berlin, 1920, Vol. 7, pag: 124. 

> Ibidem, pag. 132. j ` d E 

3 Din prospectul trimis autorului cu scrisoarea din: 14 Decembrie 1932, 
dela Genova 4 | 

+ Uhron von E, von Bassermann-—Jordan, Berlin, 1920, Vol. 7, pag, 126, 

5 Dini serisoarea trimisă. de fabrică autorului, Dresden (Glashătie) la 
1 Febr. 1937. 
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brica Patek, din Geneva. A fost înființată de către Ferdinand 
Adolf Lange, din Dresda. După moartea înaființătorului, fabrica 
a trecut în mâinile copiilor, luând denuniirea de „A. Lange 
& Söhne Glashiitte“.! Această fabrică s'a înființat prin ajutorul 
guvernului saxon, în urma încetării exploatării minelor de 
argint, când populaţia trăia în cea mai mare mizerie. La 
început, îabrica avea 14 muncitori învăţaţi, Astăzi, posedând 
utilajul cel mai perfect, lucrează cu 80 de muncitori. In afară 
de muncitorii interni, în jurul fabricei s'a desvoltat o verita- 
bilă industrie casnică; arătătoarele şi balansele se lucrează 
acasă. De aproape 40 de ani, această fabrică confecționează 
şi cronometere de marină. In ultima vreme a câştigat 41 de 
premii şi medalii de aur, la diferitele expoziţii. 


18. CEASORNICUL BORDIER DE GENEVA, 


Oul de Nürnberg, — primul ceasornic de buzunar — 
îndată după inventarea lui (1500), a creat un adevărat 
răsunet în toată lumea. Maeștrii renumiţi ai timpului 
Sau sbătul pentru a progresă și a. scoate la iveală cea- 
sornice-ou, din ce în ce mai frumoase şi mai precise. 

Descoperirea emailului a adus cu sine o fază nouă 
în arta decorativă a acestor ceasornice, care, pe lângă 
serviciile reale aduse persoanei posesoare, îi mai dau şi 
o bijuterie de mare valoare artistică. 

Un astfel de ceasornic-bijuterie, — unic în analele 
istoriei ceasornicăriei, — se află în colecţia personală a 
autorului (I. Rațiu (Rata) bijutier, Cluj). 

Acest ceasornic a. fost făcut prin anul 1600 de către 
marele maestru ceasornicar Bordier, din Geneva. 

Mecanismul acestui ceasornic este ezeculai cu mâna, 
din alamă. Forța motrică o dă un are liber, cu lanţ de 
întoarcere pe cheie. Mersul acestui ceasoriic are o împie- 
decare ritmică, prin coroana cu coli (Spindelhemmuni)). 
Cadranul e făcut din argint fin, fiind emailat și aurit. 
Valoarea ceasornicului o mărește şi cutia şi piedestalul 


pe care este montat. (Fig. 27). 


1 Din serisoarea trimisă de fabrică autorului. 


ER 


Cutia care închide mecanismul, de formă ovală, atât 
în interior cât şi la exterior este frumos decorată cu aur 
și email, de diferite culori. In partea internă a cutiei se 
închide, în dosul mecanismului, un tablou în email de o 
rară valoare artistică, care în- 
făţişează pe o nobilă romană 
în timp ce slava îi spală pi- 
cioarele. In planul al doilea 
al acestui tablou, se vede un 
idol roman pe piedestal. Pe 
spatele cutiei e un alt tablou, 
de o valoare şi mai mare. El 
reprezintă negustorii care în- 
cearcă să-l vândă pe Iosif. 
Această scenă e redată în- 
Iran peisagiu oriental, deco- 
rativ. Marginea cutiei e deco- 
rată cu flori şi ezecutată în 
aur fin. Deasupra cutiei este 
o mică statuetă a lui Amor, 
șezând plictisit pe un butuc, 
decorat în email verde. Ca- 
dranul este închis cu sticlă- 
cristal, ovală, prinsă într'un 
cadru de argint, pe ghiare în 
formă de frunze. 

Acest ceasornie-ou este 
susținut de un pelican de 
argint emailat în alb, având 
aripile deschise. El Zei ali- 
meniează trei puişori, care 
așteaptă să fie nutriţi. 

Pelicanul şi puişorii sunt 
aşezaţi pe un cuib, susținut 
de un corp fazonat geometrie 


Fig. 27. 
Ceasornicul de Bordier de Geneva 


(Din colecţia autorului). şi decorat cu aur şi email. 
Partea înferioară are forma- 

tul unei emisfere. Pe ea avem patru tablouri romane. 
Fiecare din aceste tablouri reprezintă, în afară de peisagiile 
frumoase, — în primul plan, — câte o scenă istorică din 
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viaja nobililor Romani. Intre tablourile de pe emisferă 
sunt patru basoreliefuri (plachete), care reprezintă bustul 
lui Amor. 

Picioarele piedestalului, în număr de patru, sunt 
formate din prelungirea bustului celor patru îngeri cu 
aripile deschise. Partea internă a emisferei este emailală 
în albastru, având un decor în stil „renesance“, în negru, 

Ceasornicul descris mai sus, în decursul timpurilor, a 
fost păstrai de familia baronului Kemény deGyer&monostor. 

El funcţionează şi azi. 


19. LĂMURIREA UNEI TRADIŢII RELE. 


Din obiceiul vechiu de a decora ceasornicele cu pietre 
de mare valoare, a rămas expresia: „nu-mi duc ceasornicul 
la ceasornicar, că-mi schimbă pietrele“. Pentru a înțelege 
proveniența acestei expresii, trebue să dăm următoarele 
lămuriri. La un ceasornic: distingem două părți: mecanismul 
şi capacul. Pietrele din mecanism (rubine) sunt atât de mici 
încât valoarea uneia, fiind chiar veritabilă, nu întrece suma 
de doi lei aur, iar mâna de lucru ar costa dublu, deoarece 
e necesară o muncă foarte migăloasă, pentru această schim- 
bare. Pietrele care se întrebuințează încă din secolul al 
XVII-lea încoace, la mecanismul ceasornicelor de buzunar, 
nu sunt altceva decât nişte sticle ordinare sau, în cel mai 
bun caz, pietre artificiale şi colorate, a căror valoare nu 
întrece suma de 0.50 bani aur, fie că sunt găurite (bucşe), 
fie că sunt numai acoperitoare. 

În cazul când se strică ceasornicul, omul este silit să 
meargă la ceasornicar, lăsând ceasornicul întreg, — cu capace 
cu tot, — pentru reparaţie. 

Clientul cunoscând expresia de mai sus, din bătrâni, tără 
să-şi dea seama de slăbiciunea lui, atrage atenţiunea ceasor- 
nicarului să îngrijească de obiect şi să nu i se întâmple ceva. 
Prin aceasta, cu toţii înţeleg ca să nu se schimbe pietrele sau 
vreo piesă din mecanism, fapt despre care am argumentat 
mai sus că nu poate avea loc. In ceea ce privește pietrele din 
capace, dela exterior, putem să afirmăm categoric că nu există 
nici un ceasornicar sau giuvaergiu, — de ar fi cât de sărac, — 
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care să-şi pună existenţa în joc pentru valoarea pietrei de care 
ar îi bănuit că a schimbat-o. Meseria de ceasornicar şi giuvaergiu 
este o branşă de pură încredere, 
bazată pe morală și conştiinţă, pen- 
trucă numai în chipul acesta poate 
să-şi asigure viitorul prin clien- 
tela sa. In cazul când e vorba de 
vreo piatră, nu poate să fie altceva 
decât faptul că respectivului client 
îi lipsește memoria vizuală şi, ne- 
fiind specialist, nu poate să-şi re- 
cunoască pietrele Ja prima vedere, 
deoarece reflexele de lumină, date 
de pietre, se schimbă după timp, 
poziţie şi curăţire. Menţinem, cu 
toate acestea, proverbul că: „nu 
există pădure fără uscături“. Un 
Fie. 28. obiect decorat şi ornamentat cu 
Ceasornic antic cu decor de pietre pietre scumpe, prin natura sa, 
(Din) calenta utonula) de câte ori îl priveşte omul şi de 
câte ori îi mişcă poziţia, apare sub alt aspect. 


20. MESERIA DE CEASORNICAR ȘI GIUVAERGIU 
ÎN ROMÂNIA. 


suntem foarte inapoiaţi, deoarece pe întreg teritorul României 
nu există nici o singură fabrică de ceasornice. România nu a 
făcut altceva decât a importat produsele statelor apusene. 
Maeștrii români sau mulţumit să aducă doar mici modificări 
şi reparaţii obiectelor importate. 

În ceea ce priveşte branşa giuvaergiilor în această ţară, 
stăm cu ceva mai bine. Chiar dela începutul Principatelor 
române s'a găsit, ici-colea, câte un biet giuvaergiu român care 
făcea pe furnizorul curții domnitoare. O parte din bijuteriile 
vândute curților domnitoare şi vechilor boieri români erau 
importate, iar o altă parte erau lucrate de băștinaşi. După 
întregirea României-Mari, meseria giuvaergiei a luat o mare 
desvoltare, în aproape toate oraşele mai însemnate din ţară. 
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PARTEA IL 


TEĦNICA 


Fig. 29, 
Ceasornicarul în atelier şi prăvălie. 


TEHNICA CEASORNICĂRIEI. 


21. CLASIFICAREA MESERIEI ŞI A MESERIAŞULUI 
CEASORNICAR. 


Branşa de ceasornicar cuprinde în sine trei categorii: 
una principală și două secundare, care se exercită de aceeaşi 
persoană și în același local. Ele sunt ramuri apărţinătoare şi 
stau în strânsă legătură una cu alta. 

Partea I-a principală, ca bază fundamentală, este cea 


Fig. 29/a. 
Uneltele mai importante dintr'un atelier de ceasornicar. 
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de ceasornicar-mecanic, calificat în urma învățământului de 
ucenicie de trei ani în atelier, făcând apoi şi o practică de 
trei ani. In acest timp se învaţă meseria şi ramurile apar- 
ținătoare ei, atât teoretic cât şi practic, care la noi este regle- 
mentată prin legea pentru pregătirea profesională şi exerci- 
tarea meseriilor, promulgată în anul 1936. Se lucrează cu 
scule manuale şi cu mașini fine, de specialitate, la reparaţiile 
de ceasornice și diferite obiecte de artă. 

Partea II-a cuprinde lucrările de specializare ca vânzător 
de obiecte, confecționate din metale preţioase ca: platină, aur 
şi argint, cât şi din pietre veritabile ca: briliante, diamante, 
rubine, safire, perle orientale, etc. Persoana care se ocupă cu 
aceste îndeletniciri se numeşte bijutier. El lucrează la repa- 
raţii, fabrică obiecte nouă şi face comerț cu ceasornice etc. 

Partea III-a cuprinde domeniul opticianului, care face 
reparaţii şi comerţ cu materialul confecționat de fabrici, cum 
ar îi cadrele şi sticlele de ochelari, potriveşte şi toceşte sticlele 
în cadre, după cum se cere, conform reţetelor medicale. 

Aceste trei ramuri, la un loc, întregesc meseria de cea- 
sornicar, bijutier şi optician, drept câştigat din tradiţie, prin 
care acestea sunt exercitate într'un local deschis, în loe vizibil 
şi la stradă, de una şi aceeaşi persoană. Ceasornicarul nu este 
un simplu lucrător, ci este un artist specializat, pentrucă el 
ştie să lucreze, să demonteze şi să repare piesele ; el exami- 
nează, curăţă şi montează din nou tot felul de ceasornice ce 
s'au fabricat în toată lumea, dând, prin munca lui, impuls şi 
mişcare oricărui ceasornic, Această meserie de ceasornicar nu 
o poate imbrăţișa (învăţa) oricine, deoarece, — pentru această 
meserie — omul trebue să se nască cu o aplicaţie deosebită. 
Meseria aceasta este o adevărată artă din cele mai frumoase 
de pe lume. 

In Elveţia, Germania şi America, se fabrică ceasornice, 
de sute de ani, în diferite calibruri şi în serii spec'ale, însă 
lucrătorii din fabrici sau din industria câsnică nu se ocupă 
cu repararea ceasornicelor, ci numai cu specialitatea lor de 
serie, De care o execută cu mâna sau cu mașini speciale. 
Lucrătorul de serie este omul specializat unilateral, care o 
viaţă întreagă execută aceeaşi lucrare, făcând, în permanenţă, 
aceleaşi piese detaşate. Acesta, afară de meseria lui specifică, 
altceva nu mai cunoaşte, pe când lucrătorul ceasornicar trebue 
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să cunoască şi să repare piesele tuturor ceasornicelor, in- 


diferent de telul lor de fabricație: O reparaţie de ceasornic 


este cu mult mai grea decât fabricarea unuia nòu, deoarece, 
— în cazul unei reparaţii de ceasornic, făcută serios, — trebue 
verificată fiecare piesă în parte, fapt care de multe ori dă mai 
mult de lucru, fiindcă piesele rele trebuesc înlocuite cu piese 
nouă, pe care le face ceasornicarul cu mâna, sa proprie. 

Muncitorii şi maeştrii care au practicat, în trecut, această, 
branșă, pot să aibă pretenţiuni pentru respectarea drepturilor 
anterior câştigate, pe baza Cărţii de lucrător sau a Brevetului 
industrial şi profesional, prevăzut de vechile legi regăţene, 
ardelene şi bucovinene. Toți aceia care pot îi îacturaţi şi 
încadraţi în aceste legi, — care lucrează la reparaţiile de 
ceasornice şi giuvaere, precum şi aceia care fabrică şi orna- 
mentează prin lucrări de mână şi de gravură, cizelatura, țin- 
tuirea, aurirea, argintarea, etc, ca şi aceia care se ocupă cu 
valorificarea, produselor, — sunt consideraţi drept meseriaşi 
ceasornicari, giuvaergii şi maeștri în celelalte subspecialităţi. 

Toate aceste specialităţi şi subspecialităţi sunt strâns 
legate una de alta, formând laolaltă branșa de ceasornicar şi giu- 
vaergiu; pe baza tradiţiei care este respectată în intreaga lume. 

Noua lege, amintită întrun capitol anterior, — în chipul 
în care este redactată, — va asigura drepturile câştigate pen- 
tru viitor. 


22. TEHNICA CEASORNICELOR-PENDULĂ. 


Inainte de a începe descrierea mecanismului ceasor- 
nicelor-pendulă, trebue să lămurim o chestiune foarte impor- 
tantă şi anume: aceea a întoarcerii ceasornicelor. Astăzi, orice 
ceasornic care se fabrică se face cu învârtire (tragere) numai 
la 8 sau 14 zile. 

Pentru a analiza mai bine ceasornicele-pendulă e necesar 
să amintim că în scheletul ceasornicului avem două feluri de 
mecanisme şi anume: 1. mecanism care serveşte pentru 
arătarea, timpului trecui, adică a orei exacte, şi 2. mecanism 
care bate orele, sferturile și jumătăţile, — adică: mecanismul 
de umblare şi mecanismul de batere (de multe ori cu anexă 
de muzică pe pieptene). 


loan Botte Kate: Tehnica şi Arta ceasornicarilor. — 4. 49 


23. Scheletul, 


Scheletul ceasornicului-pendulă se compune din două 
plăci: 1. placa fundamentală fixă (a) şi 2. placa demontabilă (5). 


L ISI 


Placa fundamen- 
tală fiză 


are patru picioare 
(c) fixate de ea, 
= == ori prin nituire ori 
— H Ur prin şuruburi. Pi- 
cioarele, la capul 
A opus, au niște pi- 
4 : voți găuriţi, prin 
care se fixează pla- 
ca demontabilă, 
i (cu piroane). Pi- 
H roanele cad tot- 
i deauna sub ca- 
dran. 

Ambele. plăci 
Ja sunt găurite, düpă 
=E cerinjele pieselor 
SE care compun me- 
=E canismul. Găurile 
=S din plăci, la partea 
ml, ll D externă, sunt fre- 
sate pentru a da 
posibilitate uleirii. 

Plăcile şi pi- 
cioarele sunt gle- 
fuite şi lustruite, 
iar în urmă sunt 


| 


Fie. 30; 
Scheletul unui ceasornic antic (statuie), Kate un lac 
din colecția autorului. „Wernil“, pentru a 


nu îi atacate de 
agenţii externi (atmosferici). Grosimea plăcilor şi a picioarelor 
variază atât după mărimea calibrului, cât şi după forța mo- 
trică recerută. 
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24. ROATA DINŢATĂ A CUTIEI ARCULUI 
MOTORIC. 


Roata dinţată a cutiei areului motoric este roata princi- 
pală, dătătoare de mișcare. Ea se compune dintr'o cutie 
cilindrică care. are la bază o roată dinţată. şi fixă; şi aceasta, 
la rândul ei, este dintr'o bucată masivă de alamă presată (bă- 
tută), pentru a-şi menţine rigiditatea. Cutia este lucrată, prin 
strung. În cazul când această roată ar fi lucrată prin sudaj, 
dinţii își pierd rezistenţa şi, 
— sub presiunea arcului, — se 
înclină. (Fig. 31.) 

Pe capul intern, liber, al 
cutiei arcului este strunguit un 
parcan Di în care se aşează (| 
capacul cutiei (g), care e făcut + 
din acelaşi materia], având for- 
ma unui disc plat, 

Atât cutia cât şi capacul 
sunt stredelite prin centru. Prin 
aceste găuri iese osia principală 
(h—i). Pe partea interioară a cutiei arcului mai avem un 
piron cu cap (p), fixat de perete prin ghevinturi sau nituri. 
De acest piron se fixează capul exterior al arcului motoric. 


25, OSIA ARCULUI MOTORIC, 


Are formatul unui sul mai gros (Fig. 31) la mijloc (d), 
în forma unui butuc, pe care se observă fixatorul (c) intern àl 
arcului motoric. Capetele osiei (a şi b} sunt mai subțiri decât. 
butucul şi se numesc pivoţii osiei. Capul (b) este mai lung 
şi are o terminaţie (e) prismatică (în patru unghiuri), pentru 
cheia de întors. Pe capul (e) pivotului, înafara plăcii demon- 
tabile, este fixată o roată numită roata proptitoare care este 
prinsă cu un piron, ce trece prin prelungirea prismatică (e). 


Di 


26. Roata proptitoare, 


Această roată are dinţii înclinați (culcaţi) într'o singură 
parte, dela; dreapta spre stânga (b). Gaura roții este în patru 
unghiuri (a) şi de aceeași dimensiune cu capul prismatic al 
pivotului (e). (Fig. 32.) 


27. Propteaua, 


pe placa demontabilă este aplicată prinir'un 
şurub-osie (d), în imediata vecinătate a roții 
proptitoare ` această proptea este executată 
dintr'un fier bine lucrat și călit. 


28. Arcul proptelei (7). 


EN Este făcut dintr'un oţel de bună cali- 

tate şi îndoit în aşa chip încât să poată 

exercita o apăsare pe proptea pentru ca aceasta să treacă, 
după necesitate, din dinți în dinţi. 


29, ARCUL MOTORIC, 


Este construit dintr'o bandă de oţel, uniform laminată. 
Ea are, peste tot, aceeaşi lăţime ast- p 
fel încât rezistenţa arcului este egală ` "` 
în orice punct al lui. Arcul este călit, 
după fineţea oţelului din care este 
executat, în diferite culori ca: 1) 
galben, 2) gălbui-albastru şi 3) 
albastru. 

Ambele capete ale arcului sunt , 
decălite. prin încălzire, pentru a-și “Baa 
putea lua forma neceşară la îndoire, 
fără a se rupe. La fiecare cap, arcul este prevăzut cu găurile 
de fixare, atât la osie cât şi la cutie. Forma găurilor este 
diferită. 


1 Rudolph Flume, „Das Haus das Uhrnachers, Berlin, 1937. 
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Arcul, prin întoarcerea osiei cu cheia, se întăşoară pe 
ea de mai multe ori, fapt. care e în raport direct cu lungimea 
arcului. Arcul aşezat în cutie, totdeauna trebue să lase un 
spaţiu liber de 0,5—1 mm, pentru joc, cä sä nu se împiedece 
mersul prin frecarea păreţilor. Inainte de închiderea cutiei 
arcul trebue bine üleit. 


30, Roata motorică dinţată 
şi sulul pentru greutăţi, 


Roata dințată este plată, având dinţii (a) perpendiculari 
pe circumferința cercului care o formează. Gaura (b) roții 
este de mărimea şi grosimea osiei. Pe roată sunt montate: 
1. propteaua. şi 2. arcul proptelei, care este fixat prin două 
şuruburi. Pe osia principală este fixat sulul, pe care se în- 
tăşoară coarda, de. care sunt $ 
atârnate greutăţile. (Fig. 34). 

Sulul are două margini mai 
ridicate, care opresc coarda de 
a aluneca de pe osie. La capătul 
din spre roata dințată a sulului 
e fixată roata proptitoare. Pie- 
sele mai sus enumerate, com- 
punându-se laolaltă, se fixează 
printr'un prisnel care se prop- 
tește pe un piron ce trece prin 
osie. Una din plăcile dela capă- 
tul suiului este demontabilă, 
pentru ca să se poată fixa, — în 
interiorul sulului, — coarda de 
care atârnă greutăţile. Părţile 
care trec prin găurile de su- 
port ale mecanismului sunt bine 
poleite. 

Capul din spre cadran, 
al osiei, este mai lung şi are 
formă. prismatică (în patru un- 
ghiuri), care serveşte la, întors. 


(Fig. 34). 


3. ROATA DINŢATĂ DE TRANSPUNERE 
(BEISATZRAD). 


Roata mare dinţată de transpu- 
nere (Fig. 35) este făcută din alamă, 
având patru spiţe şi o circumferință 
dinţată ce variază după mărimea 
calibrului. Această roată este fixată 
pe o osie cu butuc dinţat, făcut din 
oţel. Dinţii şi pivoţii sunt poleiţi 
pentru ca roata următoare, cu care 
angrenează, să nu fie împiedecată 
în mers. De multe ori această roată, 
la ceasornicele mai simple, lipseşte, 
angrenajul făcându-se direct dela roata dinţată a cutiei arcu- 
lui motoric la roata minutară. (Fig. 36). 


Fig, 35, 


32. ROATA MINUTARĂ FUNDAMENTALĂ 
(MINUTENRAD). 


Roata minutară dinţată este o roată simplă, plată, cu 
patru spiţe şi tăiată dintr'o singură bucată de alamă. Ea este 
şlefuitä şi poleită. In unele cazuri, — când necesitatea de con- 
strucţie cere ca butucul dinţat 
al osiei să fie în altă parte 
decât roata, — roata își are un 
butuc propriu, de alamă, prin 
ajutorul căruia se fixează pe 
osia cu butuc dințat, care este 
mai lungă, strunguită dintr'o 
singură bucată (având partea 
din spre cadran prelungită). Pe 
această osie se montează şi me- 
canismul -arătătoarelor. La cea- 
sornicele mai ieftine (Miniatur), 
osia este demontabilă. Atât osia 
cât şi roata fixată pe ea, se întoarce o singură dată într'o 


oră (Fig. 36). . 
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Fig. 3%, 


33. ROATA INTERMEDIATOARE (KLEIN- 
BODENRAD). 


Această piesă este construită la 
fel ca şi celelalte roţi, deosebindu-se, 
doar, prin mărime. Ea face legătura 
între roata minutară şi roata ancorei, 
transmițând mişcarea. Roata este fixată 
pe o osie cu butuc dințat; împreună cu 
aceasta, este șlefuită şi poleită, învâr- 
tindu-se de 12 ori pe oră. 


34, ROATA ANCOREI. 


Ştiinţa ceasornicăriei, în decursul timpurilor, s'a trudit 
foarte mult să aducă numeroase perfecţionări mecanismului 
de ceasornic, 

Aproape toţi învățații şi marii maeştri au lucrat pentru 
perfecționarea acestei roţi, deoarece aceasta este regulatorul 
ceasornicului. Prin scăpările şi împiedecările succesive, s'a 
ajuns să se realizeze o împărţire uniformă a energiei, trans- 
formată în mişcare şi transmisă la ancoră prin angrenajul 
celorlalte roţi. A 

Din marii inventatori care au perfecţionat, totodată, aceste 
roți şi le-au adus îmbunătăţiri, vom aminti câteva modele: 
1. Roata coroană, cu colţi aplicaţi şi vergea (Spindelrad), 
2. roata plată, cu colţi Clement (Clement Hemmungrad) şi 
3. roata plată, cu colţi Graham, care până în zilele noastre 
este cea mai reuşită. Roata-ancoră cu 
Got Graham este executată dintr'o placă 
masivă de alamă, având colții puţin în- 
clinaţi într'o parte. E fixată pe osie prin 
butucul dinţat. Această roată e bine şle- 
îuită şi poleită, având un număr de 27—30 
de colţi, prin care vine în legătură cu pale- 
tele ancorei. Prin aceasta se fac împie- 
decările şi scăpările succesive, regulatoare 
ale mersului. Atât scăpările cât ei impie- 
decările sunt ritmice. 


35. Ancora (Anker). 


Ancora este repartizatoarea energiei acumulate de are 
sau greutate, prin întoarcere. Sub denumirea de ancoră, figu- 
rează două, mari clase de astfel de piese: 1. aceea întrebu- 
inţată la ceasornicele fixe (imobile), care totdeauna sunt cu 
pendulă şi 2. aceea a ceasorni- 
celor mobile cu balansă. In 
prezent, noi ne vom ocupa- nu- 
mai de ancora cu pendulă. 

Fiecărei roţi-ancoră îi co- 
respunde câte o ancoră specială, 
după felul roții. Astfel, la cea- 
sornicele antice care äu roata- 
ancoră cu coroană, se întrebuin- 
țează ancora-vergea cu lopeţi, 
(Fig. 8), care dă mersul cu îm- 
piedecări ritmice (Spindel hem- 
mung). Această vergea cu lopeţi 

Fa, 39. este fixată pe o osie de oţel, 
Care are doi pivoţi poleiţi (4). De aceeaşi osie se fixează, —ori 
prin gaură, ori printr'o bucşă, —-o sârmă de alamă sau oţel, a 
cărei lungime este egală cu lungimea scheletului mecanismului. 

La. celălalt:capăt al sârmei este fixată, pe ghevint, o greu- 
tute sferică. (bilă). Această sârmă, impreună cu bila, e cârma 
ancorei care se comportă ca o pendulă. 


36. Ancora Clement. 


Intre ancore, un loc de seamă deţine ancora-cârlig, sis- 
tem Clement: Ea. construită dintro bucată 
masivă de oţel, conform fig: 40; cârligele ace- 
steia sunt poleite, pentru ca să poată aluneca 
uşor din colţ în colţ. Acest sistem se mai 
poate vedea, doar, la ceasornicele antice de 
masă. (Stockuhr) (Fig. 18). Prin centrul de 
“greutate al ancorei este făcută o gaură pă- 
rată, în care osia se fixează între două 
piroane. Pe aceeaşi osie se fixează, prin 
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bucşă sau gaură, cârma ancorei; aceasta este tăcută dintr'o 
bandă de alamă, iar la capătul opus are o gaură prin care 
trece pendula. ' 


37. ANCORA ŞI ROATA ANCOREI CU PIRON. 


Intre sistemele recunoscute 
de ancore şi roate-ancoră, îi- 
gurează şi ancora-toariecă cu 
roata ei cu piroane, iiventată 
de Amant la anul 1741.1 Acest 
sistem se foloseşte, în special, 
la ceasornicele-pendulă, de pre- 
cizie, cât şi la ceasornicele de 
turn şi sufragerie. La aceste 
ceasornice se întrebuinţează, ca 
forță motrică, sulul cu greutăţi. 
Greutatea medie, întrebuințată, 
cca. e de 9 kg 200 gr. 

Pendula e totdeauna de Uer 
şi e fixată de cutia ceasorni- 
cului, având o greutate de cca 
8 kgr. 

Formatul roții e plat, având 
piroanele înfipte pe: marginea De 41 
ei (obedei). (Fig. 41). Ancora e în formă de foarfecă. 


38, Ancora Graham I. 


Are formatul unui compas deschis şi se construește, de 
regulă, dintro bucată de alamă. Acestei ancore îi lipsesc 
colții de impiedecare dela capete, având doar un loc tăiat. în 
corpul ei, pentru fixarea paletelor mişcătoare. Ele:se fixează 
printr'o placă de oţel, cu două şuruburi. Paletele: ancorei 
(Fig. 42) se fac dintr'un oţel tin, —călit dur, —şi poleit ca stiela; 


1 Uhren von Ee, Baseermann-Jordan, Berlin, 1922, Band VII, pag. 1931. 
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ca formă, ele fac parte integrantă din circumferința unui cerc. 
Această ancoră se întrebuinţează, — dela data descoperirii şi 
până azi, — în special, la ceasornicele de precizie şi cu meca- 
nism de batere. De osia acestei ancore este fixată cârma, 
printr'o bucşă de alamă. Ca- 
pul opus al cârmei are formatul 
unei îurci cu două coarne, între 
care se fixează cârligul dela ver- 
geaua pendulei. 


39, Ancora Graham II. 


E construită dintr'o bu- 
cată de oţel fin, — călit dur, — şi 
poleit ca sticla. Formatul e ca 
şi la cealaltă ancoră, compasul 
fiind doar mai închis. Paletele 
acestei ancore fac parte inte- 
grantă din corpul ei, ca formă fiind identice cu cele demontabile, 
deoarece şi ele fac parte din circumferința unui cerc, care 
are ca rază de deschidere distanța până la centrul de gravi- 
tate al ancorei. 

Această ancoră se folosește, în special, la ceasornicele 
fără mecanism. de batere, cu mers de 8, 14, 90, 180 sau 365 
de zile. Aici forța motrică este determinată de greutăţi. Cea- 
sornicele prevăzute cu această ancoră au ritmul de deschi- 
dere de o secundă. 

Cârma acestei 
ancore este fixată de 
osie, la capătul celă- 
lalt uvând un dispo- 
zitiv special în forma (= pisi 
unui(T) mare (Fig. 43) 
răsturnat, care are 
un -şurub cu două capete (a) şi pe care fuge (b) un piron 
cârmuitor, de oţel, ce fixează ritmul. 


7] 


Fig. 42 
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40. Puntea ancorei. 


Toate osiile ancorelor, indiferent de speța lor, pe partea, 
externă a plăcii fixe, au o punte demontabilă pe care se spri- 
jină. Puntea este fixată de placă prin două şuruburi. (Fig. 58 b.) 


4), Fixatorul de pendulă cu fir de mătasă, 


La ceasornicele antice, de masă, partea superioară a 
punţii este sfredelită. Prin această gaură trece un sul subțire 
de oţel, de care atârnă pendula. Acest sul, la partea opusă, 
se fixează de placa cadranului. Cu ajutorul unei chei sulul 
se poate învârti astfel încât, prin aceasta, se lungeşte sau se 
scurtează firul de mătasă de care atârnă pendula, ce ser- 
vește ca regulator al mersului. 


42, Fixatorul pendulei cu arc de oţel, 


La ceasornicele de fabricație mai nouă, pe puutea osiei 
ancorei, avem un alt dispozitiv de fixare a pendulei: prin 
arcuri de oţel (Fig. 43). Acest dispozitiv are o tăietură în 
care intră arcul pendulei (Fig. 43 c), (care 
se fixează printr'un piron). La capul opus 
al arcului de pendulă (d), este fixat un pi- 
ron de care se agaţă pendula. 


43. Arcul pendulei. 


Este compus totdeauna din două lame 
foarte subţiri care sunt montate, paralel, în 
două plăci de alamă. (Fig.43/a, c.) La ceasorni- 
cele cu cârma ancorei în (T) răsturnat, arcul 
pendulei este fixat de cutia lui. 


44, PENDULA. 


"Fig. 43a. 
Prin pendulă înțelegem un corp-disc, Dispozitivul de 


i dulă. 
atârnat de o vergea ce e prinsă de un Karen 


punct sau osie îjxă, care poate să oscileze. Oscilaţiile unei pen- 
dule niciodată nu trebue să aibă o deschidere mai mare de 40, 
deoarece, numai în cazul acestă, are mișcări sincronizate. 
Aceste pendule se împart în două mari categorii: 1. pen- 
dule cu regulare simplă şi 2. pendule cu regulator automat. 
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45, Pendulele cu regulare simplă. 


Aceste pendule (Fig. 12) se compun dintr'o vergea lată 
şi un disc sau greutate metalică. In această categorie deosebim 
două clase de pendule: 1. pendule cu vergea metalică şi 2. 
pendule cu vergea de lemn. 


46. Pendulele cu vergea metalică. 


O pendulă cu vergea metalică se întrebuinţează, în special, 
la ceasornicele de masă. Vergeaua pendulei la ceasornicele 
antice are formatul (Fig. 20) următor: o vergea lată, care la 
unul din capete are fixat de ea o sârmă de fier încârligată, 
pentru a putea îi agăţată de aţa sau de mătasa de fixare a 
pendulei. La celălalt capăt, pe vergea, avem un disc sau o 
greutate de diferite forme, fixată de ea printr'un şurub. Regu- 
larea acestei pendule, — pentru a grăbi sau întârzia mersul 
ceasornicului, —se face prin scurtarea sau lungirea sioarei 
de mătasă. 

Discurile sau greutăţile acestor pendule, de regulă, sunt 
frumos ornamentate sau gravate şi tăiate în ferăstrău. 

La ceasornicele mai nouă se întrebuințează pendulele 
cu vergeaua de metal, din care este făcut şi cârligul de agă- 
ţare în arcul pendulei. De regulă, aceste pendule, lu capătul 
opus al cârligului, au o sârmă de fier cu ghevint şi şuruburi 
duble: unul de regulare şi altul pentru asigurare. Discul 
acestor pendule este compus din două metale deosebite, 
pentru ca diferența coeficienţilor de dilataţie să echilibreze 
pendula. Metalele întrebuințate la disc sunt: în față, alamă 
lustruită şi abdusă cu lac vernil, iar în spate plumb sau fier. 


47. Pendula cu vergea de lemn. 


Această pendulă se întrebuinţează, în special, la ceasor- 
nicele de perete, turn şi statui pentru sufragerie. Ea este 
compusă dintr'o vergea (Fig. 12) de lemn ușor, de formă 
ovală la un capăt. Vergeaua are fixată pe ea, prin două 
şuruburi, o placă de alamă cu cârligul (a) de agăţare în arcul 
pendulei. Ceva mai în jos, pe vergea, avem fixată cu 2 şuru- 
buri o placă de alamă (Fig. 12, c), care e tăiată prin mijloc, 
lăsând cuiului cârmuitor al ancorei loc de trecere. Această 
placă (el se numește placa conducătoare (Fiihrungsplatte). 
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Totdeauna trebue să îngrijim astfel încât cuiul de pe 
cârma ancorei să nu aibă un joc mai mare de 0,5 mm, de- 
oarece ar împiedeca mersul. 

Capătul celălalt al vergelei este montat cu o sârmă cu 
ghevint (b), pe care este şurubul dublu (d). Discul este întoc- 
mai ca şi la pendulele cu vergeaua nouă, metalică. 


48, Pendula cu regulator automat. 


In decursul istoriei, ailăm o serie întreagă de oameni 
care s'au ocupat de perfecţionarea pendulei. Pendulele perfec- 
ţionate se înglobează în categoria celor cu regulator automat. 


49. Pendula metalică compensată. 


Pendula metalică compensată este compusă din două 
părţi: 1. vergea și 2. disc. Vergeaua acestei pendule este cu 
mult mai complicată, fiind compusă din două sau trei metale 
deosebite, ca prin diferența coeficienţilor de dilataţie dintre 
metale, să se reguleze lungimea în raport cu încălzirea şi 
răcirea timpului. Discul e la fel ca şi la celealalte. 


50, Pendula cu mercur, 


Deosebirea dintre pendula cu mercur şi celelalte pendule 
e că aceea cu mercur are vergeauu făcută dintr'un tub termo- 
metric, de sticlă, evacuat de aer și închis la ambele capete. 
In interiorul tubului de sticlă se află introdus cam până la 
o pătrime mercur. Odată cu schimbarea temperaturei, variază 
şi înălțimea mercurului, asttel încât această variaţie. echili- 
brează automat deschiderea şi oseilaţia pendulei. 


SL Pendula cu aer. 


Este aproape la îel ca aceea cu mercur, numai că tubul 
de sticlă este deschis la un capăt şi se comportă ca un tub 
barometric. 


52, Mecanismul arătătoarelor. 


Acest mecanism se compune din trei roți: 1. roata dințată 
a pătrarului (Viertelrohr), 2. roata schimbătoare cu butucul 
dințat, reducătoare (Wechselradmitrieb) şi 3. roata orelor. 
(Stundenrad). 
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53, Roata dinţată a pătrarului. 


Roata dinţată a pătrarului are formatul plat, cu dinţi. Ea 
este fixată pe o ţeavă (a) cu gaura conică, după cerința osiei 
roții minutare cu. butuc dinţat (fig. 44). Ea are o terminaţie 
în patru unghiuri, pentru fixarea arătătorului. Pe osia roții 
minutare se montează, printr'un are mic 
numit arc fixator (b), (Spreizfeder), roata 
dințată a pătrarului (c). 

Arcul fixator atât de tare se strânge 
pe roată (c), încât pune în mişcare, prin 
roata dinţată a pătrarului, întregul meca- 
nism al arătătoarelor. 

La multe ceasornice arcul fixator 
lipseşte. In cazurile acestea, ţeava roții pătrare este tăiată 
în așa tel ca să poată îi fixată pe osia roții minutare. 

Motivul pentru care roata pătrarului nu este fixă pe osie 
e ca omul să poată potrivi arătătoarele ceasornicului, după 
cerinţă, fără a forța mecanismul. In cazul când ceasornicul 
are ataşat şi mecanismul de batere, această roată are în plus, 
unu sau două piroane prin care pune în mişcare acest me- 


canism. Eà angrenează cu roata schimbătoare cu butuc 
dințat. 


54. Roata schimbătoare cu butuc dinţat. 


Și ea, ca şi celelalte, este tot o roată plată, dinţată, con- 
struită din alamă, având un butuc dințat. Atât butucul cât şi 
roata sunt găurite pentru a putea fi puse pe o osie fixată de 
scheletul mecanismului. In unele cazuri, această roată cu 
butucul dinţat îşi are osia proprie, care este 
fixată printr'o punte. Misiunea acestei roţi cu 
butuc dinţat e de a face legătura dintre roata 
pătrară şi aceea a orelor. In cazul când cea- 
sornicul are mecanism de batere cu sferturi, 

Fig. 45. pe această roată se mai montează o placă 
rotundă cu patru tăieturi de diferite adâncimi şi în formă de 
scară. (Fig. 58). Fiecare început de tăietură are câte un piron 
de oţel care pune în mişcare mecanismul de batere al sfer- 
turilor. Toate patru piroanele sunt aşezate pe acelaşi cerc 
al plăcii. 
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55. Roata orelor. 

Roata orelor, prin angrenajul ce-l are, capătă o reducere 
de învârtire din rotaţiile osiei minuiare. Roata are fixată de 
ea o ţeavă (Fig. 46). Ea se montează pe ţeava roții pătrarului. 
'Țeava roții orelor este mai scurtă decât ţeava roții pătrarului, 
permițând astfel rotația liberă a arătătoarelor. Pe țeava, roții 
orelor se fixează arătătorul orei. Pentru a ușura calculul acestor 
roţi dinţate,— care formează mecanismul arătătoarelor,— ra- 
portul de reducţiune fiind 1/12, dăm tabloul de mai jos. 


56. Tabloul despre calculul dinţilor dela roțile 
mecanismului arătătoarelor. 


ie [Es | sgl] 33 | isl si sgl sa 
Se F3 | dă | SE | SE [55 | 35 | $$ 
st | Zes] stă | st | st Ss s8 | să 
Ss | SES ZSS Să EECH sa 
SS |ăssst| 3? Se 3 |ăsăst| ZS | $S 
cre Bal aA a 
8 6 24 24 40 
8 7 24 28 20 
8 8 24 32 
8 8 32 24 
8 10 24 20 
8 10 30 32 
8 10 32 30 
8 12 36 32 
9 6 27 24 
g 7 27 28 
9 8 27 32 
9 8 36 24 
9 10 27 40 
9 10 30 36 
9 10 36 30 
9 12 36 36 
10 8 30 ` 32 
10 9 20 36 
10 10 30 40 
10 10 40 30 
10 12 30 48 
8 12 32 36 
10 12 36 40 
10 12 49 36 
10 14 40 42 
10 15 40 45 
ai 6 22 36 
12 6 24 36 
12 T 24 42 
12 7 28 36 
12 8 24 48 
12 8 32 36 
12 8 36 32 
12 10 30 48 
12 10 32 45 


57, Arătătoarele, 


Arătătoarele sunt făcute, de regulă, din plăci moi de 
oţel, alamă şi os. In trecut, fabricarea arătătoarelor aparţinea 
industriei casnice. Ele erau lucrate în firez, sau cioplite şi 
decorate în cele mai 
variate forme. Arătă- 
toarele sunt de dife- 
rite mărimi, core- 
spunzătoare cerințe- 
lor calibrelor de cea- 
sornice. In decursul 
vremurilor, la arătă- 
toare sa putut ob- 
serva stilul preferat 
al timpului. Arătă- 
toarele peniru a putea îi fixate, au câte o bucşă fixă, făcută 
diatr'un material strein. In zilele noastre, arătătoarele între- 
buințate, — indiferent de calibrul ceasornicelor, — sunt con- 
struite în presă (stanţă) de fabrică. 


Fig. 46. Fig. 47. 


58, CEASORNICELE 
ELECTRICE. 


Incepând cu anul 1839, 
odată cu. descoperirea telegra- 
Dei, electricitatea a început să 
D fie întrebuințată şi la ceasor- 
SS, nice, dând naștere primelor 

ceasornice electrice. 
2 e 

După natura lor, aceste 

Fig. 48. ceasornice se împart în două 


1. Bara de transmisie a curentului mari Categorii: 1. ceasornice 
2. Rezervorul cu mercur. (redus. š ină_ ică i 
3 Ce de record, cu forță motrică eleçtrică şi 
4. Reductorul de curent. 2. cu forţă motrică-are, sau 
5. Braţul potcoavei magnetice. greutate cu aparat de contact 
6. Pilonul magnetic, SE 

7. Braţul de contact, electric şi aparat de marcare. 

1 Meyers Konv. Lexikon. 
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59. CEASORNICUL CU FORŢĂ MOTRICĂ 
ELECTRICĂ. 


Ceasornicul electric propriu zis nu se deosebeşte întru 
nimic, în organizarea sa internă, de cele normale de perete, 
fiind la fel cu ceasornicul descris la capitolul Nr. 22. (adică 
un ceasornic Japhy, cu ancoră şi balansă). Deosebirea e, doar, 
la cutia arcului 
motoric, unde 
vine angrenat 
sistemul moto- 
ric electric. Sis- 
temul motoric 
electric poate să 
fie de două fe- 
luri : cu rotor e- 
lectrice şi 
cu balan- 
să electro 
magneti- 
că polari- 
zată. 
(Fig. 48). 


60. Ceasornicul electric cu 
contact. 


Ceasornicele electrice cu 
contact, ce prevăd în sine un 
ceasornic central normal, sunt 
simple şi au ataşate un aparat 
de contact şi un aparat (d) de 
marcare. Aparatul de contact 

Fig. 49. (Fig. 50) este pus în mișcare 

de un mecanism de batere la 

minut, care, în fiecare minut, dă ventilatorului o învârtitură. 

Atât timp cât se face învârtitura se ţine și contactul electric 
la ceasornicele anexate, în derivație, pe centrală. 

La fiecare turație a aparatului de contact, ceasornicele 
accesorii înaintează cu un minut. 
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Acest ceasornic mână ceasornicele anexă prin contactul 
ce-l face bateriei de curent: continuu, indiferent de elementele 
uscate, umede, sau de elementul acumulator. Această cate- 


— ai + 
Pe, 2. 
Mecahismul ceasornicului central. cu vârtej (A) 


gorje de ceasornice este practică, deoarece este foarte simplă, 
iar ele sunt ieftine şi nesupuse influențelor externe. 
Aparatul de marcare. se atașează acestui ceasornic, fiind 


angrenat pe-un butue 
special, aşezat pe osia 
roții schimbătoare, 
din mecanismul ară- 


tătoarelor. 
Aparatul propriu 
Fra. Sa, zis, de marcare, nu 
Mecanismul sotietiei. este altceva decât 


un aparat chilometrar cu calculul de proporţie: 1 la 60 şi 
nu la 100. 

Prin introducerea bandei de control, între un ciocan de 
cauciuc şi aparat, se marchează ora exactă a timpului. La 
ceasornicele centrale este anexat şi un al doilea mecanism 
de contact, prin care se pune în legătură cu una sau mai 
multe sonerii electrice, pentru semnalele acustice ale ceasului. 
(Fig. 50a.) 


6]. Ceasornicele anexe. 


Ceasornicele anexe (Fig.49 b) sunt nişte mecanisme simple, 
bazate pe o balansă electro-magnetică. polarizată, punându-se 
în mişcare de câte ori se face contactul în ceasornicul central. 

Al doilea. sistem de ceasornice anexe se bazează pe un 
rotor electro-magnetic.. (Fig. 48.) 

Ceasornicele mai sus descrise se folosesc la instituții, 
şcoli, birouri şi fabrici. 7 


62. Angrenajul 
roților şi butucilor ff 
dinţaţi. í 


Un lucru foarte & 
important la ceasor- " 
nice este angrenajul 
ce trebue să existe 
între diferitele roţi şi 
butucii dinţaţi respec- 
tivi. Pentru ca angre- 
najul să fie normal 
trebue să observăm 
următoarele reguli: 
1. circumferința. cer- 
cului roții (R) trebue 
să se atingă tangen- 
Dal, într'un singur 
punct, cu circumte- 
rinţa cercului de forță Fie, 51; 

Di albutucului; 2 de- Angrenajul rotilor. 


schiderea dinţilor butucului să fie egală cu deschiderea din- 
Dor roții; 3. punctele de sprijin ale forței, la dinţii roții şi 
butucului, să cadă totdeauna pe una din părţile înclinate ale 
lor, conform Fig. 51. 


63, TEHNICA DE REPARAŢIE 
A CEASORNICELOR MARI. 


Ceasornicul în funcţiune, — fie el cât de bun şi de orice 
marcă, — în decursul timpului este expus anumitor stricăciuni. 
Odată stricat ceasornicul trebue dus la reparaţie, la un cea- 
sornicar-mecanic. Ceasornicul-pendulă prezentat pentru repa- 
raţie ceasornicarului, în primul rând este scos din cutie, i se 
examinează starea în care se află şi se stabileşte timpul în 
care poate fi reparat, cât şi onorarul respectiv. 

După învoirea reciprocă şi angajarea definitivă a lucrării 
de reparaţie, ceasornicarul trece la partea tehnică a lucrării. 


64. Ordinea de lucru la reparaţii. 


Mecanismului scos din cutie, ceasornicarul, în primul 
rând, îi demontează cu atenţiune arătătoarele. După arătă- 
toare urmează demontarea cadranului şi mecanismului ară- 
tătoarelor. Dacă ceasornicul este cu arcuri motorice, atunci 
ceasornicarul destinde încetişor arcurile, ridicând proptelile 
şi susţinând arcurile cu ajutorul cheii, pusă anterior pe osie. 
Arcurile fiind destinse, se scot roţile proptitoare cu proptelile 
şi arcurile lor, precum şi piesele exterioare ale mecanismului 
de batere. Operaţiile acestea fiind executate cu atenţiune, 
se deșurubează puntea ancorei, scoțându-se ancora și arcul 
pendulei. 

Apoi, mecanismul se aşează deasupra unei veşci goale şi 
se scot piroanele din pivoţii picioarelor, ridicându-se uşor 
placa demontabilă a scheletului. Placa fiind ridicată cu o 
pensetă sau cu mâna, se iau toate roţile şi se depun în cutie, 
iar scheletul rămâne gol. 

Demontarea cutiei arcului motoric, indiferent dacă e dela 
mecanismul de batere sau dela cel de mers, se face în felul 
următor: seia în mâna stângă cutia, iar cu ajutorul mânei drepte, 
— în care se ţine un ciocan de lemn sau os, — ceasornicarul 
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loveşte capul patrat al osiei arcului, până când capacul cutiei 
arcului motorie cade afară din parcan. După aceea se scoate 
uşor osia arcului, invârtind-o în sensul invers înfăşurării arcului. 
In urmă, cu mâna stângă se ia o cârpă cu care se prinde 
cutia dințată a arcului; arcul se apucă cu un clește lat, de 
partea de mijloc, şi se trage afară cu o atenţiune deosebită 
(ea să nu sară din mână). 

Operația de demontare fiind terminată, ceasornicarul 
trece la examinarea parţială a fiecărei piese separat. Piesele 
aflate detectuoase se pun într'o parte iar cele bune, în cutia 
destinată pieselor pentru curăţire. 


65, Reparaţia scheletului, 


Ce defect poate să aibă scheletul unui ceasornic? Sche- 
letul unui ceasornic poate să aibă un singur defect reparabil 
şi acesta, este: tocirea într'o parte a găurii 
osiilor, din cauză presiunei arcurilor moto- T Y Y 
rice, fapt din care rezultă defectul de angre- 
naj al roților şi butucilor dințați. 

Acest defect se repară în modul urmă- 
tor: se ia un tripied făcut dintro placă de 
oțel în forma unui triunghiu isoscel (Fig. 52), 
care are montate, perpendicular pe el, trei 
piroane ascuţite (de oţel călit). Ascuţişul 
piroanelor are o formă de prismă triunghiu- 
lară. Plăcile detectate se așează pe masa 
plată de lucru, cu partea internă în sus. Peste Fig. 32. 
placă se pune tripiedul cu piciorul, din vârful triunghiului isocel, 
în gaura detectă, proptind marginile lui în partea opusă tocirii. 
Cu ajutorul unui ciocan, lovim tripiedul deasupra celorlalte 
picioare, până când lasă un semn vizibil pe placă. Aceasta se 
face ca să putem găsi, după umplerea găurii defecte din schelet, 
centrul găurii nouă ce trebue să o producem. 

După aceasta, gaura tocită se lărgeşte, cu ajutorul unui 
sfredel sau cu o fresă unghiulară, astfel încât să putem tăia 
în ea un ghevint. După tăierea acestuia, gaura se astupă cu 
un şurub, plin de alamă, care se strânge bine în ghevint. 
Capetele şurubului, în urmă, se taie şi se şlefuesc la nivelul 
plăcii ce se repară. 
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Având deja gaura umplută, picioarele tripiedului le aşe- 
zăm în urma, lăsată înainte, în placă, şi lovim cu ciocanul 
deasupra piciorului din vârful triunghiului. Semnul care va 
rămâne, de astă-dată, ne indică centrul găurii-bucşă a pivo- 
tului (osiei). Știind locul precis al găurii, luăm un sfredel, 
mai subţire cu ceva decât pivotul osiei, şi, — fixând perpendi- 
cular stredelul, — facem noua gaură. Lărgirea găurii necesare 
pivotului se face cu o freeë mică, în formă unghiulară (Rai- 
balni). Placa fiind reparată, se şleiueşte frumos şi uniform 
încât nici nu se observă reparația făcută. 


66. REPARAREA OSIILOR CU BUTUC DINŢAT 
(PIGNONS). 


Ce defect pot să aibă osiile? 


La osii putem avea trei feluri de defecte şi anume: 1. în- 
doirea pivotului; 2. ruperea pivotului şi 3. ruperea dinţilor 
butucului. In primul caz, când observăm că pivotul unei osii 
este îndoit, luăm penseta cu şurub (Stieftteiklobehen) şi fixăm 
pivotul în ea. Cu ajutorul unui cleşte lat, prindem osia şi 
încercăm să oblim pivotul la poziţia lui iniţială. După această 
operaţie, examinăm cu lupa şi cu compasul opt (8) (Rund- 
laufzirckel) starea pivotului.! 

Când pivotul s'a rupt, avem cazul al doilea In acest caz 
procedăm în chipul următor: prindem osia în mâna stângă 
şi cu ajutorul unei pile fine, pilim rădăcina pivotului până 
la baza osiei; după aceea cu o pilă- ac, ascuţită în formă de 
triunghiu, îixăm centrul osiei. Având odată centrul osiei fixat, 
cu ajutorul unui siredel, — cu suport de scripete, — încercăm 
să găurim prin centrul osiei locul noului pivot. In cazul când 
avem o maşină specială de găurit sau strung atunci ne folosim 
de ea. Dacă am terminat cu stredelitul, luăm o bucată de 
oţel și facem din ea un piron, cu ceva mai gros decât pivotul 
regulat, (a cărui model îl avem la celălalt capăt al osiei). 
Acest piron, în urmă, îl batem cu ciocanul în gaura stredelită 
anterior în capul osiei. 


1 Pivotul defectuos care nu se poate obli decât încălzit, îl îmbrăcăm 
într'o ţeavă de metal și, astfel, îl încălzim până ce osia, devine albastră, de 
căldura transmisă: prin țeava, lungă. 
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După aceasta îl tăiem în lungimea necesară și-i lucrăm 
grosimea în strung, până când se face identic cu celălalt, iar 
în urmă se poleieşte. Orice pivot terminat se probează în 
schelet impreună cu roţile de angrenaj. 

In afară de aceste două cazuri, la pivoţii osiilor mai poate 
obveni, — câte odată, — şi tocirea într'o parte a pivotului, din 
cauza relei oţeliri. Cel mai interesant caz, la osiile cu butuc din- 
tat plin (Pignons, Fohltrieb), e acela al ruperii dinţilor. Detectul 
fiind constatat, putem avea în fața noastră două cazuri aparte: 
1. când roata e fixată pe un cap al butucului dinţat şi 2. când 
roata e pe propriul ei butuc, în altă parte a osiei. 

In primul caz, strunguim o placă rotundă de alamă, de 
cca 1 m/m., mai mare în diametru decât acela al butucuiui, 
şi o găurim prin centru cu un siredel cu ceva mai subţire 
decât grosimea osiei. Pe această placă, cu ajutorul unui com- 
pas, marcăm înălțimea dinţilor butucului, iar pe circumferința 
trasată facem o gaură identică în dimensiune cu grosimea 
dinţilor. Același lucru îl facem și cu roata, construind gâura 
în dreptul dintelui rupt. Prisnelul terminat îl montăm pe osie 
(Fig. 51), având grijă ca găurile de pe prisnel şi roată să 
vină față în faţă. In urmă, prin găuri vine întrodus, în silă, 
un piron poleit (de oţel călit, de grosimea dinţilor); acestuia, după 
întroducere, i se pilesc capetele pentru a îi uniform şi estetic. 

In cazul al doilea, când butucul este liber, avem aceeași 
procedură cu diferenţa că roata este substituită de o a doua 
placă, care se montează la celălalt capăt al butucului. 

Placa. are formatul (Fig. 51) astfel încât roata nu trebue 
să fie mișcată de pe osie. 

In cazul când ceasornicarul are maşinile necesare, cât 
şi materialul brut, se lucrează cu mult mai uşor o osie nouă. 
La ceasornicele uşor lucrate, butucul dințat plin este înlocuit 
cu butucul dinţat gol, cu piroane. La aceste feluri de butuci 
se înlocuesc piroanele. Ceasornicarul se va feri totdeauna de 
a încălzi piesele, deoarece decălindu-le le-ar strica. 


67. Repararea roţilor. 


In general, la roţile ceasornicelor pot să obvină urmă- 
toarele defecte: 1. îndoirea dinţilor și colţilor şi 2. ruperea lor. 
Orice defect de roată provine din forţa întoarcerii, din supra- 
întinderea arcului motoric, sau din supra-greutate. Pentru a 
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înţelege mai uşor tehnica de reparaţie, vom lua la rând 
roţile după importanţa lor. Astfel vom începe cu roata din- 
tată a cutiei arcului motorie. In cazul când la roata dințată, 
a cutiei arcului motoric, se îndoiesc sau se rup 1—5 dinţi, 
atunci în reparaţie avem procedeul următor: pilim dinţii în- 
doit! sau rupţi, până la nivelul rădăcinii dinţilor. 

In locul fiecărui dinte, cu un sfredel de grosimea acestuia, 
facem câte două găuri în care, în urmă, se taie ghevint şi 
se fixează de fiecare gaură câte un piron de alamă. Pironul 
se taie la înălţimea circumferinței dinţilor. In urmă, cu o 
pilă de tăiat, se pileşte printre dinţi pentru a-i regula şi nivela. 
Se grijeşte totdeauna ca piroanele introduse în locul dinţilor 
să nu iasă în interiorul cutiei arcului, deoarece destinderea 
arcului i-ar împinge înatară. Montarea acestora, — prin sudură 
cu zinc sau cu argint, — este cu desăvârşire interzisă, deoarece 
căldura necesară sudării slăbeşte rezistența celorlalţi dinţi. 
Cutia dințată a arcului motoric este făcută dintr'o alamă bă- 
tută în ciocan, pentru a se îndesa şi a elimina din conţinutul 
ei toate bulele de aer (Poris). Prin bătaie la ciocan, alaraa 
se întăreşte (oţeleşte) iar prin încălzire se distrug, înmuindu-se. 


68. Repararea roţilor plate, 


La aceste roţi, reparația dinţilor îndoiţi sau rupţi se face 
cu totul altfel. In primul rând, dinţii rupt se taie şi în dreptul 
unde a fost dintele, se face o tăietură în triunghiu, cu un 
firez subţire, până la jumătatea obedei roții. 

In această tăietură, se introduce o placă de aceeaşi formă 
din care tăiem, în urmă, unu sau mai mulţi dinţi, după cerință, 
uniform cu ceilalți. In cazul când placa dela obada roții este sub- 
tire, se admite ca placa introdusă să fie lipită cu zinc sau tinol. In 
acest caz vom griji ca roata să nu se încălzească prea mult. Roata 
înainte de a trece la curăţire se pileşte şi se lustrueşte uniform. 

In cazul când defectul e mai mare, roata se taie din 
nou, dintr'o placă uniformă cu grosimea celorlalte roţi. In pri- 
mul rând, placa din care se face roata se găurește la mijloc 
cu un siredel de grosimea osiei. Prin această gaură se fixează 
roata veche, de placa găurită, găurile suprapunându-se. 

Roata veche se fixează de placă prin puţin zinc, după 
care se taie cu mare atenţiune dinţii roții nouă, după mode- 
Jul celei vechi. (cu mâna liberă, sau cu maşina). 
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69. Repararea Ancorei, 


Ancorele fiind de mai multe feluri, le vom împărţi, — 
din punctul de vedere al reparațiilor, — în trei mari grupe: 
1. grupa ancorelor cu palete fixe, din acelaşi material; 2. 
grupa ancorelor cu piroane şi 3. grupa ancorelor cu palete 
demontabile (Graham). 

Toate ancorele suferă de defectul tocirii, deci vom da 
mai jos felul reparațiilor, în parte, pe grupe. 

Grupa I. Ancorele cu palete fize, adică acelea care 
sunt făcute dintr'o bucată. Dacă s'au tocit, întindem paletele 
din ambele părţi, prin bătaie cu ponson (Bunzen ; Poincons), 
iar în urmă pilim şi poleim, cu atenţiune, paletele ca să-și 
capete forma inițială. In cazul când paletele sunt late, luxăm 
(mișcăm) întreaga ancoră pe osie, în dreapta sau în stânga, 
unde paletele nu sunt tocite. 

Grupa lI. La acest grup reparația este foarte simplă, 
deoarece se scot cu grijă piroanele vechi şi se înlocuesc cu 
piroane nouă, de oţel, care sunt bine poleite. 

Grupa III. Având paletele demontabile, se repară fără 
a fi scoase (prin pilire şi poleire). Diferența de lungime, creiată 
prin pilire, se poate înlocui prin deplasarea paletelor deșuru- 
bate, care în urmă se fixează la loc. 


70, Repararea mecanismului arătătoarelor. 


La mecanismul arătătoarelor, de multe ori se lărgește 
sau se toceşte țeava roții orare şi, din această cauză, se 
împiedecă arătătoarele, pierzându-și planul de învârtire. In 
acest caz, se repară ţeava roții pătrare, îngroşind-o sau in- 
locuind-o cu alta nouă și mai groasă. Această reparaţie se 
poate face şi invers. La ţeava roții orare se întroduc în silă 
două inele, care, în urmă, se lipesc. Măsurarea găurilor se 
face în raport cu grosimea ţevii roții pătrare, cu ajutorul unei 
frese unghiulare. In cazul când se rupe vreun dinte, procedăm 
la fel ca şi la roţile plate, din mecanism. 

Aceste reparaţii se fac atât la mecanismul arătătoarelor 
dela ceasornicele-pendulă, cât şi la ceasornicele de buzunar 
sau brățară. 
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71. MECANISMUL DE BATERE. 
Tehnica şi reparaţiile mecanismului de batere, 


In vremurile vechi, lângă ceasornice erau puşi oameni 
care, prin strigăt sau semnale de clopot, anunțau ora exactă. 


Fie. 53. 
Mecanicii timpurilor au înlocuit omul cu un mecanism auto- 
mat, ataşat în scheletul ceasornicului. 
Acest mecanism a trecut, în decursul vremurilor, printr'o 
serie întreagă de modificări şi transformări. 
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In cele ce urmează vom arăta tehnica, celor trei feluri 
de mecanisme de batere şi anume: 1. mecanismul de batere 
a orelor; 2. mecanismul care bate orele şi jumătăţile şi 3. me- 
canismul care bate sferturile (pătrarele) şi orele. Pe ultimul 
îl numim ceasornic-repetator (Repetieruhr). Cele mai bune 
ceasornice cu mecanism de batere a sferturilor şi orelor ne-au 
rămas din vechime. Deci, pentru a înţelege mai bine tehnica 
acestor mecanisme, vom descrie mecanismul de batere al unui 
ceasornic antic, cu trei greutăţi sau trei arcuri. Numărul „trei“ 
însemnează că între plăcile scheletului ceasornicului se află 
trei mecanisme deosebite. Două din ele sunt întrebuințate la 
mecanismul de batere al sterturilor şi orelor, pe când al trei- 
lea, la mersul ceasornicului descris mai sus. 

Pentru a înţelege mai bine mecanismul de batere, îl vom 
împărţi în două părţi: 1. mecanismul cuprins între plăci, pe 
care-l vom numi „mecanismul forţei“ şi 2. mecanismul exterior 
plăcilor, pe care-l vom numi „mecanismul de repartizare al 
forței“. 


72. Mecanismul forței. 


După clasificarea de mai sus, am văzut că mecanismul 
sau, mai bine zis, mecanismele forței sunt cuprinse între plă- 
cile scheletului. Am spus „mecanism sau mecanisme“ deoarece 
ceasornicele care bat ei sferturile şi orele au pentru fiecare 
clasă de bătăi câte un mecanism al forţei aparate. In cele ce 
urmează vom da descrierea detailată a unui singur mecanism, 
arătând, piesă cu piesă, diferențele față de celelalte piese 
analoage. i 

Mecanismul forţei sferturilor. Energia înmagazinată de 
arc sau de greutate, prin întoarcerea ceasornicului, se trans- 
formă în forţă prin roţile şi angrenajul acestui mecanism. El 
se compune din următoarele piese: 1. Cutia dințată a arcu- 
lui motoric, care este construită dintr'o bucată masivă de 
alamă strunguită şi cu dinţi tăiaţi. In cutie este montată osia 
şi arcul motoric, care sunt închise de o placă. Roata dințată 
angrenează cu butucul roții dinţate elevatoare. 2. Roata din- 
tată elevatoare cu piroane (Hebnăgelrad) [Fig. 54] este tăiată 
dintr'o placă mai rezistentă, de alamă, având o osie cu butuc 
dințat. Pe o parte a obezii roții sunt mai multe piroane de oţel, 
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fixate perpendicular pe ea, fiind egal depărtate unul de altul 
şi pe aceeaşi circumferință, Misiunea acestor piroane e dea 
ridica, printr'un braţ, elevatorul (Hammerhebel) ciocanului, 
care bate sferturile (Fig. 67). Această 
roată angrenează cu roata de închi- 
dere (Schlussrad). 3. Roata de închi- 
dere (Schlussrad) (Fig. 55.] este con- 
struită la tel ca şi roata anterioară, di- 
ferind doar prin osia cu butucul din- 
tat (pignons) a cărui pivot, în partea 
din spre cadran, are o prelungire dea- 
supra plăcii, cu o terminaţie în patru 
unghiuri pe care se montează vâr- 
tejul de închidere (Schöpfer). Caleu- 
latorul acestei roţi pune în mişcare 
roata alergătoare (Laufrad) (Fig. 56]. 
4. Roata dinţată alergătoare se pre- 
zintă la fel ca şi celelalte. Pe această 
roată, la mecanismul de forță al ore- 
lor, este un piron de oprire. Ea angre- 
nează cu butucul ventilatorului. (Fig. 
57.) 5.Ventilatorul osiei cu butuc dințat (Wintfang) este for- 
mat dintr'o placă de metal, care e montată dealungul osiei. 
Misiunea acestui ventilator este de a regula viteza de turație 
şi în același timp, viteza de batere a mecanismului, prin aerul 
ce-l comprimă cu aripile. La ceasornicele fine şi moderne placa 
ventilatorului este înlocuită prin două plăci mișcătoare. Meca- 
nismul este compus din cele cinci piese descrise 
mai sus. Pe baza energiei acumulate de arc 
sau greutate, prin întoarcere, s'ar învârti in 

permanenţă, dar, — 
după cum am amintit 
la roata alergătoare, 
care are pe capul pi- 
votului un vârtej cu 
dinte calculator ei 
prin care se leagă cu 
mecanismul de repar- 
tizare a forţei,—el face 
mişcarea ordonată. 


73. Mecanismul de repartizare a forței, 


Mecanismul de repartizare a forţei este pus în mişcare 
de către mecanismul arătătoarelor. In mecanismul arătătoa- 
relor, la ceasornicele cu mecanism de batere, roata sferturi- 
lor este totdeauna egală cu roata schim- 
bătoare. Această roată este organul 
central de punere în mișcare a între- 
gului mecanism al sferturilor. 

Pe ea se montează o placă pe 
care o numim: „placă împărţitoare 
a sferturilor“ (a pătrarelor). Fiu. 57. Ventilatorul. 


74. Placa împărţitoare a sferturilor. 


Se prezintă conform Fig. 58. Această placă este făcută 
din alamă bine şletuită. Ea este fixată între roata schimbă- 
toare şi butucul dinţat al ei. , 

Placa are trasate pe ea cinci cercuri 
concentrice care diferă între ele, — în dia- 
metru, — cu o dimensiune de lungime egală. 
Prima circumierinţă dă bătaia unui sfert de 
oră. A doua dă două bătăi de sfert, adică 
jumătatea de oră. A treia dă trei lovituri, 
adică trei sferturi de oră, în timp ce a patra 
dă patru lovituri, ceea ce însemnează o oră 
întreagă. Pe circumferința a 5-a sunt mon- 
tate patru piroane, care pun în mișcare mecanismul forței. 
Din 90 în 90 placa scade în dimensiune cu o circumferință ; 
astfel se explică regularea bătăilor la sferturi. 

Cele patru piroane sunt 
situate în dreptul căderii plă- 
cii. Piroanele de pe placa 
împărțitoare (Fig. 58) vin în 
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Fig. 58. 


[+] 


Fig. 39. Cotul eliberator. Pie, 60. Cârlig de închidere; 
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contact cu braţul liberator (Auslesung Armstange) (Fig. 59], care 
este susținut de un are op stă într'o poziţie perpendiculară pe 
circumferința plăcii. Acest braţ fiind ridicat de piroane, în 
momentul când scapă capul (a) de pe el, capul (b) ridică 
propteaua, de închidere (Fig. 60) cu cârlig, deci dinţii calcu- 
latorului cu colţi (Fig. 61). Pe baza arcului calculatorului cu 
dinţi, el deschide calculato- 
rul cât îi permite placa cu 
care vine în contact. Această 
placă, prin marginea ei tăiată 
pe circumferință, impune nu- 
mărul bătăilor de sferturi, 
conform timpului exact. 

In momentul când cal- 
culatorul s'a deschis, vârtejul 
de oprire al mecanismului de 
forţă, — scăpând de pe piro- 
nul de oprire, — pune în func- 
Dune întregul mecanism al 
forţei, prin 

7 eliberarea Taan 
roții aler- 
Fie. 61. gătoare. Fig. 62. 


Mecanismul de forţă, intrând în turație, Ia fiecare în- 
vârtire a vârtejului (Schöpfer) [Fig. 62] bate un stert. Ridicarea 
ciocanului pentru baterea sfertului o fac piroanele roții eleva- 
toare (Hebestiftenrad), prin elevatorul care este fixat pe o 
osie (Hammerhebel) şi e susținut de un arc. Pe capătul osiei 
externe, din spatele scheletului, se fixează ciocanul. Meca- 
nismul de repartizare a forței fiind foarte complicat, — fapt 
care credem că reese din cele de mai sus, — pentru a ușura 
înţelegerea, vom da nomenclatura pieselor lui. 


1, Placa împărţitoare a sferturilor (Viertelstatiel) . Fig. 58 
2. Braţul eliberator (Auslsungsarm) . . . , Fig. 59 
3. Arcul braţului liberator (Auslăsungsarmfeder) . Fig. — 
4. Propteaua de închidere cu cârlig (Sperrkegel) . Fig. 60 
5. Calculatorul cu colţi (Rechen mit Hacken) . . Fig. 61 
6. Arcul calculatorului cu colţi (Rechenteder) . . Fig. — 
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. Vârtejul de oprire, cu un colţi (Schöpfer). . . Fig. 62 
„ Elevatorul ciocanului cu osie (Hammerhebel) . Fig. 67 
. Arcul elevatorului de ciocan (Hammerhebelteder) Fig. — 
. Ciocanul (der Hammer). . . Fig. 67 
. Clopotul sau băţul sonor (Glocken- oder Tonteder) Fig. — 
. Placa, împărţitoare a orelor (Stundenstaitel) . . Fig. 68 
După ce mecanismul de 
o © batere al sferturilor şi-a ter- 
minat misiunea, acesta, prin- 
tr'o bară de deschidere (Fig. 
63), — care e în contact cu calculatorul sferturilor, — pune 
în mişcare mecanismul forței de batere a orelor. 


= 
LEE KR? 


Fig. 63. 


75, Mecanismul de batere a orelor. 


Acest mecanism este compus, de asemenea, din două 
mecanisme: unul al forţei şi celălalt al repartizării ei. 
Mecanismul forței este la fel cu cel dela baterea sfer- 
turilor. Deosebirea, dintre mecanismele. de forţă am arătat-o 
la descrierea pieselor mecanismu: 
lui de forță al sferturilor. 
Marea deosebire se vede, însă, 
la mecanismul de repartizare, care 
este cu mult mai-simplu. Am spus 
mai sus că în momentul când me- 
canismul de batere a sferturilor 
şi-a îndeplinit misiunea, acesta, 
printr'o bară de deschidere (Fig. 
65), pune în funcţiune mecanismul 
forţei orelor. Calculatorul orelor 
este la fel cu cel dela sferturi, 
deosebindu-se doar prin aceea că 


N 


Fig. 64, 


în loc de şase colţi are patrusprezece. Pe calculator aflăm 
propteaua cu cârlig, care este în legătură cu mecanismul de 
deschidere al bătăii sferturilor. 
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Calculatorului i se impune deschiderea de bătaie de 
către steaua cu placa împărţitoare (Sternrad) [Fig. 66]. Steaua 
plăcii calculatoare are 12 colți care sunt trecuţi înainte, cu 
câte unul la oră, de pironul fixat pe roata. pătrară (care se 
învârte odată, la oră). Placa împărţitoare de pe stea este divi- 
zală în 12 părţi de cerc egale, şi 12 circumîerinţe concentrice, 


Fig, 67. 


tăiate din distanţă în distanţă la 1/12 din circumferința cercului. 
Această stea, prin coada calculatorului, care este susținută 
de un arc, dă deschiderea de bătaie. Ridicarea ciocanului de 
bătaie este făcută ca şi la mecanismul sferturilor. Numai de 
curiozitate vom da, mai jos, un calcul al bătăilor pe care le 
îace un ceasornic cu mecanism de batere, în decurs de 12 
ore (după felul ceasornicului). 


76, Ceasornicul de perete (Schotten). 


Dacă are numai mecanis- 
mul de batere a orelor, 
atunci bate 1 + 24+3+-- 
+H-+4+12—78 de lovituri 
la 12 ore. Dacă acest me- 
canism bate şi jumătăţile, 
va bate în total 78 lovituri 
+ 12 lovituri de jumătăţi, 
ceea ce însemnează un to- 
tal de: 90 lovituri. Ceasor- 
nicele pendulă, în minia- 
„tură, au acelaşi sistem de 
batere şi aceleaşi lovituri. 
" pe 68: La Ceasornicele antice 
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(cele descrise de noi) cu repetiţie și cu baterea sferturilor (pătra- 
relor), vom avea un număr cu mult mai mare de bătăi. Şi 
anume va bate 14+2+3......4+-114+12—78 lovituri orare şi, de 
fiecare oră, va bate 4 sferturi, adică: 1 -+2 +3 -+ 4 = 10. Fiind 
12 ore, vom avea 12 X 10 ceea ce însemnează 120 de lovi- 
turi, deci în total 78-120 = 198 lovituri. 

Dacă ceasornicul bate şi ora, după fiecare sfert, atunci 
calculul se schimbă; avem 120 de lovituri de sferturi care 
rămân şi în loc de 78 de lovituri orare vom avea de 4 ori 
atâtea, deci calculul 4 X 78 + 120 = 312 + 120 = 482 de lovi- 
turi la 12 ore, sau în 24 ore: 864. 

Prin acest calcul de curiozitate am încheiat capitolul 
mecanismului de batere. 


77. CADRANUL. 


Cadranul este o placă rotundă pe care sunt marcate 
orele, minutele şi secundele. Cadranele, în zilele noastre, 
sunt împărţite în două mari categorii: 1. Cadranul cu împăr- 
țirea orară veche: dela 1—12 ore şi 2. cadrane cu împărţirea 
orară nouă; dela 1—24 ore. 

Tehnica şi arta pregătirii acestor cadrane a evoluat 
mult în decursul timpului. La ceasornicele antice cadranul 
era de metal, cu diferite gravuri, cizelături şi ornamentaţii. 
Mai târziu, tehnica desvoltându-se, au început să se între- 
buințeze cadranele emailate, pentru toate categoriile de 
ceasornice. 

La ceasornicele-pendulă, statue (Altuhr) şi de masă 
(Tischuhr) cadranul este prins de regulă îatr'o ramă de 
alamă, fixată prin şuruburi de o placă protectoare. 

“Pe această placă protectoare sunt fixate patru. picioare 
ce au câte un pivot, prin care, cu ajutorul unor piroane, se 
fixează de placa demontabilă a scheletului. 

La ceasornicele moderne de buzunar cadranele sunt 
făcute dintr'o placă de aramă roşie, smălțuită şi având sudate 
pe ea trei picioare mici, cu care se fixează de scheletul 
mecanismului. 

In trecut, — până ce nu s'a cunoscut emailul, — cadra- 
nele erau făcute din metale preţioase şi ornamentate. Felul 
ornamentaţiilor ne arată stilul timpului respectiv. 


Jean Raţia-Ratz: Tehnica şi Arta ceasornicarilor. — 6. 81 


Cadranul are mai multe găuri după cerinţele mecanis- 
mului. Ele sunt făcute pentru osiile arătătoarelor şi pentru 
cheile de întors. 

In zilele noastre sunt la modă; ceasornicele cu cadran 
de metal, argintat şi aurit, având diferite forme şi împărțiri. 


d 


e 


ROMANIA 


| 


Fig. 69. 
Prin clişeul de mai sus dăm ora ptopezională în raport cu ora românească, 
pentru principalele state de pe glob; 

Aceste fapte ne dau o dovadă clară despre netrăinicia lor, 
deoarece se uzează, se oxidează şi se distrug repede. Ceasor- 
nicele de azi nicicând nu vor deveni antice, prin cadranele 
lor de metal ei niciodată nu vor putea ajunge obiecte de 
dulci amintiri familiare. 
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78. GREUTĂŢILE. 


Greutăţi avem la ceasornicele-pendulă, cu sul pentru greu- 
tăţi, care formează capitolul forței motrice. La ceasornicele 
fine greutatea este făcută dintr'un tub (ţeavă) gros de alamă, 
cu un cap închis prin sudură sau presă. La celălalt capăt este 
un capac făcut din același material. 

Complexul este îrumos fasonat şi lustruit, fiind obdus 
cu un lac „Vernil“. Ca axă de suspensiune avem trecută prin 


mijlocul tubului o sârmă sau o ţeavă tixată de 
partea interioară, prin plumb topit, iar la par- 
tea superioară se fixează cârligul (prin ghevint). 
Legătura dintre greutate şi sulul greutăţii se 
face printr'o coardă, care este trecută prin 


scripete, după necesitate. (Fig. 34). Greutățile 
cu plumb variază între 700—3500 gr. după felul 
mersului-calibru. Ceasornicele de perete cu 
schelet de lemn (Schottenuhr) şi ceasornicele 
cu cuc au greutăţile turnate din fontă, în diferite 
forme. In cazul când ceasornicului i se atașează 
şi mecanismul de batere, acesta îşi are greutatea lui separată, 
care cântăreşte între 750—1250 gr. 
Mai jos dăm un tablou al greutăților: 


Fig 70. 


DENUMIREA GREUTATEA 
CEASORNICELOR Mersul | Baterea orelor | ITT, 

Ceasornic de perete (Schotten) 700. gr. 540. gr. — 
Ceasornic de perete cu cuc 

(Kaknokahe): cere seara éi 870. n 570, . 2 
Ceasornic de perete pendulä, « cu 

mers de 8 zile... ... ... ... 1250.. „ Si SES 
Ceasornic de erete pendole care 

bate orele ... ... ... Sé 1100. a 1100. „ — 
Ceasornic de perete pendul c care 

bate sferturile şi orele ... ~. 1100. „ 1100. „ 1100. gr. 
Ceasornic mare de perete sau 

statue (Hausuhr) ... ....... e 3500, „ 3500, » 3500. „ 
Ceasornic de sufragerie care bate 

sferturile şi orele... ... ... ... 3000. n 3000. „ 3000. 
Ceasornic pentru. sufragerie 

care bate orele şi deeg 

de ore io sa ea 3750. ,„ 3750 3750. „ 
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79. CURĂŢIREA CEASORNICELOR MARI. 
Rp. I. 


Se ia pastă de curăţit pe care se pune puţin uleiu. In 
urmă, ceasornicarul ia în mâna stângă, cu o cârpă, plăcile 
scheletului şi le freacă cu pastă într'o singură direcţie (cu 
ajutorul unei perii aspre de păr, pregătită în acest scop). Dacă 
rămâne undeva vreo pată de rugină, aceasta se scoate cu 
ajutorul unei piei întinse pe lemn (pilă de piele) cu care se 
freacă pata, cu o pastă, până ce va dispare. 

Plăcile, odată şleiuite cu pastă, se spală în benzină ei se 
şterg cu o cârpă curată, până când primesc lustru. In urmă 
luăm un fir de lemn de curăţit, pe care îl ascuţim în patru 
unghiuri, în forma unei frese şi cu ajutorul lui curățim gău- 
rile osiilor. 

Ceasornicarul, la curățirea găurilor, trebue să fie foarte 
atent, pentrucă orice murdărie rămasă poate să împiedece 
mersul ceasornicului. Piulița de uleiu, de pe partea externă a 
plăcii, se curăţă la fel, cu celălalt capăt al lemnului. 

Roţile se curăță la fel cu aceeaşi perie, spălându-seîn 
urmă în benzină. In loc de ale şterge cu cârpa, le vom usca 
cu ajutorul unei perii moi care se freacă de o bucată de cretă; 
frecăm piesa până când se va usca şi lustrui. 

Dinţii, spiţele şi colții roţilor se şterg în fire de bumbac. 
Dinţii butucului se curăță cu lemnul ca să se usuce bine, de- 
oarece ar putea primi rugină. 

In cazul când avem de curăţit obiecte mai mari şi mai 
multe, vom întrebuința reţeta a doua, care e cu mult mai 
practică. 

Rp. II. 

Luăm 3000 gr. (3 litri) apă curată, pe care o punem la 
foc împreună cu 50 gr. de săpun ordinar. Mestecăm până se 
topeşte tot săpunul. Acestei leşii, — când va îi bine înfierbân- 
tată, — îi mai adăugăm 20 gr. spirt de amoniac, după care 
introducem (punem) în soluţie piesele mecanismului demontat, 
lăsându-le 10 minute (în vasul acoperit). 

După trecerea acestui timp se ia o perie aspră, de rădă- 
cină, sau de o sârmă galbenă fină, cu care se freacă, în so- 
luţie, fiecare piesă în parte, până când se curăţă frumos. 

După aceasta, piesele se pun într'un vas cu apă rece şi 
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curată. In această apă se spală, cu ajutorul unei perii mai 
moi, soluţia care a. mai rămas pe piese. In urmă piesele se 
trec printr'o altă apă curată, unde se limpezesc. 

Piesele odată scoase din a doua apă, se pun într'un vas 
de tinichea care conţine praf de îirez, produs din lemn de 
brad, (înfierbântat la foc). Piesele se treacă în praful înfier- 
pântat atât timp până când rămân perfect uscate. Aceasta se 
observă atunci când praful de firez cade dela sine de pe piese. 

Operatorul totdeauna trebue să îngrijească de osiile cu 
butuc dințat ca să nu rămână nici un fir de praf de îirez pe 
ele, deoarece acest fapt ar provoca o nouă ruginire. 

Sistemul acesta de curăţire se poate aplica, fără îrică, şi 
la arcuri. 

Soluţia este activă timp de 5—10 zile, natural, fiind reîn- 
călzită totdeauna. In cazul când soluţia slăbeşte se poate reiînoi, 
adăugându-i-se 5 sau 10 gr. de spirt de amoniac. 


80. MONTAREA CEASORNICELOR MARI. 


Montarea ceasornicelor mari este munca inversă a demoa- 
tării. Aici începem lucrarea cu piesa demontată ultima dată, 
adică cu cutia dințată a arcului motoric, în care aşezăm arcul. 
In primul rând, se fixează capul extern al arcului de peretele 
cutiei. După aceea, ţinând cutia Intro cârpă, — în mână stân- 
gă, — întăşurăm arcul dela exterior spre interior, până când se 
aşează perfect. Trebue să băgăm de seamă ca să nu scăpăm 
din mână nici cutia şi nici arcul, pentrucă ar putea să ne 
vatăme sau să spargă vreun geam. Introducem osia arcului 
motoric cu uleiul necesar şi punem capacul care se strânge 
în minghină, pentru a intra la loc. La ceasornicele mai mici, 
de buzunar, capacul se poate strânge în mână şi cu ajutorul 
unui corp mai tare. Cutia arcului motorie, fiind montată, se 
aşează în schelet. Apoi se aşează la fel şi celelalte roţi, în 
seria demontării, până ce se plasează la loc placa demontabilă, 
pe care o prindem în piroanele din pivoţi. Totdeauna trebue 
să dăm o atenţiune deosebită părţilor mecanismului de batere 
a sferturilor şi orelor, pentru a evita dificultățile ulterioare. 

Placa demontabilă fiind fixată, montăm înăuntru ancora 
cu puntea ei şi punem uleiu în toate piuliţele dela pivoţii 
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roţilor. Ultimele. piese care se montează sunt: mecanismul 
arătătoarelor, cadranul, arătătoarele şi ciocanele mecanis- 
mului de batere. 

In decursul operaţiei de montare, mecanismul se va 
prinde numai de dunga plăcilor, pentru a nu se lăsa urme 
pe plăci. 

Ceasornicul astfel aranjat, se mai controlează încă odată 
din punctul de vedere al curăţeniei şi, în urmă, se montează 
în cutia anterior curăţită. Se întoarce odată sau de două ori 
arcul şi apoi ceasornicul se pune în mişcare, potrivindu-l la 
timp, conform ceasornicului de control (pentru a putea fi 
regulat). 


BL Ceasornicele de bucătărie şi birou. 


Cutia exterioară a acestor ceasornice este tăcută, de 
regulă, din tinichea vopsită. Formatul lor este rotund sau 
patrat. Mecanismul acestora se 
prezintă contorm figurii Nr. 71. 
Aceste mecanisme, care umblă 
cu o întoarcere dela 8—14 zile, 
le împărţim în trei categorii, 
după felul mersului. 


82. Ancora cu piroane şi pen- 
dulă scurtă (fixată pe osie). 


La această categorie de cea- 
sornice, forța arcului fiind foarte 
mare, roțile au o turație forțată. 
Din acest motiv, atât roata an- 
corei cât şi piroanele acesteia se tocesc repede. Reparația 
ceasornicelor amintite mai sus este una dintre cele mai gin- 
pose, Fabricanţii constatând defectul au înlocuit ancora cu 
piroane prin sistemul. de impiedecare cu cilindru, sau printr'o 
ancoră liberă cu balanţă (Fig. Nr. 71). Iînnoirile aduse în 
mersul ceasornicului formează celelalte două categorii amin- 
tite mai sus. 

Mersul acestor categorii de ceasornice îl aflăm descris 
în capitolul Nr: 38, iar reparația în capitolul Nr. 69. 
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83. Ceasornicele de perete (Schotten). 


Aceste ceasornice, în parte, sunt produsele industriei 
casnice și a fabricelor din Pădurea Neagră (Schwarzwald). 
Cadranele lor sunt decorate în culori diterite sau în tinichea 
relietată (montată sub sticlă). Scheletul acestor ceasornice 
este tăcut din lemn de fag. Forţa motrică este produsă de 
greutăţi de îier, turnate în dife- 
rite forme. Greutățile atârnă de 
lanţ. Roţile sunt făcute din a- 
lamă, pe când osiile sunt de 
fier, cu butuc dințat şi piroane. 
Pivoţii au bucşe de alamă. Acest 
ceasornic se întoarce în fiecare 
zi. El are o pendulă simplă 
cu disc. 

Neajunsul acestor ceasor- 
nice e că se murdăresc repede, 
din pricina uleiului care se în- 
groaşă cât şi din tocirea buc- 
şelor de metal, montate în lemn. 
Ceasornicele sunt căutate în 
special, de ţăranii noștri din 
Ardeal. 

Curăţirea şi reparația cea- 
sornicelor se face astfel: de- 
montăm ceasornicul cu mare atenţiune, şi-l curăţim cu pastă 
cu ajutorul periei. In urmă îl spălăm în benzină şi îl ştergem 
cu o cârpă. Dinţii roților se şterg cu bumbac, pe când putucii 
dințaţi, cu o perie uscată. Bucşele tocite se scot din lem și 
se strâng, prin bătaie, într'o ţeavă conică. Curăţirea lor se 
face pe o aţă unsă cu pastă şi apoi uscată. Bucşele reparate 
le lărgim cu o îresă unghiulară, conform necesităţii pivotului, 
după care le montăm la loc, ingrijind ca să nu aibă joc mare 
şi să nu se frece de roata învecinată. Scheletul de lemn se curăţă 
cu un briceag sau cu o bucată de sticlă, până rămâne curat. 

Lanţurile se pun într'un pahar cu oţet, unde se lasă cca 
5 minute. După aceea se freacă în mâini, cu nisip, până când 
îşi capătă culoarea naturală. In urmă, se spală bine cu apă 
şi se usucă în praf de firez. 


Fig. 72 
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Aceste ceasornice au ataşat şi un mecanism de batere 
(care a fost descris în capitolul 76). 

După montarea roţilor intre plăcile de lemn şi aranja- 
rea mecanismului de batere și al arătătoarelor, ceasornicul 
se unge cu uleiu. In urmă i se aplică spatele, cadranul şi 
arătătoarele. După fixarea. ceasornicului în sens vertical, pe 
perete, i se atârnă greutăţile şi se potriveşte, punându-l apoi 
în mişcare. 


84, Tehnica şi reparația ceasornicelor deşteptătoare. 


In zilele noastre, ceasornicele deșteptătoare sunt nelipsite 
din casă, deoarece ele sunt acelea care, la timpul indicat, 
trezesc omul din somn și-l trimit la datorie. Ele se construesc 
în diferite forme. For- 
mele mai simple ca 
decorație se întrebu- 
inţează în bucătării, 
iar cele mai mici şi 
mai frumoase, pe 
$ noptierele dormitoa- 
relor. 

Construcţia lor este 
aproape uniformă. In 
locul mecanismului 
de batere au ataşat 
un mecanism de 
alarmă, prin sonerie 
pe clopot sau muzică 
pe pieptene. Din 
Së cauza uzajului lor 

Fie. 73, prea mare şi, mai 

ales, fiind foarte des 

expuse la loviri şi căderi, se defectează repede. Defectele 

cele mai frecvente sunt: ruperea arcurilor, tocirea găurilor 

şi a osiei roții oscilatoare (balansei), precum şi murdăria care 
pătrunde uşor în mecanism. 

In cazul când ceasornicul a fost prezentat pentru repa- 
raţie, se demontează cu atenţiune bucată de bucată. După 
demontare reparăm prima oară găurile defectuoase din plăci. 
Punem placa pe nicovală şi, cu ajutorul unui ponson (Bunzen) 
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cu cap emisteric (rotund), batem partea tocită a găurii până 
ce aceasta se strânge. După ce gaura sa strâns în deajuns, 
luăm o freeë unghiulară şi cu ajutorul acesteia o stredelim 
exact după grosimea pivotului osiei. 

In cazul când gaura osiei este mai mare şi nu se mai poate 
repara prin butășire, o reparăm printr'o piuliţă cu ghevint. 

Cea mai deasă tocire, — la deşteptătoare, — o aflăm la 
osia roții oscilatoare, care îşi are pivotul conic; acesta ba- 
lansează între capetele a două şuruburi cu piuliţă. 

Când voim să reparăm osia oscilatoare, prindem în pen- 
seta cu şurub un capăt al osiei iar celălalt îl șlefuim pe o 
piatră specială, de ascuţit (Misisipi), până când vârful își pri- 
meşte forma conică. Incercându-l pe unghie, nu mai alunecă. 

Roţile detectate se repară în modul arătat la capitolul 
Nr. 67. Reparaţia pieselor detaşate fiind terminată, acestea 
se curăţă cu pastă cu uleiu. Când ne apucăm de montare, 
măsurăm dimensiunile arcului rupt, cu calibratorul, şi-l în- 
locuim cu altul nou. Montând ceasornicul până la sfârşit, cu 
atenţiune, fixăm toate arătătoarele pe ora 12, îngrijind ca 
angrenajul roţilor dela mecanismul de alarmă să fie potrivit 
spre a putea suna. s 

Curăţind cutia, cadranul şi sticla, băgăm mecanismul în 
cutie, întoarcem arcurile şi le punem în funcţiune. După exa- 
minarea funcţionării mecanismului de alarmă (partea exte- 
rioară), potrivim la timp ceasornicul, contorm ceasornicului 
regulator. 


85. Tehnica şi repararea ceasornicelor 
de buzunar. 


Inainte de a intra în descrierea tehnicei ceasornicelur 
de buzunar, trebue să cunoaştem anumite noţiuni prelimi- 
nare, în legătură cu ele. Aceste noțiuni se referă la măsu- 
rarea lor, deoarece ceasornicele, ca mărime, nu sunt egale 
ci diteră unul de altul. Mărimea ceasornicelor se măsoară cu 
măsurătorul de grosime (calibres, subler). Unitatea de măsură 
se numește Iynye. Lynya este egală cu 2,25"'74. Numărul liniilor 
unui ceasornic, — indiferent cât sunt, — se numește calibru. 

Astăzi, revista „Journal Suise de L'Horologiere“ din 
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1936, Nr. de pe lunile Nov.—Dec., într'o statistică ce o face 
la pagina 36, enumără 3000 de calibre şi 3200 de mărci. 

Inălţimea mecanismului, la calibrarea unui ceasornic, 
nu joacă rol, nefiind indicată nicăiri. 

Având atâtea feluri de calibre 
şi mărci, nu ne vom ocupa de toate, 
ci numai de un gen de schelet al 
ceasornicului de buzunar și de trei 
feluri de mersuri (de împiedecări rit- 
mice [Hemmunggang]). Acest sche- 
let şi aceste sisteme de mers ne vom 
sili să le redăm astfel încât să servea- 
scă drept model şi pentru celelalte. 


86. Scheletul ceasornicului 
de buzunar. 


Fra. 744 ” Scheletul ceasornicului de bu- 

zunar se compune dintr'o placă fun- 

damentală şi mai multe punți care înlocuiesc a doua placă, 
ce ar trebui să închidă mecanismul. (Fig. 75.) 

Placa fundamentală este facută dintr'o bucată de alamă 
masivă de regulă tăiată rotund, având 
diferite grosimi, după felul de con- 
strucţie al ceasornicului. Grosimea 
plăcii variază între 2—2,6 m/m. Pe 
aceste plăci suni tăiate, prin strung, 
— în diferite adâncimi, — locuri pen- 
tru aşezarea pieselor ce compun 
mecanismul. Pe placă se aşează di- 
feritele punți ale pieselor. (Fig. 75.) 
Punţile, pentru a-şi avea locul fix, 
în afară de şuruburile de fixare mai 
au niște piroane perpendiculare, care 
au locuri stredelite în placa funda- 
mentală. Rostul acestor piroane (picioare) e să fixeze poziţia 
punţii (Brücke). Fixarea definitivă a punţii, pe placa funda- 
mentală, este făcută prin şuruburile de fixare. 


Fig. 75.2 


1 Fabrica Audemars Piguet, Geneva (Suisse), 
2 Fabrica „Anternational-Wateh Co.“ Schaffhausen (Elveţia). 
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Placa fundamentală, împreună cu punţile montate pe ea, 
este găurită cu un siredel, pentru pivoţii osiilor. De cele mai 
multe ori scheletul este aurit sau argintat. 

Având în vedere faptul că alama masivă, din care sunt 
construite punţile şi placa fundamentală, este mai puţin rezis- 
tentă decât pivoţii osiilor de oțel şi este supusă anumitor ero- 
ziuni (tociri), — din cauza forţei arcului motoric, — tabricanţii 
de ceasornice au 
înlocuit şi înlocu- 
iesc şi azi găurile 
simple, făcute în 
alamă, prin pietrii, 
a căror rezistenţă 
este cu mult mai 
mare. 

Pietrile între- 
buinţate sunt, de 
regulă, rubine ` naturale, sintetice și imitații sticloase. Misiunea 
acestor pietri e de a asigura reducerea îrecării (fricțiunei) an- 
grenajului precum şi tocirea pivoţilor. 

Pietrile sunt pregătite în două forme: a) găurite şi b) 
plate (Fig. 77). Cele găurite, montate fără şuruburi pe placă 
şi punți, — la pivoții osiilor mai subțiri, — se numese „bucşe 
de rubin“. In cazul când aceste pietri sunt montate anticipativ 
în piuliţe şi apoi fixate, prin şuruburi, la schelet, se numesc 
„schatoane“. 


Pietrile plate au o în- 
trebuinţare mai redusă, fo- 
losindu-se numai la pivoţii 
osiilor oscilatoare. De mul- 
teori aceste pietrii, fiind 
fragile, se sparg. Orice cre- 
pătură provoacă tocirea 
grabnică a pivoţilor şi, în 
acelaşi timp, chiar împie- 
decarea mersului ceasor- 
nicului. In cazul când cea- 
sornicarul observă o astfel de spargere a pietrii, imediat o va 
înlocui cu alta nouă. 


[Că 
Se 


Fig. 77. 
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87. PIESELE CARE COMPUN MECANISMUL. 


In scheletul ceasornicelor simple de buzunar avem trei 
mecanisme deosebite şi anume: 1. mecanismul forţei; 2. me- 
canismul de întoarcere; 3. mecanismul arătătoarelor. 


88. Mecanismul forţei. 


Mecanismul forţei se compune din următoarele piese: 

Cutia dințată a arcului motoric (Fig. 78), care este 
tăcută dintr'o bucată de alamă masivă, lucrată în strung. Ea 
are la bază o roată dinţată. In partea 
interioară a cutiei, pe perete, avem 
un piron sau colţ pentru fixarea ca- 
pătului exterior al arcului motoric. 

Cutia are un capac care se în- 
chide ermetic. Atât capacul cât și 
cutia sunt găurite prin centru, lăsând 
loc liber pentru osia arcului motoric. Osia arcului motori (Fig. 
79), la unul din capete, are patru unghiuri. Pe ea vine fixată 
roata. de întors, numită roata proptitoare (Autzugsrad, Sperrad) 
[Fig. 90]. Tot pe osia arcului motoric, 
sau, mai bine zis, pe butucul simplu al 
osiei avem un colţ (a) de care se fixează 
capul intern al arcului motoric. In cazul 
când se rupe vreun dinte al roții, el va 
îi înlocuit în chipul următor: se va tăia 
cu un firez subţire o tăietură în formă 
triunghiulară, unde se va întroduce o placă 
fină de alamă ce se lipeşte uşor cu tinol. 
Această placă se pilește şi se taie la înăl- 

ţimea celorlalți dinţi. 


© La ceasornicele fine, pe cutia arcului, mai 


avem o stea de siguranță şi un protector (Stelung) 
[Fig. 98], cu scopul de a nu permite destinderea com- 
pletă a arcului. 

Arcul motoric (Fig. 80) este făcut dintr'un 
oțel fin, uniform şi laminat, având peste tot aceiaşi lățime. 
Diferența dintre arcuri se calculează pe baza lungimei, gro- 
simei şi lăţimei, cât şi după calitatea oţelului. 


92 


Fig. 80; 


89. Ruperea arcurilor, 


Mulţi oameni neştiutori, precum şi unii ceasornicari, sunt 
surprinși şi nu-şi pot da seama că în timpul nopţii, între orele 
9 seara şi 3 dimineaţa, se rup arcurile ceasornicelor fără ca 
să umble cineva la ele, mai ales când temperatura trece din 
cald în rece (soltiţii) sau invers. Aceasta se datorește faptului că 
omul își pune ceasornicul, încălzit din buzunar, pe noptieră pe 
o placă de sticlă, fier, sau: marmură. Variația bruscă a tempera- 
turii arcului produce ruperea arcurilor. Pentru aceea e recoman- 
dabil ca totdeauna ceasornicul să fie pus pe o carte, haină 
sau lemn, care nu permit variaţiuni brusce de temperatură. 


90. Cum se repară un arc rupt? 


Arcurile ceasornicelor, de regulă, se rup la capete în 
special la cel de pe butucul intern. Variația punctului de 
rupere dela un capăt la celălalt este de cca 3.5 cm. Arcurile 
din care s'a rupt o bucată cu lungimea de 3 cm, se repară 
în modul următor: partea internă a arcului se scoate în evi- 
denţă şi se obleşte cu ajutorul unui cleşte lat, în flacără de 
gaz sau spirt. Oţelul din arc, astfel încălzit, se moaie. Muindu-se 
arcul, cu ajutorul unui cleşte special de găurit (Federloch- 
zangen), vom îace o nouă gaură la capătul lui. După ce gaura 
a fost tăcută, arcul se pileşte şi se lustruește cu emeric (Schmir- 
gel-feile), perpendicular pe lăţimea lui (până se înălbeşte fru- 
mos). Culoarea albastră şi-o recapată încălzindu-l uşor. Dacă 
ruptura a avut loc la partea externă a arcului, atunci cu 
ajutorul unui cleşte lat prindem arcul şi-l introducem Intro 
flacără. In momentul când arcul s'a înroșit, facem cârligul, 
pe care îl curăţim ca şi la capătul opus al arcului. 


91. Cum se probează un arc dacă corespunde scopului său? 


Arcul, odată reparat, fie el chiar nou, dacă voim să ştim 
că este bun pentru un ceasornic şi poate să asigure mersul 
pentru 24 de ore, îl vom introduce în cutie şi-l vom întoarce. 

Dacă arcul învârtește cutia arcului motorie de 4 ori, 
înseamnă că umblă 24 de ore, deoarece orice învârtitură a 
cutiei garantează minimul de 6 ore de mers. Arcul normal 
însă, trebue să învârtă de 5 ori cutia, pentru ca să aibă un 
timp liber de 6 ore pentru întoarcerea lui. Arcul unui cea- 
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sornic normal trebue să asigure mersul timp de 30 de ore, prin 
cele cinci învârtituri. Dacă arcul corespunde ceasornicului, 
atunci se uleiază şi se montează în mecanism. La arcurile 
nouă, totdeauna se va îngriji ca arcul să nu fie nici prea lat 
şi nici prea îngust, în cutie, deoarece ar freca pereţii. 


92. Tabela de dimensiune a arcurilor. 


Grosimea | Lungimea Lăţimea | Grosimea | Lungimea 


93, Roata minutară fundamentală (Minutenrad), 


Cutia dințată a arcului motorie angrenează cu butucul 
dinţat (pinions) al osiei roții dinţate fundamentale (minutare) 
(Fig. 81). Această roată este aşezată în mijlocului scheletului 
ceasornicului. La oră se învârteşte o sin- 
gură dată. Butucul dinţat al roții funda- 
mentale minutare îşi are pivoţii săi. El 
este de o lungime egală cu înălţimea 
scheletului. Prin centrul butucului dinţat 
avem o gaură prin care este introdus 
strâns (putându-se mişca în forță) osia 
mecanismului arătătoarelor (Zeigerwellen). 


Fig. 81.1 


94. Roata intermediatoare, (Kleinbodenrad). 
Această roată îşi are şi ea osia cu pivoţi 
şi butuc dinţat (Fig. 82). Prin angrenajul ce-l 
= face între roata minutară şi cea secundară 
ee ea măreşte turația acesteia din urmă de 60 
Fie. 82. de ori. 


1 Roată din mecanismul unui eeasornie „Zenith“, 
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95. Roata secundară (Sekundenrad). 


Această roată se deosebeşte de cea anterioară prin mă- 
rimea, ei. (Fig. 83). Osia sa cu butuc dințat se deosebeşte de 
celelalte prin aceea că pivotul din spre cadran 
se prelungește pentru a se putea monta pe el 
arătătorul secundar. 'Turaţia acestei roţi este 
una la fiecare minut. Roata următoare cu care 
angrenează se numeşte: roata ancorei. 


96. Cum se vor repara roţile? 


In cazul când unei roţi, din cele trei amintite mai Sus, 
i se rupe unul sau doi dinţi, vom întrebuința. procedeul de 
tăiere completă a dintelui, după care vom face tăietura triun- 
ghiulară în obeada roții (cu un firez foarte subţire de 0,3 unì- 
DL In această tăietură se va aşeza o placă de grosimea din- 
ților roții, care se va lipi cu puţin tinol. In urmă ea se va 
tăia, pili și șlefui frumos. ` 

La ceasornicele mai ieftine, de serie, de multe ori mersul 
le este îngreunat din cauza grosimei roţilor, care angrenează 
pe butucii dinţaţi. In cazul când observăm un astfel de defect, 
se recomandă o subţiere a roţilor. Aceasta se execută astfel: 
în minghina (Schraubstâcke) de masă a atelierului prindem 
un dop de plută. Luăm între degetul arătător ei cel mare al 
mânei stângi roata care trebue pilită şi o fixăm cu partea 
superioară (exterioară) pe dop (care joacă rolul de suport). 
Cu ajutorul mânei drepte pilim roata cu o pilă iată, — cu 
marginea fără tăietură, — atât timp până când se subţiază 
în deajuns. In acelaşi timp, cu degetele în care ţinem roata 
protejem butucul să nu-l atingem cu pila. Durităţile rămase se 
nivelează cu o pilă de emeric (Schmirgelteile). Lustruirea se 
face cu pila de piele (Lederfeile), înmuiată cu pastă de curăţit. 

Roţii astfel lustruite, trebue să-i mai curățim. dinţii pe 
care îi vom peria cu o perie de sârmă. Roata căreia îi periem 
dinţii o vom pune pe banca de nituit (Nietbankchen), care 
joacă rolul de suport. Roata astfel va fi aşezată încât dinţii 
să nu poată suferi vreo îndoire. 

In cazul când s'ar rupe vreun pivot al unei osii, prindem 
osia într'o ţeavă subțire, de alamă, pe care o încălzim la 
capul opus. Incălzirea se îace în ţeavă pentru ca să nu se 
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ardă osia; astfel obţinem înmuierea ce o dorim. In urmă, cu 
ajutorul unei lupe, fixăm centrul osiei prin care se va stredeli, 
cu mașina sau stredelul cu scripete, locul noului pivot. Având 
deja osia, sfredelită, vom introduce în ea un nou pivot, de oţel, 
lucrat prin mașina de șlefuit şi poleit pivoţii (Zaptenrolirstuhl). 


97, Roata ancorei. 


Spre deosebire de celelalte roţi roata ancorei ëste con- 
struită, de regulă, din oţel. In loc de dinţii normali ai roți- 
lor care compun mecanismul ceasornicului, această roată 
are nişte colţi, conform celor din Fig. 84. Formatul 
acestei roţi nu este plat, ci este puţin trunchiat 
conic. Fiind construită din cel mai tare oţel călit, 
ea are o șlefuire şi poleială foarte frumoasă. 
Numărul colţilor acestei roţi este de 15. Roata 
este fixată de osia ei de oţel, cu butuc dințat, 
ori prin presă, ori prin ghevint. Ea joacă rolul de împărţire 
a ritmului ceusornicului (Ankerrad - Hemmunggang). In caz 
de detectare se recomandă înlocuirea, ei prin una nouă. 


98, Ancora. 


Ancora a fost descoperită de 
către Abbe Hauteteuille, prin anul 
1722. Această ancoră n'a corespuns 
necesităţilor şi a fost perfecționată 
de Mudge, prin anul 1750, creind 
tipul de ancore libere. Ancora liberă 
este executată din oţel fin poleit, 
sau din alamă. Ea se compune 
(Fig. 85) dintr'o turcă (a) cu palete 
demontabile (b), de piatră sau oţel. 
Dela mijlocul coarnelor furcii pleacă 
braţul acesteia (c). La celălalt capăt 
este o furcă simplă (f), care are 
subt ea, — la mijloc, — un piron 
(e); acesta are rolul de a fixa deschi- 
derea roții oscilatoare. Prin capul 
din spre paletele demontabile ate 
braţului ancorei, trece osia ancorei 


Fig. 84, 


1 Ancoră marea „Omega“. 
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care e fixată de ea, ori prin presă ori prin ghevint (d). Am 
spus mai sus că paletele ancorei sunt demontabile, pentru ca, 
în cazul când sar sparge vreuna, să poată îi uşor înlocuită. 
Paletele, de obiceiu, sunt făcute din rubine (rubin sintetic), 
sticlă şi diamant. Ancora împreună cu roata ancorei sunt regu- 
latoarele mersului ceasornicului. Ea face împiedecările ritmice. 
(Hemmunggang), asigurând mersul uniform al ceasornicului. 
Deschiderea ancorei, — pentru ca să nu se oprească ceasor- 
nicul, — e reglementată între două piroane, fixate de schelet 
(9) prin ghevint. 


99. Roata oscilatoare, 


Această roată a fost descoperită cam în acelaşi timp cu 
ancora. Numirea completă a acestei roți e următoarea: roata 
oscilatoare cu osie şi placă cârmuitoare (balance, Unruh mit 
wille.) [Fig. 86.] 


Fig. 85, 


Având numirea completă vom încerca să o analizăm pe 
rând. Roata oscilatoare (b) este compusă dintr'un cere for- 
mat din două metale deosebite, influenţabile la variațiile de 
temperatură. Pe unul din diametre își are spiţele (în număr 
de două). Partea internă a obezii roții (î) împreună cu spiţele 
este făcută dintr'o bucată de oţel fin. Partea exterioară este 
dia alamă. Pe partea externă a roții (b) se: montează, pe 
ghevint, niște şuruburi-greutăţi (cu ajutorul cărora se balan- 
sează, la precizie, roata în raport cu osia). Şuruburile-greu- 
GD. de regulă, sunt făcute din alamă, iar la ceasornicele fine, 
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din aur, Roata astfel compusă este fixată pe osie. Osia are 
un format special (Fig. 86, A), fiind din oţel fin şi lucrată în 
strung. Cam la mijlocul osiei are un butue dublu (d), pe care 
se aşează în silă roata oscilatoare (b). Sub butucul (d) vine 
aşezată placa cârmuitoare (Fig. 86, C, c) [Ancerplateaux] 
cu pironul cârmuitor (g) [din piatră sau oţel]. El conduce 
S mișcările ancorei, după 
faza de deschidere a 
roții oscilatoare (b).Inăl- 
timea pivoţilor (a) tre- 
bue să fie de cel mult 
0,4 mm, având capătul 
emisferic șlefuit şi pò- 
leit. Placa cârmuitoare 
! cu piron (c) este făcută 
din oţel sau alamă. Ea 
se construeşte în două 
forme. Prima formă este 
Fie. 87. totdeauna din oţel cu 
piron, iar în dreptul 
pironului are o tăietură semicirculară, în care joacă pironul 
dela ancoră. Forma a doua este făcută dintr'o placă dublă, 
strunguită, în forma unei roți de scripete care are marginea 
mai înaltă. Pe marginea mai în altă se montează pironul câr- 
muitor (g), iar pe cea mai joasă, — în dreptul pironului, — 
tăietura semicirculară. După numire, roata trebue să oscileze 
pe osia (a). Oscilaţiunile sunt provocate de arcul spiral (2), 
iar alimentarea forțată o face arcul motoric, prin furca 
ancorei. (Fig. 85.) 


100. Arcul spiral. 


După materialul din care se construesc aceste arcuri, 
ele se împart în două categorii: 1. categoria arcurilor de oțel 
magnetic şi 2. categoria arcurilor de aliaj, de metal special, 
antimagnetic. 

Din punct de vedere al formei, arcurile spirale se împart 
în trei clase: în clasa La intră arcurile spirale simple, în 
clasa Il-a spiralele duble inventate de Louis Breguet, iar în 
clasa, III-a, arcurile spirale cilindrice care se îolosesc la cea- 
sornicele cronometre. 
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La capătul intern spiralul este montat pe o bucşă de 
metal (a) specială, care, într-o parte, are o täietură de deschi- 
dere sau închidere, pentru a putea îi fixată şi ridicată uşor 
de pe osie. In altă parte are o gaură în care este fixat, — 
cu ajutorul unui piron de alamă, — arcul spiral. 

Partea externă a arcului spiral este montată într'un 
butucel (Spiralklâtzchen), cu ajutorul unui piron. (Fig. 88 b şi a.) 
în urmă, butucelul spiralului se fixează de puntea roții osci- 
latoare cu şurub, (prin piron, sau în silă). 

Pe puntea roții oscilatoare avem compasul regulator, 
fixat de ea, prin două şuruburi 
(Kokresraub) de oţel, cu ajutorul 
plăcii pietrii acoperitoare. La un 
capăt al regulatorului avem două 
piroane paralele, de alamă, care se 
numesc: „cheia spiralului“ (Spiral- 
schliissel). Intre aceste două piroane 
se prinde spira (Umgang) ultimă, 
lângă butucel. Cu ajutorul acestei 
chei lungim sau scurtăm spiralul 
(partea oscilatoare). Cu cât scurtăm 
spiralul, prin cheie, cu atât roata 
oscilează mai repede şi invers: dacă 
lungim spirala, oscilează mai încet. 
Prin scurtarea sau lungirea spiralului 
se regulează mersul ceasornicului. 

La ceasornicele mai fine regu- 
larea se face printr'un arc special, fixat spre şurubul micro- 
metric. Acesta, se numeşte „regulator micrometric“. (Fig. 88.) 


Fig. 88. 


10]. Repararea şi inlocuirea spiralului. 


In cazul când spiralul se defectează, ceasornicul trebue 
examinat cu minuţiozitate, să vedem dacă nu e ruginit. In 
cazul când s'a ruginit, totdeauna se recomandă înlocuirea lui 
cu altul nou. Dacă spiralul nu e ruginit ci numai îndoit, 
atunci se obleşte cu ajutorul celor două pensete subţiri. Rup- 
turile totdeauna se înlocuesc. 
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102. Cum se incearcă un spiral nou? 


Un spiral nou, în primul rând, se examinează dacă e 
la îel de gros, de lat şi de lung cu cel anterior. Dacă core- 
spunde din acest punct de vedere se va fixa, cu atenţiune, 
pe bucşa veche a fostului spiral. Odată așezat în bucşă, se 
montează pe roată. Capătul liber al spiralului îl prindem într'o 
pensetă sau aparat (Fig. 89), ridicându-l sus încât pivotul de 
abia să atingă sticla cea- 
sornicului, aşezată ante- 
rior pe masă. Bopi oscila- 
toare i se dă o impulsiune 
de rotaţie pentru ca să 
oscileze. Dacă face într'un 
minut 75 oscilaţii com- 
plete, corespunde necesi- 
tăţilor şi se montează cu 
butucelul spiralului pe 
punte, punându-se în mig- 
care pentru control. Dacă 
face mai multe oscilaţii, — 
dacă se poate, — îl lungim, 
iar dacă nu, se schimbă cu 
un alt spiral. In cazul când 
face oscilaţii mai puţine, îl 
scurtăm până dă numărul 
de 75 de oscilaţii. 

Totdeauna vom îngriji 
ca spiralul să fie bine mă- 
surat şi să nu se îrece nicăirea, pentrucă orice frecare produce 
neregularitate. 

Un alt detect, la arcurile spirale, provine din influența 
agenţilor atmosferici; schimbarea vremii provoacă grăbiri şi 
întârzieri care se redresează automat. O influenţă deosebită 
exercită, asupra spiralelor, şi câmpurile magnetice în care 
ajung. fie un ceasornic oricât de bine aranjat şi fixat la 
punct, dacă ajunge într'un câmp magnetic, — magnetizându-se, 
— va grăbi dela 1—10 minute, în timp de 24 ore. 

Ruginirea spiralului e datorită transpiraţiei corpului uman 
sau faptului că a ajuns în apă. 
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Fig. 89. 


103. Mecanismul de intors, 


Tehnica ceasornicelor cunoaşte două feluri de mecanisme 
de întors: 1. Mecanismul de întors cu cheie, întrebuințat 
la ceasornicele antice (Fig. 28). Acest mecanism e simplu. 
Osia arcului motoric, 
într'o parte, are o pre- 
lungire patruunghiulară 
a pivotului, pe care se 
aplică direct cheia de 
întors (ceasornicul); 2. 
Mecanismul actual: „re- 
montoir“ e inventat în anul 1842, de către Philippe Adrian. 
Acest mecanism constă din mai multe piese. (Fig. 90.) 

Un mecanism-remontoir, de întors, se compune din cinci 
roţi de oţel, împărţite în două categorii: 1. Mecanismul pro- 
priu zis, de întoarcere și 2. Mecanismul de potrivire a ară- 
tătoarelor la timp. 

Mecanismul propriu zis, pe fusul de intoarcere, are o 
roată-coroană cu dinţi şi colţi (Fig. 91). Dinţii acestei roți an- 
grenează pertect cu roata 
următoare (tot coroană, 
fixată pe puntea arcului 
motoric, având dinţi dubli). 
Roata coroană cu dinţii 
dubli angrenează cu roata 
lată, proptitoare, (Sperrad) 
de pe osia arcului motoric 
(Fig. 90). 

Iniorcându-se fusul, 
acesta întoarce arcul mo- 
toric. Colţii dela roata pri- 
mei coroane angrenează 
cu colții roții duble, de 
transmisiune  (Transmis- 
sionrad). La mijlocul roții 

Fie. 91. duble avem o tăietură cir- 

Mecanismul arătătoarelor marca Omega. culară în care intră capul 
unui arc, ce o ţine angrenată, în permanenţă, de prima roată- 
coroană. Partea opusă roții duble de transmisiune, — în cazul 
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când ridicăm fusul afară, — angrenează imediat cu roata inter- 
mediară la mecanismul arătătoarelor, lăsând liberă prima 
roată-coroană cu colţi şi dinţi. De data aceasta întorcând 
fusul, se întoarce întreg mecanismul arătătoarelor (Fig. 91). 

Mecanismul arătătoarelor şi cadranul, fiind la fel cu cel 
descris în capitolele anterioare, nu ne vom mai ocupa de el, 
deoarece această chestiune am tratat-o, pe larg, la locul potrivit. 


104, Tabloul osiilor-cilindru (zylinder). 


Desenul | Calina | Ne | Gae | pata? | Wie": 
yi 3 3/4 59/100. n Säi n Tho. + 
b 4 Uu WO Wio n Tia n 
i | 5 1/4 62/100 „ 30/10» Sjo n 
2 6 1/2 87/100 a Sim Bin u- 
' 8%, Dënn p Däin n sio n 

9 3/4 14/100 n 33/10» KO 

10 1/2 H y Shop 1 Yo, 
E 18” 1020 | tm, i 13/40.» 


"105. Roata cilindrică (Zylinderrad), 


Roata ancorei, ancora şi roata oscilatoare, la ceasornice, 
joacă rolul de împiedecare şi regulare a mersului mecanis- 
mului de forţă. Sistemul descris mai sus e un sistem ancoră. 
In afară de acesta, însă, mai avem şi alte sisteme de împiede- 
decare şi regulare. 

In cele ce urmează vom arăta părţile unui mecanism 
împiedecător şi regulator cilindric (care a fost inventat de 
Thomas Tompion [1638—1713], în anul 1695). [Vezi Fig. 93]. 

Roata cilindrică, de regulă, are 15 colţi. Col? roții 
cilindrice se deosebesc de ai roții ancore prin aceea că sunt 
ridicaţi pe braţ, având un ascuţiş triunghiular. In cele ce ur- 
mează vom încerca să dăm o descriere științifică, exactă, a 
acestei roţi, sustrăgându-ne dela măsurarea ei. 

Cercul roții având 360%, pe un colț revin 240. Din cele 
24 de grade, 110 sunt ocupate de triunghul colţului, iar 13° 
sunt libere, pentru contactul cu cilindrul. Deschiderea. triun- 
ghiului acestui colţ totdeauna trebue să fie de 180. Așezarea 
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triunghiului pe colţi trebue să fie tangentă. cercului care-l 
formează. vârful colţilor. 

Inălțimea. braţul colţilor nu trebue: să treacă peste 15°, 
calculate în triunghiul ce-l for- 
mează vâriul colţului cu planul 
roții. In cazul când un colţ al ro- 
ţii cilindrului s'ar rupe, se reco- 
mandă înlocuirea întregei roți. 

Când n'avem,— şi nici nu 
pulem procura, — o roată nouă, 
luăm dela o roată veche, simi- 
lară, un dinte pe care-l tăiem 
cu porțiunea lui de obadă şi-l 
înlocuim în roata detectă, lipin- 
du-l cu atenţiune (cu zinc). Vom 
îngriji, însă, ca roata să nu se 
încălzească prea mult. Când 
curăţim locul unde am lipit col- 
tul, vom băga de seamă ca piatra 
de Misisipi sau pila fină să nu 
atingă triunghiurile colților, 

Sunetul ceasornicului, în 
mers, la sistemul cilindru depinde de ascuţişul colţilor, cu 
cât colții vor fi mai tociţi, cu atât mersul ceasornicului va îi 
mai îngreunat, dând sunete contuze. 


me 
RA 


Fig. 94, 


RR 


1, Căutarea. rotii după cilindru. 2. Căutarea cilindrului după roată, 3. Deschiderea oicilației, 


Ceasornicarul va îi atent, când montează o astfel de roată 
cu cilindru, ca braţele colţilor să vină la mijlocul tăieturii 
acestuia. Aceasta pentru ca să nu facă nici o frecare nici la 
partea de jos, nici la cea de sus, deoarece ar provoca oprirea 
ceasornicului. 
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Osia roții cilindrice e cu butuc dințat având, de regulă, 
6, 7 sau 8 dinţi şi doi pivoți. 


106, Osia-cilindru a roții oscilatoare, 


Osia roții oscilatoare, la cilindru, este făcută dintr'o ţeavă 
de oțel fin, poleită atât în interior cât şi la exterior. Intr'o 
parte, — cea de jos, — este tăiată; această tăietură face loc 
liber pentru intrarea şi eşirea colților roţii-cilindru. Ea se 
prezintă conform figurii 93, având un butuc dublu (a) pe care 
se așează roata oscilatoare (b). Pe un al doilea butuc se 
aşează bucşa, spiralului (c), la fel ca şi la roata oscilatoare 
a ancorei. Această osie-cilindru la capete are doi pivoţi de 
oţel fin (d) lucraţi şi poleiţi, care se numesc: tampoane. Pe 
marginea obedei roții oscilatoare avem fixat un piron de 
alamă, care reglementează deschiderea cilindrului. 


107. Cronometrul. 


Cronometrele sunt ceasornicele de mare precizie care 
se folosesc, în special, la marină. Mecanismul de forţă este 
o uniform cu al ce- 

E ! lorlalte. Deosebi- 
rea este numai la 


DP sistemul de împie- 
decare ritmică. 
! Această impiede- 
t care se numește: 
mers cronometru. 
(Chronometergang.) Mecanismul se prezintă conform Fig. 95. 
Roata ancorei este aproape uniformă cu celelalte, deosebindu-se 
doar prin ascutişul celor 15 colţi. Oprirea se face pe un sin- 
gur piron de piatră, care e aşezat pe un braţ susţinut de două 
arcuri: unul spiral, de oţel și altul de aur, care este extins 
făcând legătura de mişcare. 


108. Ancora cu piroane 
(Roskopf). 


Această ancoră se în- 
trebuinţează la ceasorni- 
cele msi ieftine. Ea are Dees 
(Fig. 96) două piroane orin , Fig. 9%, 
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care face împiedecarea ritmică. Deschiderea ei este regu- 
lată printr'un șurub fixat la marginea plăcii fundamentale 
(tăiată în acest scop). 


"109, Ceasornicul „Stopper“, 


Denumirea de ceasornic „stopper“ nu este o denumire 
potrivită acestui ceasornic, — cunoscut sub acest nume, — 
deoarece el este un ceasornic simplu, de precizie. Ancoră 
cu 15 pietre, cu balansă compensată şi spiral Breguette. De- 
numirea aparţine mecanismului special ce i s'a atașat. 

Acest mecanism numit „stop- 
per“ constă din trei părți: 

1. Osia roții secundare care 
are o prelungire şi în partea 
din dos a mecanismului, — pe 
care este fixată o roată fin 
dinţată, — cu dinţi foarte scurţi. 
Această roată o putem numi: 
roata motorică a „stopperului“. 

2. Osia minutară fundamen- 
tală, spre deosebire de ceasor- b 
nicele normale, unde este plină, 
aici este tubulară. Prin această 
osie trece osia centrală a „sto- 
perului“, care, la capătul din 
spre cadran are îixat arătăto- 
rul, iar la partea din dos, o 
roată egală în mărime și diu- 
tare cu aceea de pe osia secundară. Aceasta joacă rolul 
mecanismului arătător al „stopperului“ (printr'o punte). 

3. A treia parte a mecanismului „stopper“ o formează 
sistemul de brațe, care este legat într'o parte de fusul de 
întors al remontorului, pe când la cealaltă parte a sistemului 
de braţe se află o roată (identică cu celelalte două de mai sus). 

Această roată, — după felul cum apăsăm pe capul îusului 


Fie. 97. 


.remontorului, — face sau desface legătura dintre mecanismul 


motoric și mecanismul arătător al „stopperului“, prin intrarea 
sa în acţiune. 
Cadranul ceasornicelor „stopper“ se deosebeşte de al 
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celorlalte ceasornice prin aceea că are marcat pe el diferite 
calcule de precizie, pentru socotirea vitezei. 

„Stopperul“ se montează și se ataşează numai ceasor- 
nicelor de o marcă mai bună. 

Intrebuinţarea „stopperului“, astăzi, este universală. El 
se întrebuinţează : la sport, maşini, avioane etc. ete. 


110. Protectorul, 


Atât la ceasornicele de buzunar cât ei la cele mai mari, 
care sunt de calitate bună, se montează pe osia arcului mo- 
toric un protector (Stellung) [Fig. 98], de arc steaua pro- 
tectorului, cu cinci colţi, este montată pe una din plăcile 
cutiei arcului motoric. Patru din colții stelei protectorului 
sunt concavi (Fig. 9%8/b), 
iar al cincilea (cl este 
convex, 

Dintele convex are 
menirea de-a opri, la tim- 
pul necesar, înfășurarea 
sau desfăşurarea arcului. 
Prin acest protector arcul 
este exclus dela forţă, sau 
ruperea prin întoarcere. 
Cele 5 tăieturi (d) de pe 
e steaua protectorului în- 

“a semnează cele 5 învârtiri 
e pe care poate să le facă 
arcul liber, adică: 30 de ore de mers. 


11. Repararea cadranelor emailate, 

Defectul la cadranele emailate obvine, de regulă, la 
picioarele de fixare. Un picior îndoit totdeauna se obleşte cu 
ajutorul unui cleşte lat cu care se întinde (trage) şi nici de 
cum nu se îndoieşte, deoarece emailul se poate sparge cu 
uşurinţă. 

112. Cum se calculează. turaţiile roților, 
cunoscând angrenajul. 

Să presupunem. că avem un ceasornic de 18 linii, care 
are angrenajul următor: Cutia arcului motorie 80 dinţi; bu- 
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tucul roții fundamentale 10, iar roata 80; butucul roții inter- 
mediare 10 dinţi, iar roata 75; butucul roții secundare 10 
dinţi, iar roata 70; butucul roţii-ancoră 7 dinţi, iar roata 15 
coli, la care trebue să-i calculăm turaţia fiecărei roţi în 
parte. Vom proceda astfel: dacă cutia arcului motorie se 
învârte odată şi angrenează cu butucul roții fundamentale, 
care are zece dinţi, atunci roata fundamentală. se va învârti 
de 8 ori, deoarece 80:10 =8. — Dacă roata fundamentală 
care are 80 de dinţi, se învârte odată şi angrenează cu butucul 
roții intermediatoare, care are 10 dinţi, atunci roata inter- 
mediatoare se va învârti de 8 ori, pentrucă: 80:10 = 8. Roata 
intermediatoare învârtindu-se odată şi având 75 dinţi, care 
angrenează cu bu- 
tucul de 10 dinţi 
al roții secundare, 
provoacă 75 tu- 
raţii roții secun- 
dare, deoarece: 
75:10=75. In 
timp ce roata se- 
cundară face o 
turație completă, 
având 70 de dinţi care angrenează cu cei 7 dinţi ai butucului 
roţii-ancore, îi imprimă acesteia 10 turaţi, deoarece: 70:10=7. 

Roata-ancoră având 15 colţi şi făcând 10 turaţii în curs 
de o minută, — la fiecare colţ având două oscilaţii: una de 
intrare şi alta de ieșire, — roata oscilatoare va face 300 de 
oscilaţii la minut, deoarece: 15 X 10 xX 2== 300, iar la oră 
18.000 oscilaţii. Deci, un ceasornic care are angrenajul de 
mai sus, în decurs de 24 ore imprimă roții oscilatoare: 432.000 
oscilaţii pentrucă 300 X 60 X 24 = 432.000. 

Pentru a se putea face exerciţii de calcul de turație, 
după modul mai sus indicat, dăm tabloul de angrenaje al 
ceasornicelor uzuale, de care Vă puteţi servi şi în cazul când 
se pierde vreo piesă (roată). 
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SOT 


148. Tablou de angrenaje al ceasornicelor uzuale, 


_DENUMIREA 


MECANISMUL 


Mecanismul arătătoarelor 


MĂRCILE 
CEASORNICELOR 


Chronometre 

Patek, Philippe . 
A Lange & Söhne 
Vacheron & Const. 
International W. 


Zenith 


Tavanes W. 


Willer- Watch. . 
Raţiu-Watch,Ciuj 


Calibrul 
ceasor= 
nicelor 


0) 
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18 
18 
18 


17 
17 


18 

101/2 
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18 
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motoric 
(Federhauszăhne) 


Dinţii cutiei arcului 


œ 
© 


a 
Ed 


75 


90 


84 
84—60 


Dinții roții funda- 


o e o 
~ E S mentale 
(G+osbodenradzihne) 


Q 
ka 


roții fundamentale 
(Grosbodenradiriebzăhne) 


Dinţii butucului 


= = 
© e 


= 
N 


diatoare 
(Zwischenradzähne) 


Dinţii roții interme= 


R] 
a 


e 


intermediatoare 
(Zwischenradtriebzăhne) 


Dinţii butucului roții 


EI = 
E) go co KE) 


= 
© 


dare 


Dinții roții secun= 
(Secundenradzäbne) 


a 
o 


~ 
© 


2382 


zg a 


secundare 
(Secundenradtriebzăhne) 


Dinţii butucului roții 


go go 


10 


Dinţii roții ancorei 
(Ankerradzihae) 


15 
15 


Diop butucului roții 


ancore 
(Ankerradiriebzăbne) 


EE) 


KEE) 


Dinţii butucului roții 
schimbătoare 
(Wechselradtriebzăhne) 


Dinţii roții pătrare 


(Viertelradzăhne) 
Dinţii roții orelor 


Dinţii roții schim- 
(Stundradzshne) 


bătoare 
(Wechsetradzăhne) 


RS 8 
D 
o e 


E 
Ka 


10 32 8 30 
10 30 8 32 
14 28 8 48 
12 36 10 40 
12 32 8 36 
15 40 10 45 
15 40 10 45 
10 30 10 40 
10 30 8 32 
10 30 8 32 
9 27 8 32 
10 30 10 40 
10 30 8 32 
12 36 10 40 
14 42 10 40 
12 32 8 36 
8 24 10 40 


Dt 


It 


DENUMIREA MECANISMUL MERS | Mecanismul arătătoarelor 
5 218 =: N z e z Si 
lg ia [esa le Cl EE 
balg [E EC EG ECO EG EK EA |3 JE [3 2] 
Calibrul] E EE KEE KG EE ENEE îl Sala îl dal lasi ta 
MĂRCILE ceasor- |3 fi $| 383 3 ăla I Zolmâ | ea agata 
nicelor |g- 313 SARER il sasi E RERI Ba E: 2 23 [8 SESI pa 
CEASORNICELOR "AS bei EE EE ED P24 273e Să esă sai că 
i Sâm Sil mag a lela Bela ot Sa Elgh galassia ss] gi 
EEEE E E ER EE FE EEE 
A Fh A *s|ă Po ATNA S APAA S As JA td ECHTEN 
17 72 1 80 | 10 | 75 | 10 | 70 | 10 | 15 7 | 10 30 10 4 
Si 64 | 64 | 10 | 62 8 | 60 8 | 15 s|u 
Edos Erka Watch . . | Se | 62 | ea | 10 | 62 | 8 | 0 | & | 15 | 6 | 9 | 24 | 8 | 27 
Misteria ....... 17 78 i 80 | 12 | 75 | 10 | 80 | 10 | 15 8 | 12 | 27 6 | 32 
Langendorf ..... 18 84 80 12 60 10 60 8 î5 6 12 36 10 40 
Urania ....... 17 80 ! 80 | 12 | 60 | 101 60 8 | 15 6 | 10 | 30 8 | 32 
Siupenda ...... 17 80 | 80 | 10 | 60 | 10 | e 8 | 15 6 | 10 | 24 8! 40 
Enigma ....... 17 84 | 80 | 14 | 75 | 10 | 80 | 10 | 15 8 | 12 | 36 | 12 | 48 
18 84 | 80 | 12 | 60 | 10 | 60 8 | 15 6 į 12 | 30 | 10 | 48 
Modang a e ei e sa | 70 | 64 lo |v | ale 8 | 15 | 6 | 9 | 27 | 3 |! 3 
| 
24 128 | 60 | 12 | 45 | 10 | 48 | 12 | 18 6 | 18 | 72 | gp 
Roskopf + + ne. 38 |128 | s4 | 816! 2 | — | — | 18 | 6 | a8 | 74 | 22 | 68 
7% educa au Wier 84 72 8 64 6 SCH Gë 27 6 24 24 6 72 
Pendulă cu mecanism 
SE — % | 72 8 | 70 838| -—|— | 8 | 30 | 30 6 | 72 
Ceasornie de perete . |(Schoten) Pontas? — | — |66 fe | a 39 6 | 24 | 3% 7 | 56 
Ceas. de perete (Zaphi) |Cylindru sii 60 | 10 | 56 8 | 56 7 | 15 7 | 10 | au 8 | 32 
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w » » G. Beker bă s4 | 80 | 12 | W | 10 | 70 7 | 45 6 | 12 | 36 | 10 | 40 
zs mp = e 70 | 64 | 10 | 82 | iv | 74 6 | 40 6 | 10 | 30 8 | 32 
Deşteptăloare IMec.mare| 54 54 9 40 6 40 6 15 6 12 36 10 40 
(Junghans) „ mic | 56 | 54 9 | 45 6 | 48 6 | 15 6 12 | 36 10 | 40 
Deșteptătoare ` IMec.mare| 51 54 9 40 6 40 6 15 6 12 36 10 40 
(Hamburg- America) » mic 7 | 48 ? 15 6 12 36 10 40 
Deşteptătoare Mec.mare 6 i 40 6 | 15 6 | 12 | 3æ | 10 | 40 
(Mauthe. ..... „mic 6 | 45 6 | 15 6 | 12 | 36 | 10 | 40 
Deșteptătoare Mec.mare | 40 6 15 6 12 36 10 40 
(G. Beker) ..... „mic 48 6 15 6 12 36 10 40 
D şteptătoare |Mec.mare! 40 6 15 12 36 10 40 
(Mülheim) ..... „mic 44 D d > 40 
Deșteptătoare jMec.mare 40 
(Kinzle) ...... . mic 48 
Deşteptătoare |Mec.mare 40 
(Weglia) ...... „mic r 
4 


113. Inegrirea capacelor de ceasornic. 


Capacelor de ceasornic, de fier sau oţel, când li se toceşte 
lustrul negru, putem să-l reînoim. Facem o soluţie compusă 
din: 100 gr. terebentină şi 15 gr. floare de sulf (pucioasă), 
care se fierbe bine, împreună. Cu această soluţiune ungem 
capacele pe partea pe care dorim so înegrim şi, în urmă, 
ţinem obiectul (cu ajutorul unui cleşte) într'o flacără de spirt 
denaturat, atât timp pânăce evaporează toată terebentina iar 
obiectul primeşte un lustru îrumos, de culoare neagră. 

Operația de înegrire se mai poate face şi cu uleiu de 
in, după același procedeu. In ambele cazuri, obiectele vor îi 
bine curăţite de orice grăsime, cu soluţie de sodă caustică, fiind 
frecate cu o perie aspră şi apoi vor fi uscate în praf de firez. 


114. Albăstrirea capacelor de ceasornic, 


Pentru a obţine o culoare albastră la capacele de cea- 
sornice, care sunt făcute din fier sau oţel, ne vom servi de 
următoarea soluţiune: 1 kgr. de apă destilată (sau de ploaie), 
în care întroducem 140 gr. de Thiosuliat de sodiu şi 35 gr. 
de acetat de plumb. Obiectele destinate albăstririi, — înainte 
de a îi întroduse în soluţie, — vor fi bine curăţite cu hârtie 
de emeric şi apoi poleite. Ele vor rămâne în soluţie (care-i 
puţin caldă) atât timp până când vor primi culoarea dorită. 


15, CURĂŢIREA CEASORNICELOR DE BUZUNAR. 


Ceasornicarul mecanic, după ce a făcut demontarea, 
examinarea şi reparația scheletului şi a pieselor stricate, le 
pune pe toate într'o cutie bine acoperită de sticlă, cu benzină 
sau eter. 

Piesele se lasă în benzină sau eter 5—10 minute, după 
care, — cu ajutorul unei pensete, — se scot şi se pun pe o 
cârpă albă sau hârtie de mătase, pentru ca să evaporeze de 
pe ele soluţia respectivă. Operația de uscare se poate face 
şi prin ştergere. In urmă, se freacă cu o perie albă de păr, 
pregătită în acest scop. Inainte de a freca piesele cu peria, 
ea se va freca de o bucată de cretă, pentru a îi perfect us- 
cată. Ceasornicarul va examina totdeauna dinţii roţilor, butu- 
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cilor şi pivoţii, cât şi pietrele bucșe sau acoperitoare, ca să 
nu rămână nimic defectuos la ele. După examinarea şi cură- 
țirea generală şi radicală, se montează la loc ceasornicul: 
începând dela cutia arcului motoric şi terminând cu arătă- 
toarele. Odată cu montarea în cutie se uleiază. cu uleiu fin 
toţi pivoţii. 

Potrivirea la timp se face după ceasornicul regulator. 
Controlul exactităţii se tace între 8 şi 30 de zile. 


116. Curăţirea cadranelor, tamelor şi a ornamentaţiilor 
aurite, 


Curăţirea acestor obiecte se face într'un vas de lut, por- 
telan sau sticlă, în care se introduce, după mărimea obiec- 
tului, apă regală ca să-l poată acoperi. In aceasta se pune, 
drept catalizator, praf de negru de fum (Kienruss; Fuligo). 

Proporția dintre apa regală și negrul de fum este de: 
500 gr. apă regală și 10 gr. negru de fum. Obiectele de curățit 
se leagă cu două sârme de alamă galbenă, cu ajutorul cărora 
se introduc în soluţie. 

Obiectul se ţine în soluţie până când se observă pe el 
o spumă verde. In momentul acela se scoate şi se spală într'un 
vas cu apă curată și rece. In cazul când pe obiect mai sunt 
anumite murdării, acesta se reintroduce în soluţie, unde se 
ţine atâta timp până când se curăţă. Apoi se scoate şi se spală 
în apă rece. După spălare, obiectul se pune în praf de îirez 
de brad întierbântat, unde se freacă până când se usucă bine. 

Prin această operație, obiectul îşi reprimeşte culoarea 
originală veche şi îrumoasă. 


117. CALCULUL APROXIMATIV DE REGIE 
AL UNUI ATELIER DE CEASORNICAR. 


Printr'un atelier mediu de ceasornicar-mecanic, unde se 
fac reparaţii (fără vinderea mărfurilor), se înţelege: un ate- 
lier de reparaţii, unde lucrează patronul, un lucrător şi un 


„ucenic. Acesta e stabilit întrun local, la stradă, în vecină- 


tatea centrului unui oraş, capitală de judeţ sau oraş de pro- 
vincie. Pentru ca un astfel de atelier să se poată menţine, 
trebue făcut următorul calcul: 


Ioan Rajin-Ratz: Tehnica și Arta ceasornicarilor. — 8. 113 


1. Chiria anuală, medie, a localului ..... Lei 25 000 
2. Impozitul mediu, cătră stat şi comună, ete.. „ 12.000 


3. Impozitele secundare ete. . ........ R 3.800 
4. Salarul mediu al patronului. ....... „48.000 
5. Asigurările şi fondul de pensie al patronului 

(pt. „zile negre“) ............. „4.800 
6. Salarul mediu pentru lucrător şi asigurările 

de Holk E e pe de se Ami e ci a „26.000 
7. Salarul și spesele de întreţinere a ucenicului ,„ 3.000 
8. Incălzitul, luminatul, becurile şi curăţitul ate- 

lierului ete. e, S 6.000 
9. Asigurările împotriva focului şi a spargerilor , 1.200 
10. Uneltele: perii, emerit, pile, uzarea şi toci- 

gg, e e sări un E ët DEE eren ă z 1.800 
11. Furniturile (piese accesorii): roți, osii, arcuri 

şi arătătoare .. ..... „6.600 
12. Registre, imprimate, timbre, mărci, hârtie ei 

rechiziți de birou ete . .......... i 1.200 
13. Donaţiile la societăţi şi cerşetori, etc. ... „ 2.400 
14. Cheltueli neprevăzute ete.. ........ 2.200 


Total . Lei 144.000 
(4.500 lei aur X 32 = 144.000 lei hârtie). 

Pentru a putea îi acoperită regia de mai sus, personalul 
atelierului, adică patronul, lucrătorul şi ucenicul, indiferent 
de repartizarea de lucru (examinarea şi angajarea lucrării, 
lucrarea, de specialitate, serviciul aparținător atelierului, 
— intern sau extern, — îndeplinit de una din cele trei per- 
soane), trebue să producă, — la media de 8 ore de lucru pe 
zi, — orar câte 60 de lei, ceea ce insemnează un total de: 
480 lei zilnic. Pentru a câştiga această sumă e necesar ca 
personalul să execute cel puţin patru reparaţii mijlocii ă 120 lei. 

Anul de lucru fiind 300 de zile, iar producţia zilnică de 
480 lei, vom putea acoperi cei 144.000 lei, regia recerută 
pentru menţinerea atelierului. 

Salariile la un astfel de atelier, — din totalul regiei, — 
consumă 56,70%/0, care repartizate salariaţilor, pe oră, dau: 22 
lei pentru patron, 10,25 pentru lucrător, iar 1,20 lei pentru 
ucenic. Calculat procentual, pentru patron revine 64,63%/0 din 
salar, pentru lucrător 31,82%0, iar pentru ucenic 3,55%. 

In afară de salarul calculat procentual, se mai obişnueşte 
încă şi azi sistemul de lucru în parte, adică: 2/2 treimi pa- 
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tronului, iar "ix lucrătorului. Lucrările executate în parte se 
pot face în prăvălie sau la domiciliul lucrătorului. La acest 
sistem de lucrare, patronul nu mai are niciuna din obliga- 
tiile prevăzute în legile care sunt în vigoare (faţă de lucrător). 


119. Cum se calculează preţul de reparaţie al ceasornicelor? 


Reparaţia unui ceasornic care are numai mecanism de 
mers, — indiferent dacă e de buzunar, brățară sau pendulă, 
— ce se compune din demontare, examinare, necesitând 3 ore 
de lucru, se va taxa la oră cu 50 de lei hârtie. 

In cazul când aceluiaşi ceasornic trebue să i se înlocu- 
iască una din piese: osia balansei, osia-cilindru, osia cu butuc 
dințat, roata dinţată, ancora, spiralul obișnuit, arcul motoric, 
fusul de intors, pârghia, cadranul etc., valoarea piesei va fi 
calculată în două ore de lucru A 50 de lei, adică 100 de lei. 
Deci, reparația totală va îi de 5 ore de lucru à câte 50 de 
lei, în total: Lei 250. 

La ceasornicele cu mecanisme ataşate (de batere, deştep- 
tător sau „stopper“), baza de calcul e de 5 ore de lucru; dela 
această sumă de buză, preţul de reparaţie se fixează de co- 
mun acord cu clientul. f 

Calculul de mai sus corespunde pentru oraşele capitale 
de judeţ sau similare lor. Pentru a avea, însă, o normă de 
calculare a preţului de reparaţie al unui ceasornic, pentru 
orice localitate, cât şi peniru orice clasă de ceasornice şi 
lucrători, vom da mai jos un tablou de calcul complimentar. 


120. TABLOU. 


LOCALITĂŢILE | Clase LEE cessornicelor reparate la orë 
precizie semiprecizie Roskopf 
I IL 55 Lei 50 Lei 45 Lei 
j H. 50, 45 a 4, 
Capitala III. 45. 4, 35 - 
II L 50 Lei 45 Lei 40 Lei 
R IE 45, 40. 35 
Orase reședințe de judet III. 4, 35, EN 
m L 45 Lei 40 Lei 35 Lei 
S IL. 40, 35 3 „ 
Oraşe provinciale | II, 35, 3%, 235 n 
VE IA S | 


DL Calculu! vânzării ceasornicelor, 


Orice ceasornic, venit din fabrică în magazinele de vân- 
zare (în detail), în primul rând trebue să fie supus la o re- 
vizuire generală numită repasaţie. 

Prin repasaţie se înţelege: demontarea şi examinarea 
fiecărei piese în parte, curățirea, montarea şi punerea la punct 
a ceasornicelor. Pentru repasaţia la preţul-cost-factură a cea- 
sornicelor, care nu întrec valoarea de 15 lei aur, se calcu- 
lează o taxă de 20, care se adună la preţul de cost. Garanţia 
cerută de cumpărător nu este altceva decât o asigurare a 
bunului mers a ceasornicului, pe timp de un an; aceasta 
este un monopol al celui ce vinde ceasornicul. Pentru acea- 
stă garanţie se calculează la fel ca la repasaţie: 20% din 
valoarea costului factură. Atât preţul de cost cât şi repasaţia 
şi garanţia formează preţul net al ceasornicului, la care cea- 
sornicarul are dreptul prevăzut de lege de a-şi calcula bene- 
ficiul de 30%, (Legea de întrânare a speculei, publicată în 
17 Iunie 1923, în Monitorul Oficial, Nr. 59, art. 5, al. 1). 

Dela ceasornicele mai scumpe de 15 lei aur (500 lei 
hârtie) în sus, se va percepe ca taxă de repasaţie şi garanţie 
numai câte 10-—10%0, plus 300: câştigul asigurat de lege. 

Maria vândută şi facturată de ceasornicar sau giuvargiu 
nu se poate înapoia, storniza şi schimba din nou. 


122. Calculul de reparaţie a unui ceasornic. 


La reparația unui ceasornic vom face un deviz detailat, 
Ja fel cu cel de mai jos: 
1. Demontarea şi examinarea gene- ) 


rală a ceasornicului ...... 3 ore 

2. Reparaţia generală ........ | 

3. Curăţirea generală .. ... š dă en Lei 180 

4. Montarea totală a ceasornicului ; | a60. Lei.. Lel 

5. Punerea la punct, P A 

6. O roată fundamentală ......... mate iz wi ZS 

7. Osia roții oscilatoare . . . ..........- „ 120 

8. Arcul motorie .,...,.. aa Sue pi A20 

9. Ur atătător coor oa a AE EE ER » 25 

10. O sticlă (geam). ......... „25 
Total Lei 590 
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| Comisia de examinare. 


DOT 


193. Intrebări şi răspunsuri, 


Intru cât expunerea completă a istoriei, tehnicei şi 
reparaţiei ceasornicelor cuprinde un spaţiu extraordinar de 
mare şi ar cere o muncă istovitoare, — care ar putea fi 
dusă la bun sfârşit numai în urma unor sacrificii prea mari, 
— vom încerca să suplinim lipsurile din material, prin 
întrebări şi răspunsuri. 


1. Câte feluri de împiedecări ritmice cunoaştem la 
ceasornice ? 

— Se cunosc 11 feluri de împiedecări ritmice şi anume: 
1. mersul cu vergea (Spindelgang); 2. mersul Clement; 3. 
mersul Perron; 4 Vérité; 5. mersul Carton; 6. împiedecarea 
lui Kassels; 7. împiedecarea lui Amant; 8. impiedecarea lui . 
Graham; 9. împiedecarea lui Tompion (cu cilindru); 10. mer- 
sul Dublex şi 11. mersul împiedecarea-cronometru etc. 

2. Ce sistem de împiedecări se întrebuinţează la cea- 
sornicele de azi? 

— Azi se întrebuințează, la ceasornice, sistemele de 
împiedecare-ancoră şi cilindru. 

3. Care e sistemul cel mai bun? 

— Cel mai bun sistem este sistemul ancoră cu palete 
de piatră, întrebuințat la ceasornicele de precizie. 

4. Care sunt avantajele la împiedecarea cu ancoră? 

— Avantajele sunt multiple; aceste ceasornice cu ancoră 
se pot pune la punct cu ajutorul unui compas micrometric, 
obținându-se un randament de precizie de 97,2/0. 

5. Care este randamentul de precizie al ceasornicelor- 
cilindru ? 

— Randamentul de precizie al ceasornicelor-cilindru este 
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mai redus de cât al ceasornicelor-ancoră, putându-se numi 
semiprecise, din cauza variajei de 1—2 minute, în plus sau 
în minus, la 24 ore; aceasta provine din cauza variaţiei de 
temperatură şi de construcţie. 

6. Din ce se compune sistemul de împiedecare-ancoră ? 

— Sistemul de împiedecare-ancoră se compune din: 1. 
roata-ancoră cu colţi; 2. ancora cu osie, furcă, palete şi piron 
de cârmă; 3. osia roții oscilatoare cu pivoţi; 4. placa câr- 
muitoare cu piron de piatră; 5. roata oscilatoare cu şurubu- 
rile de balansare şi 6 arcul spiral cu butucelul şi bucşa lui. 

7. Din ce se compune sistemul de împiedecare-cilindru ? 

— Sistemul de împiedecare-cilindru se compune din urmă- 
toarele piese: 1. roata cilindru cu colţi (cu cârlig); 2. osia 
tubulară-tăiată, a roții oscilatoare ` 3. roata oscilatoare-simplă 
cu pironul de împiedecare şi 4. arcul spiral cu butucelul şi 
bucşa lui. 

8. Care suni avantajele şi desavantajele mersului- 
cilindru față de mersul-ancoră ? 

— Mersul-ancoră pretinde ca toate piesele componente 
să fie puse la punct, pe când la cilindru se admit una sau 
două piese mai defectuoase. 

9. Ce deosebire există între sistemele ancoră cu palete, 
dela ceasornicele de buzunar şi cele pendulă? 

— Punctul de repaus al ceasornicelor de buzunar, sistem 
ancoră, se află pe o linie dreaptă, mişcarea fiind dictată de 
arcul spiral, pe când la cele pendulă punctul de repaus este 
pe circumferința unui cerc, mișcarea fiindu-i dată de deschi- 
derea pendulei. 

10. Care este misiunea roţii-ancore ? 

— Misiunea roţii-ancore este de a repartiza energia 
acumulată de arc, în mod ritmic, pe paletele ancorei. 

11. Câţi dinţi are roata-ancoră a ceasornicelor de 
buzunar? 

— Roata-ancoră a ceasornicelor de buzunar are 15 dinţi 
cu cârlig. 

12. Câţi dinţi are roata ancoră-Graham, la pendule? 

— Roata ancoră-Graham, la pendule, are 27—30 de 
dinţi. Dintele formează, — cu perpendiculara pe circumferința 
roții, — un unghiu de 10°, iar capul de repaus al paletei, — 
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cu linia care trece prin centrul axei de sprijin, — formează 
un unghiu de 19—20. 

13. Care sunt defectele care provin la paletele ancorei- 
Graham ? 

— Defeetele cele mai dese provin din tocirea paletelor, 
care îşi schimbă unghiul de repaus dela 1—20. In cazul 
acesta se şletuesc paletele din nou, potrivindu-se, în urmă, 
la distanţa cerută. 

14. Ce defecte pot să obvină la roata-ancoră Graham ? 

— Tocirea şi înclinarea colţilor, care se pot reface cu 
o atenţiune deosebită. 

15. Care este motivul pentru care dinţii roții, pe partea 
posterioară, sunt tăiaţi circular ? 

— Motivul pentru care dinţii roții sunt tăiaţi circular 
e: ca împiedecarea ritmică să se facă mai liber. 

16. Ce defecte provoacă roata-ancoră, dacă nu e ni- 
velată ? 

— In primul rând împiedecă mersul prin frecare, în al 
doilea își pierde ritmul. 

17. Care este misiunea ancorelor ? 

— Misiunea ancorelor e aceea de a face împiedecarea 
ritmică şi opririle necesare destinderii simultane a arcului. 

18. Cum împiedecă ancora destinderea simultană a 
arcului ? 

— Dinţii roţii-ancoră se sprijină pe partea internă a 
paletei, atât timp până când mişcarea roţii-balansă nu schimbă 
paleta de pe partea externă a dintelui pe cea internă, 
sau invers. 

19. Care este avantajul ceasornicelor cu împiedecare 
cilindrică ? 

— Avantajul ceasornicelor cilindrice constă în aceea 
că sistemele de împiedecare se compun din piese mai puţine 
şi mai uşor controlabile. 

20. Ce deosebire este între împiedecarea-ancoră şi cea 
cilindrică? 

— Impiedecarea, cilindrică se face totdeauna cu ajutorul 
unui singur colţ, pe când celelalte împiedecări se fac alter: 
nativ, pe doi colţi. 
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21. Ce misiune îndeplineşte roata cilindrică? 

— Roata cilindrică îndeplineşte misiunea repartizării 
forţei acumulate de arc şi transmisă prin roţile celelalte, pe 
pereţii cilindrului. 

22. Ce misiune are cilindrul? 

— Cilindrul are misiunea să împiedece destinderea si- 
multană a arcului, prin oscilaţiile. primite dela arcul spiral. 

23. Ce misiune are arcul spiral într'un ceasornic? 

— Arcul spiral are misiunea de a împărţi timpul în părţi 
uniforme, prin oscilaţii egale (la dreapta şi stânga). 

24. Câţi colţi are roata cilindrică? 

— Roata cilindrică normală are 15 colţi, dar în cazuri 
excepţionale poate să aibă: 12, 13, 16 sau 30 de colți. Aceste 
roţi, însă, sunt foarte rari. 

25. Pentru ce se întrebuințează roata cilindrică cu 
15 colti? 

— Pentrucă cifra de 15 este a patra parte din 60, care 
este numărul secundelor dintr'un minut. Deci, ceasornicele 
care au roţi cilindru sau ancoră, cu un alt număr de dinţi 
decât 15, nu au secundare. 

26. De câte ori se învârteşte, întrun minut, roata- 
ancoră sau cilindru (normală) ? 

— Roata-ancoră sau cilindru, într'un minut, la cele mai 
multe ceasornice, se învârteşte de 10 ori. 

27. Ce proporţie ezistă între cilindru şi roata cilin- 
drică ? 

— O porţiune din roata-cilindru, adică un dinte şi un 
spaţiu interdentar se va împărţi în 18 părţi, dintre care 8 for- 
mează lungimea capului dintelui, iar 10 spaţiul interdentar. Spa- 
Du de joc, atât în cilindru cât şi la exterior, este de 1/2 parte. 

28. Cum vom alege un cilindru, fără model? 

— Alegerea o vom face în aşa fel încât jocul dintelui, 
în cilindru, să fie egal cu jocul cilindrului între dinţi. 

29. Ce defect are ceasornicul-cilindru, când mersul 
lui are un sunet înăbuşit? 

— Când un ceasornic cu piedecă-cilindru are un sunet 
înăbuşit însemnează că colții roții cilindrice sunt tociţi. In 
cazul colţilor bine ascuţiţi sunetul este clar. 
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30. Cum se fizează cilindrul în roata oscilatoare ? 

— Cilindrul, în roata, oscilatoare, se fixează asttel: piro- 
nul reglementării deschiderii trebue să fie în faţa deschiderii 
cilindrului. 

31. Ce defect produc cilindrele prea groase sau prea 
subțiri? 

— Cilindrele prea groase se opresc în spaţiile interden- 
tare, pe când cele prea subțiri opresc colții în ele, prin fre- 
care (oprind astfel ceasornicul). 

32. Care este deschiderea de oscilație a roții oscila- 
toare, la ceasornicele de cilindru? 

— Deschiderea de oscilație a roții oscilatoare, la cea- 
sornicele cilindru, e de cea 180%—250%, i 

33. Pentru ce sunt montate piroanele de deschidere 
ale ancorei ? 

— Pentru ca să oprească ancora. de a face o deschi- 
dere prea mare, 

34. Ce misiune are ancora? 

— Ancora are misiunea de a transmite oscilaţia ritmică 
a roții balansă, — dată de arcul spiral prin împiedecări și scă- 
pări succesive, — roţii-ancore, care reglementează descărcarea 
energiei acumulate de arcul motoric al ceasornicului. 

35. Ce misiune are furca ancorei? 

— Furca ancorei are o misiune de legătură între ancoră, 
roata ancorei şi roata oscilatoare cu placa de cârmă, 

36. Ce misiune îndeplineşte placa cârmuitoare cu pi-. 
ronul de piatră? 

— Placa cârmuitoare cu pironul de piatră are misiunea 
de a mişca ancora dela dreapta la stânga şi invers. 

37. Ce misiune are pironul de pe furca ancorei? 

— Pironul de pe furca ancorei are misiunea de a opri, 
pentru un moment, returul ancorei. 

38. Ce se întâmplă dacă pironul de pe furca ancorei 
este prea scurt? ` 

— Dacă pironul de pe furca ancorei este prea scurt, 
atunci roata oscilatoare îşi mărește oscilaţia, trecând mai 
departe în vârtej. 

39. Cu ocazia schimbărilor de temperatură, ce se în- 
tâmplă cu arcul spiral? 
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— In cazul când este mai cald, arcul se lungeșşte şi 
pierde din elasticitate, ceea ce provoacă o întârziere în mersul 
ceasornicului. In cazul când este îrig, arcul spiral se scurtează 
şi se întărește, ceea ce face ca ceasornicul să umble mai 
repede. Incălzirile ei răcirile succesive, însă, se compensează. 

40. Ce trebue să observăm la un are spiral montat ? 

— Im primul rând, trebue să observăm ca spirele să 
fie paralele şi uniform repartizate, iar în rândul al doilea, 
trebue să observăm ca spira exterioară să nu atingă roata 
fundamentală, ai cărei dinți sunt uleiţi, deoarece ar căpăta 
uleiu. Acesta ar provoca. grăbirea ceasornicului. 

41. Cum se montează un spiral? 

— Capul intern al spiralului se montează în gaura 
bucşei, cu ajutorul unui piron. Spirele spiralului trebue să 
meargă paralel până la capul extern, unde se prind în butu- 
cel, cu un alt piron. 

42. Cum trebue să fie montat spiralul între piroa- 
nele compasului regulator? 

— Spiralul trebue să fie montat cât mai strâns deoarece 
prin aceasta se poate scurta sau lungi arcul; deci, se poate 
încetini sau iuți mersul ceasornicului. 

43. Pentru ce trebue să nivelăm şi să balansăm roata 
oscilatoare? 

— Roata oscilatoare trebue nivelată şi balansată pentru 
ca centrul ei de greutate să-l fixăm în centrul osiei pe 
care-i fixată. 

44. Ce facem în cazul când, spiralul fiind scurt, cea- 
sornicul grăbeşte? i 

— În cazul când ceasornicul grăbeşte din cauza spira- 
lului prea scurt, desiacem 4 şuruburi regulatoare, repartizând 
astfel greutatea mai departe de centrul roții. Dacă nici această 
operație nu duce la rezultatul dorit, atunci îl vom schimba 
cu unul nou. 

45. Din ce provine sunetul înăbuşit la ceasornicele 
cu ancoră? 

— Sunetul înăbuşit la ceasornicele cu ancoră provine 
din mai multe motive: 1. din tocirea colţilor roţii-ancoră ; 2. 
din atingerea spirelor arcului spiral una de alta, din atingerea 
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arcului spiral de spiţele roții oscilatoare ori de puntea balansei 
şi 3. din frecarea plăcii cârmuitoare de furca ancorei. 

46. Ce misiune specială mai are spiralul? 

— Spiralul are misiunea specială de a aduce la punctul 
de repaus roata oscilatoare, care, însă, nu poate să o facă 
din cauza impulsiunilor arcului motoric, transmise acestuia 
prin ancoră. 

47. Cum se alege arcul spiral potrivit al unei roți 
oscilatoare ? 

— Luăm o bucată mică de ceară pe care o lipim pe 
osia roții oscilatoare. Fixăm, provizoriu, partea internă a 
unui are spiral pe ceară şi de partea externă ridicăm spiralul 
cu o pensetă şi-i dăm o impulsiune de rotaţie. Numărul miş- 
cărilor roţii-balansă trebue să fie egal cu numărul bătăilor 
unui ceas (cca 75), pus la punct. 

48. Ce numim roată oscilatoare compensată ? 

— Roată oscilatoare compensată numim acea roată 
oscilatoare care se compune din două metale deosebite: 
oțel şi alamă. 

49. De ce e mai bună roata oscilatoare compensată ? 

— Roata oscilatoare compensată e mai bună pentrucă 
se acomodează automat variaţiunilor atmosferice. 

50. Cum funcţionează roata oscilatoare compensată ? 

— Construcţia ei fiind în partea interioară de oţel, iar 
în partea exterioară de alamă, — având şuruburi de balansare 
de alamă sau aur, — în cazul dilataţiilor își păstrează centrul 
de greutate şi de repartizare a greutăților, atât la deschidere 
cât şi la închidere. i 

51. Câte spiţe au roţile oscilatoare? 

— Roţile oscilatoare, dela ceasornicele-ancoră, au două 
spiţe iar cele dela ceasornicele-cilindre au trei. 

52. Câte feluri de pietre cunoaștem la ceasornice-? 

— La ceasornice cunoaştem patru feluri de pietre: 1. 
pietre găurite, pentru pivoţii balanselor şi roților intermediare ; 
2. pietre chatoane, pentru osiile arcului motoric şi ale roții 
fundamentale; 3. pietre plate, acoperitoare de pivoţi şi 4. 
pietre palete şi piroanele cârmuitoare. 

53. Ce rol îndeplinesc pietrele în ceasornice ? 

— Rolul pietrelor în ceasornice este de a evita tocirea 
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pivoţilor, osiilor şi a găurilor din plăcile scheletului. Ele 
ușurează, în acelaşi timp, şi mersul. 

54. Ce rol joacă pietrele acoperitoare ? 

— Pietrele acoperitoare au rolul de ä fixa jocul pivoţilor, 
uşurând oscilaţiile roții oscilatoare. 

55. Ce rol au pietrele-palete ? 

— Pietrele-palete, fiind șlefuite, uşurează împiedecările şi 
scăpările roţii-ancoră. Ele sunt practice din cauză că nu se 
tocesc repede și nici nu prind praful. Un alt avantaj e acela 
că au un indice de dilataţie foarte mic, menţinând precizia, 
ceasornicului. 

56. Ce provoacă creparea unei pietre în ceasornic ? 

— Creparea unei pietre în ceasornic provoacă tocirea 
pivotului şi, deci, oprirea ceasornicului. 

57, Pentru ce se opreşte ceasornicul când stă cu cadra- 
nul în sus? 

— Ceasornicul când stă cu cadranul în sus şi se opreşte 
însemnează că una din pietrele acoperitoare sau găurite, din 
spate, sa crepat. Acest fapt împiedecă mișcarea. pivotului. 

58. Ce însemnează când ceasornicul se oprește la o 
oră anumită? 

— Când ceasornicul se oprește la o oră anumită însem- 
nează că unul din colții roţilor este îndoit. 

59. Din ce provine încurcarea arătăloarelor ? 

— Imcurearea arătătoarelor provine din tocirea ţevii 
roții orare. 

60. Din ce motive se rup arcurile motorice la cea- 
sornice ? 

— Arcurile motorice la ceasornice, de regulă, se rup 
din cauza variaţiunilor brusce de temperatură. 

61. Pentru ce rugineşte spiralul ? 

— Spiralul ruginește din cauza transpiraţiei corpului 
uman. 

62. Pentru ce trebue curăţit un ceasornic în fiecare an ? 

— Un ceasornic trebue eurăţit în fiecare an pentrucă, 
uscându-se uleiul, se îngreunează angrenajul şi se tocesc 
pivoţii ostor. 

63. Din ce cauze se rup spiralele ? 
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— Spiralele se rup din cauza ruginei.. Dacă nu se rup, 
rugina: produce perturbări în mersul ceasornicului. 

64. Ce defect provoacă ruperea arcului motorie în 
angrenajul roților ? 

— In cazul când arcul motoric se rupe, în angrenajul 
roţilor, provoacă îndoirea unuia sau a mai multor dinți dela 
cutia arcului motoric. Indoirea dintelui sau dinţilor, în acelaşi 
timp, provoacă şi o întindere a lor, care oprește mersul cea- 
sornicului la fiecare turație a roții. Acest defect. se observă 
după 10—12 ore de destindere a arcului. 

65. Din ce oțel trebue făcute osiile, pivoţii şi cheia de 
întors? 

— Osiile, pivoții şi cheia de întors trebue făcute din 
oţelul cel mai tare şi cel mai fin. 

66. Cum trebue să fie pivaţii osiilor? 

— Pivoţii osiilor trebue să fiè uniform de groși, bine 
poleiţi, cu capul emisferic, având o lungime cu ceva mai mare 
decât grosimea pietrei găurite, astfel incât faceta osiei să nu 
atingă adâncimea pietrei. Lungimea normală a unui pivot 
esie de cca 0,4—0,5 mm. | 

67. Cum alegem unui ceasornic o ancoră potrivită? 

— O ancoră potrivită unui ceasornic care are roata an- 
corei se caută alegând o ancoră a cărei palete au acelaşi joc, 
deasupra celor trei colţi, ca şi în spaţiul dintre patru colți, 

68. Cum distanţăm şi apropiem ancora de roaia 
ancorei? 

— In cazul când furca ancorei intră prea adânc sau nu 
intră îndeajuns între colții roţii-ancore, schimbăm locul osiei 
ancorei (inainte sau înapoi, după cerinţă). 

69. Cum trebue montat un spiral Breguet? 

— Spiralul Breguet se montează la fel ca celelalte spi- 
rale, cu deosebirea numai la spira exterioară care este îndoită 
şi trecută fără a le atinge pe celelalte (deasupra celorlalte spire). 

70. Care sunt cauzele principale ale stricării ceasor- 


nicelor ? 


— Cauzele principale ale stricării ceasornicelor sunt: 
căderile, ciocnirile şi mânuirile forţate, Gare duc lä înclinarea 
şi ruperea pivoţilor roții oscilatoare. 
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71. Care sunt cauzele oscilaţiilor prea mici ale rcii 
oscilatoare ? 

— Oscilaţiile mai mici ale roții oscilatoare provin din 
următoarele cauze: 1. din creparea pietrelor găurite ; 2. din 
ştirbirea, pietrelor palete; 3. din frecări şi atingeri; 4. din 
deschiderea prea mare a tăieturii furcii-ancore; 5. din pilirea 
colţilor roţii-ancoră; 6. din cauza greutăţii excesive a roții 
oscilatoare ; 7. din pivoţii îndoiţi ete. 

72. Ce provoacă. deschiderile prea mari ale roții osci- 
latoare ? 

— Deschiderile prea mari ale roții oscilatoare sunt pro- 
vocate de arcurile motorice prea tari sau din cauza roții 
oscilatoare prea uşoare. 

73. Câle spire are un spiral dela ceasornicele cu 
ancoră? 

—  Spiralul normal al ceasornicelor-ancoră are, de regulă, 
10—11 spire. Spirele Breguet au 12—13 spire. 

74. Ce defect putem observa la un ceasornic care se 
opreşte din când în când, în timpul mersului ? 

— La un ceasornic care se opreşte, din când în când, 
ia timpul mersului, putem observa unul din următoarele 
defecte: 1. pivoţii sunt prea strânşi în pietre din cauza uleiului 
uscat: 2. pivoţii ancorei sunt prea strânşi; 3. unul din colții 
roții ancorei s'a strâmbat; 4. coarnele furcii ancore sunt 
îndoite sau prea lungi; 5. furca ancorei se freacă de placa 
cârmuitoare etc., etc. 

75. Din ce cauză se opresc ceasornicele când sunt 
atârnale în cui? 

— Ceasornicele atârnate în cui se pot opri din cauza 
jocului prea mare al pivoţilor, balansei, ancorei şi roţii-ancore 
cât şi din cauza îrecării pivotului plăcii cârmuitoare de turca 
ancorei. 

76. Ce deschidere are ancora în mers? 

— Ancora are o deschidere de cca 10—12°. 

77. Din ce cauză ceasornicele, câleodală, grăbesc şi 
câteodată întârzie? 

— Prima cauză a întârzierii sau grăbirii ceasornicelor 
este dată de variaţia temperaturii. A doua cauză este jocul 
spiralului între piroanele compasului, frecările bulansei sau 
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spiralului, cât şi căderea vreunui şurub regulator de pe roata 
oscilatoare (prin care își pierde echilibrul). 

78. Pentru ce sunt bune spiralele antimagnelice ? 

— Spiralele antimagnetice sunt bune fiindcă nu sunt 
influențate de câmpurile magnetice ale diferitelor aparate ce 
ne înconjorară. 

79. Care sunt cauzele care ne arată diferenţele de 
conirol între duuă ceasornice de precizie? 

— Cauzele care arată diferenţa. între două ceasornice 
de precizie sunt următoarele: 1. cadranele sunt prost împăr- 
Die şi 2. sunt defectuos montate, având picioarele înclinate 
sau lipite. Ceasornicelor de precizie, pentru a fi.riguros con- 
trolate, li se recomandă buletinele de observaţie (făcute tot- 
deauna la aceeași oră şi la același minut). | 

80. Pentru ce nu umblă uniform ceasornicele de fabri- 
caţie mai uşoară? 

— Ceasornicele de fabricaţie mai uşoară ca: Roskopf, 
cilindru, zapfi de perete, deșteptătoarele de masă precum. și 
ceasornicele de automobile, nu umblă uniform din cauza că 
roata oscilatoare este făcută dintr'un singur metal şi, deci, 
nu este coinpensată. 

81. Cum se face înlocuirea arcurilor motorice ? 

— In primul rând se alege un arc identic cu cel rupt, 
adică un arc care va avea aceeaşi lungime, lăţime şi grosime 
(măsurat cu aparate de specialitate). Lungimea arcului trebue 
să dea cutiei arcului motoric cinci învârtituri complete. Montarea 
arcului în cutie se face totdeauna dela exterior spre interior. 

82. Pentru ee nu se întrebuințează la ceasornice, ca 
pietri-bucşe, drept acoperitoare şi diamantele? 

— Diamantele provoacă tocirea osiilor de oţel, fiind prea 
dure pe când cele din rubin nu sunt atât de adiacente. 

83. Pentru ce este recomandabil ca ceasornicarii să 
schimbe lupa de pe un ochiu pe altul? 

— Pentru ca ochiul să nu se atrofieze şi lentila să fie 
eficace în orice moment. 


124. Sticle pentru ceasornice. 


Cristale | Cilindre | Empire | Lentile | Patente | Fasonate 
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125, NOMENCLATURA ROMÂNEASCĂ 
A PIESELOR CEASORNICELOR DE BUZUNAR. 


Industria ceasornicelor aparţinând, în special, Elveţieni- 
lor, Francezilor, Germanilor şi Italienilor, întreaga nomen- 


clatură a pieselor a fost dată de ei. 


Prin prezenta lucrare facem o umilă încercare de a 
da o nomenclatură românească, ţinând seamă de nomen- 


claturile streine. 
Denumirea românească 


a) Mersul piedecă cu vergea (cu 

scăpări ritmice) ....... 
b) Mersul piedecă cu cârlig Clement 
c) Mersul piedecă cu ancoră Gra- 


d) Mersul piedecă cu piroaneAmant 
e) Mersul piedecă cu cilindru Tom- 

DION: e cerea aci A să 
D Mersul piedecă Duplex . . .. 
g) Mersul piedecă cronometru . . 


Denumirea germană 


Spindelgang 
Clement-Hackengang 


Graham-Ankergang 
Amant-Stittengang 


'Tompion-Zylindergang 
Duplexgang 
Chronometergang 


1. Cutia de ceasornic cu capace.  Uhrgehăuse mit Deckel 
2. Scheletul mecanismului . . . . Das Werkskelett 
3. Puntea cutiei arcului motoric .  Federhausbriicke 
4. Puntea roții fundamentale mi- 

nutare. .......... Grossbodenradbriicke 
5. Puntea roții intermediatoare Kleinbodenradbriicke 
6. Puntea roții secundare . . . .  Sekundenradbriicke 
7. Puntea roţii-ancoră. ..... Ankerradbriicke 
8. Puntea ancorei. ....... Ankerkolben (Brücke) 
9. Puntea roții oscilatoare . . . .  Unruhe(Balance)briicke 
10, Cutia dinţată a arcului motoric  Federhaus 


11. Capacul cutiei arcului motoric .  Federhausdeckel 


12. Osia arcului motorie .... . Federkern 

13. Arcul motorie ........ Zugteder 

14. Roata fundamentală minutară  Grossbodenrad, Minu- 
tenrad 


15. Roata intermediatoare : .  Kleinbodenrad 
16. Roata secundară cu butuc dințat  Sekundenrad mit Trieb 
17. Roata cu colți a ancorei . . .  Ankerrad 


. Roata cu colţi a cilindrului . . 
. Roata coroană de întors, cu colţi 


. Roata coroană dinţată de întors 


. Roata dublă de transmisiune . 
. Roata proptitoare de întors . . 
. Roata dinţată a pătrarului 

. Roata schimbătoare, cu butuc 


dintate NEE 8 ra 


„Roata orară . ........ 


Roata, oscilatoare (balansă) . . 


„ Osia cu pivoţi a roții oseilatoare 
. Osia-cilindru cu pivoţi . . . . 
L Osia arătătoarelor . .... . 
, Ancora cu palete, osie şi piron 


. Paletele de piatră pentru ancoră 
„Placa cârmuitoare ..... 


„ Piron cârmuitor de piatră 

. Piatră, bucşă şi acoperitoare . 
„Proptitor. .......... 
. Arcul proptitorului . . ... . 
. Arcul spiral ordinar și Breguet 


Spiră a cc... nuana 
39. Bucşa spiralului .......- 
. Butucelul spiralului ..... 
. Compasul regulator, cu piroane 
„Fusul de întors ...... - 
. Cap pentru întors (Coroană). . 
„Pârghie `... 
„Arătătorul orar ....... 
„ Arătătorul de minute (minutar) 
. Arătătorul secundar ..... - 
„Arătătorul de viteză ... ... 
. Ramă pentru sticlă. . . . . . 
.Cadran sia sa omp a a 


Fean Rațin-Ratz: Telinica şi Arta ceasornicarilor: — 9. 


Zylinderrad 
Aufzugsrad, Kronrad 
mit Hacken 
Auizugsrad, Kronrad 
mit Zahn 
'Transmissionsrad 
Autzugsrad, Sperrad 
Viertelrad mit Zahn 


Wechselrad mit 'Trieb 


Stundenrad 


Unruherad 

Welle mit Zapfen 
Zylinderwelle m. Zäpfen 
Zeigerwelle 

Anker mit Ankerstzinen 
und Welle 

Anberlev6es 
Hebescheibe (Anker- 
plateau) 

Hebestein 

Lochsteine u.Decksteine 
Sperrkegel 

Sperrteder 

Spiralteder, normal 
oder Breguet 

Umgang 

Spiralroile 
Spiralklătzchen 
Avancement 
Auizugwelle 

Krone 

Kniehebel 
Stundenzeiger 
Minutenzeiger 
Sekundenzeiger 
Stopperzeiger 
Glasrahmen 

Zifferblatt 

Sehraube 
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52. 


Toartă se e ia se Biigel 
„Placă de rezemat ..,... Spreizteder 
. Eşapamentul cilindrului Zylinderechappament 
„Angrenaj .......... Angriff 
„Protector `... Stellung 


126. Piesele ceasornicelor mati. 


. Plăcile mecanismului . . .. . Werkplatten 
„Osia arcului `... Federkern 
. Cutia. arcului `, Federhaus 


. Osia cu butuc d'ntat şi pivoţi . 'Triebwelle mit Zapfen 
. Roata de transpunere Beisatzrad 
„ Roata. dinţată fundamentală, 
Minutară `, Grossbodenrad 
„ Roata dinţată intermediară . .  Kleinbodenrad 
„ Roata-ancoră cu colţi Ankerrad 
„ Ancora cu palete Graham Grahamanker mit Pa- 
letten 
.Furca ancorei `, Ankergabel 
- Puntea osiei-ancore .... . Ankerwellenbriicke 
. Agăţătorul pendulei ...... Pendelhacken 
Arcul pendulei . ....... Pendelteder 


127. Mecanismul de batere (partea forţei), 


. Roata elevatoare cu piroane Hebestittenrad 
. Roata de închidere . . .. . . Schliessrad 

. Roata alergătoare ...... Lauirad 
„Ventilatorul `... Windtang 


128, Mecanismul de repartizare a forţei. 


„ Placa împărţitoare a sferturilor  Viertelstundentatel 
- Brațul eliberator . ...... Ausloserarm 

„ Arcul braţului eliberator . . .  Auslăsungsarmfeder 
. Cârligul de închidere `, .... Sperrkegel 

. Calculatorul cu colţi . . . . ; Rechen mit Hacken 
. Vârtejul opritor ., . . .. . Schöpfer 

. Elevatorul ciocanului. . . . . Hammerhebel 
„Ciocanul . . ooa g anaa‘ a Hammer 


82. Clopotul > . o anaa aa Glocke 
83. Röata-stea . . ... , . Sternrad 


84. Roata împărțitoare a bătăilor . 


Schlosscheibe 


85. Butuc dințat masivsau cu piroane Hohl- oder Holltrieb 


129. Nomenclatura românească a uneltelor întrebuințate 


in atelierele de ceasornicărie. 


1. Masă de luu ........ Arbeitstisch 

2. Minghină .......... Schraubstock 

9.:String NEI a Drehstuhl 

4. Roată volantă .......,. Schwungrad 

5. Maşină de pătruns (adâncit) Walzmaschine 

6. Maşină de nituit, pe butuc dinţat  Triebnietmaschine 

T. Ponson .......,.:.., Punzen 

8. Maşină de stredelit (pivoţi) . .  Zapteneinbohrmaschine 

9. Strung pentru poleit pivoţi . .  Zaptenrollieratuhl 

10. Compas de angrenaj ..... Eingritizirkel 

11. Centralizator . . ....... Planteure 

12. Centror ..........- Unruhwagen 

13. Demagnetizator ......., Entmagnetisierapparat 

14. Cutie pentru benzină (eter) . .  Aetherdosen 

15. Cleşte pentru găuri şi colţi . .  Federloch- und Hacken- 
zange 

16. Minghină de mână ...... Feilkolben 

17. Tăietor de ghevint . `... Schneideisen 

18. Nicovală pentru arătătoare . .  Zeigerauisetzen 

19. Maşină de montaj ...... Fassungsmaschine 

20. Arc pentru scripete ..... Drehbogen 

21. Piatră Missisipi. ....... Missisipisteine 

22. Cleşte de tăiat. ,...... Beisszange 

23. Cleşte semicireula” . . . ... Halbrundzange 

24. Cleşte plat. ......... Flachzange 

25. Cleşte rotund ........ Rundzange 

20. Lemn pentru pilit ....,. Feilholz, 

27. Compas opt ......... Rundlauizirkel 

28. Măsurător peniru prisnele Schiebmass 

29 Măsurător de găuri. ..... Lochmass 

30. Măsurător de grosimi. . . . . 'Triebmass 

31. Măsurător centimal. `... . Zehntelmass 
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. Măsurător de cilindre 


Măsurător pentru arcuri 


. Măsurător de pivoţi 
, Inimă de strung . 
. Cuţit de strung . 
. Cadră de ferăstrău 
„Ciocan ..... 


. Foarfece pentru tinichea . . . 
. Lampă cu spirt de lipit. . . . 
. Saldator (ciocan de 
„Nicovală. .. . . 
. Cutie pentru uleiu 
„Uleietor .. ... 
. Pilă lată. .... 
EISE ee a 
. Are de întoarcere 
. Pilă de pivoţi . . 
, Pilă de piele. . . 
. Perie de ceasornice 
. Perie de alamă . 
. Şurubelniţă . . . 
„Pensetă ... ... 


lipit)... 


Scripete pentru sîredel `, . . . 


Pensetă cu şurub 


. Pensetă universală 

, Cuţit de curăţit lem 
. Cheie de deschis montajul 
. Fresă unghiulară , 
„Pilă-cuţit .... 
. Pilă de emeric . . 
. Emeric ..... 
. Lemn de curățit (de clocotic) . 
, Cutie de furnituri 

E oar ea 
. Bancă de nituit . 


(ai E 


Zylindermass 
Federmass 
Zapfenmass 
Drehherz 

Stichel 
Laubsägebogen 
Hammer 
Hammerstiel 
Blechscheere 
Lötlampe 
Lötkolben 
Amboss 
Olnăpichen 
Olgeber 
Flachteile 
Nadelteile 
Drehbogen 
Zaptenpolierfeile 
Lederteile 
'Taschenuhrbiirste 
Messingbiirste 
Schraubenzieher 
Kornzange 
Bohrhalter 
Stittenklsbchen 
Universalklâbchen 
Holz tzmesser 
Fassungsschliissel 
Stupsreibahle 
Messerfeile 
Schmirgelfeile 
Schmirgel 
Putzholz 
Furniturenschachtel 
Lupe 

Nietbank 


PARTEA III. 


GIUVAERGERIA 


METALE NOBILE - MONEDE - PIETRE 
PREŢIOASE - GRAVURĂ . EMAILARE 


Fig. 99. 
Giuvaergiul la masa de lucru. 


D 
WE? 


130. Giuvaergiul şi giuvaergeria. 

In bogatul dicționar al limbii noastre sunt o serie întreagă 
de cuvinte care intră în sfera noțiunii de giuvaergiu. Pentru a lă- 
muri odată pentru totdeauna aceste cuvinte vom da o clasificare 
a lor. Sfera noţiunii de giuvaergiu cuprinde două mari categorii 
şi anume: 1. Giuvaergiul mecanic propriu zis la care aparţin: 
aurarii, argintarii, topitorii, fasonatorii şi galvanizatorii. Aceştia, 
prelucrează, din materiile brute, aliajele speciale şi giuvaerele 


EPHANVS F| 


Interiorul unui atelier de dovada din Germania (secolul XVI). 
Dupä gravura lui Stephanus. 

brute. 2. In categoria a doua întră gravorii de artă, cizela- 
torii, țintuitorii de pietre şi lucrătorii de serie. Aceştia se 
ocupă cu prelucrarea şi decorarea giuvaerelor (bijuteriilor 
brute), dându-le fasonu! final pentru a fi trecute la vânzători 
(care se numesc giuvaergii, bijutieri). Pentru cei cuprinși 
în sfera noțiunii de giuvaergiu se cere 3 ani de practică în 
atelier şi şcoală. Iar pentru primirea diplomei de maestru se 
mai cer în plus alți trei ani de practică şi teorie, în care timp 
trebue să se specializeze. La  bijutieri, în schimb, se cere 
doar înregistrarea firmei şi capitalul. 
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ISTORIA METALELOR NOBILE. 


131. BIJUTERII ŞI OBIECTE. 


Omul prin felul său de a îi, din cele mai vechi timpuri, 
avea o plăcere deosebită de a se împodobi cu tot felul de 
obiecte frumoase și de valoare. Primele obiecte întrebuințate 
ca „zorzoane“ au fost bucăţile de aur. In epoca pietrii necoplite, 
oamenii se împodobeau cu cristalele diferitelor pietre, pro- 
duse din natură. Cultura, știința și civilizaţia popoarelor 
înaintând din ce în ce, — după cum 
ne arată resturile arheologice, — în 
scurtă vreme au progresat şi în gu- 
sturile artistice, astfel încât cristalele 


Fie. 101. Fig. 103. 
Obiect în stil românesc Coşuleţ transilvănen decorat 


(din secolul XII. cu email (din secolul XVII). 


şi primele decoruri au început să fie înlocuite cu alte obiecte 
şi corpuri, descoperite în decursul vremurilor. A i 

Pietrele primitive, expuse spargerilor, sgârieturilor şi 
tuturor capriciilor naturii, au început să fie lăsate la o parte 
şi în locul lor a început să se cultive gustul pentru primele 
metale oferite de natură. Astfel, în timpurile despre care 
istoria nu ne aminteşte nimic, a fost descoperit aurul. Prin 
calitățile sale excepţionale, el a fost imbrăţişat cu toată căl- 


â 9: ü 2 1912 
1 Ráth György: Az Iparmiivâszet könyve, Budapest, $ 
2 Mihályk J.: A zománc, Budapest, 190], pag. 129. 
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dura de omenire şi s'a format în jurul lui un adevărat cult. Toată 
lumea a început să se sbată pentru a câştiga acest metal preţios, 
scoțându-l din adâncimile pământului, deoarece în el vedeau 
fericirea, în el vedeau stima şi bogăţia. Omenirea prin el îşi ve- 
dea asigurat simţul de rezistenţă şi de perpetuare a speciei. 

Necesităţile personale de aprovizionare a oamenilor cu 
produsele naturii, în timpurile vechi, erau satisfăcute ca şi 
azi, în târguri. Târgurile din vechile vremuri nu semănau cu 
cele de azi, deoarece ele se făceau prin schimburile de obiecte. 


Pe 103, 
Coşuleţ din Cloşca cu puii de aur, aflată la Pietroasa (România).! 


Ceva mai târziu, aurul care era considerat ca rege între metale 
şi rege al bogăției a servit drept material de schimb pentru 
procurarea celor necesare omului. Aurul, însă, fiind în bulgări 
necântărit şi nemăsurat, schimbul din târguri era. anevoios 
şi astfel bulgării de aur au fost, în cele din urmă, împărţiţi 
în bucăţi mai mici, uniforme, care au început să joace rolul 
primilor bani. 

In timpurile când şefii triburilor şi ai popoarelor antice 
au început să cunoască semnele scrisului, s'au făcut şi primele 
monede veritabile, care purtau figura domnitorului respectiv. 
Ele ne-au rămas, până în ziua de azi, ca piese de muzeu. 

In timpurile mai nouă aurul a fost suprapreţuit şi con- 
stitue un adevărat semn al puterii și stăpânirii unui popor. 
Aurul, prin strălucirea şi valoarea sa, a pus în mișcare o lume 
întreagă. Astfel a trimis pe Argonauţi pe insulele Cholchesului, 
a mânat pe Evrei şi Fenicieni în legendarele mine de aur ale 
Ofirului. Tot farmecele aurului au pus pe drum pe Marco Polo 
trimițându-l în China, pe Cristot Columb în America etc. etc. 

In urma exploatărilor acestor popoare ne-au rămas 


1 Mihâlyk J.: A zomâne, 1902, 
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Fig. 104. Giuvaere naţionale româneşti (transilvănene), pregătite în atelierul autorului. 


capodopere de artă ca: viţelul de aur al Evreilor din timpul 
lui Moise, al cărui tablou se păstrează în Muzeul Vatican din 
Roma) Cloşca cu puii de aur, descoperită în anul 1897 în 
comuna Pietroasa, la poalele muntelui Istriţa (România). Ea se 
compune din 22 bucăţi de obiecte, 
din care Statul român a recuperat de 
abia 12 (pe care le-a păstrat în Mu- 
zeul de Antichităţi din București). In 
urma Războiului mondial au luat dru- 
mul Rusiei. 

Mai sus am amintit două comori 
de artă, compuse din mai multe obiecte 
E SE gel decorative, care erau adevăratele „zor- 

maghiar, zoane“ ale foştilor lor proprietari. Si- 
(Din colecţia autorului.) multan cu acestea, vechii maeştri ai 
timpurilor au făcut o serie e 
întreagă de astfel de biju- 
terii, statui şi diferite obi- 
ecte preţioase, care deco- 
rează muzeele din zilele 
noastre. Purtarea bijuterii- 
lor cât şi pregătirea lor, — 

care au fost executate de c; Papa PR 
GC St Á iuvaer transilvănean decorat în email şi 
maeștri giuvaergii şi aurari cu pietre smaragde, în stil maghiar. Din 

ai timpurilor trecute, — au colecţia autorului. 
rămas până în timpul de față strâns 
legate de sufletul nostru. Odată cu 
descoperirea şi întrebuințarea tot 
` mai deasă a aurului s'a resimţit 
foarte mult lipsa lui. In urmă s'a in- 
trodus şi întrebuinţarea argintului. 
In anul 1735 a fost desco- 
perită platina, prin nisipurile auri- 
fere ale fluviului Pinto, din Ame- 
SE EE SE rica de Sud şi în Munţii Urali 
aut ca email din secolul XVI (Nisnye-Tagilszk), din Rusia. Plati- 
na, de asemenea, a fost înglobată 

în şirul metalelor nobile, servind acelorași scopuri. 


1 Tolnai Világ Nagylexikon, Vol. 2, pag. 217. 
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132. Aurul. 


Aurul este un metal de culoare galbenă, care se găseşte 
în stare nativă prin pietrele munţilor, în filoane sau prin 
nisipurile apelor, Ele vin din munte şi aduc cu sine fărâmă- 
turile pietrelor aurifere. 

In afară de acestea, se mai află şi în bucăţi masive de 
mai multe kilograme, care poartă numirea de pepite. Cele 
mai vestite 
pepite, găsite 
până în pre- 
zent sunt: pe- 
pita austra- 
liană de 285 
kg., descope- 
rită în anul 
1872; 2. pepi- 
ta california- 
nă de 84 kg. 
Minele deaur 
din România 
(Ardeal) a- 
stăzi produc 
aproximativ 
5.000 kg. de 
aur fin anual, ceea ce este egal cu jumătatea producţiei de 
aur a întregei Europe). In întreaga lume, în raportul produc- 
Dei, România ocupă locul al XIV-lea. Tona de minereu din 
România cuprinde cca 15 grame de aur îin. 

Minele de aur din România sunt cele dela: Baia-Mare, 
Roşia-Montană, Abrud, Brad şi Zlatna. Aici minereul care con- 
Une aurul se scoate din stâncile munţilor, cu ajutorul dina- 
mitei, ciocanelor și târnăcoapelor. Materialul scos astfel este 
sdrobit, pisat şi măcinat fin în steampuri. In urmă este spălat 
în apă. Apei i se dă drumul pe plăcile de cupru, ondulate şi 
amalgamate cu mercur (îlotaţie). Aceste mâşini şi plăci amalga- 
mate sunt pregătite special pentru scoaterea aurului. Mercurul 
de pe plăcile de cupru, — când trece peste ele apa ce duce cu 
sine nămolul de piatră care conţine aurul, — îl prinde în 


Fig. 108. 
Map transilvăneni scoțând aur cu şaitarocul din Arieş! 


1 Tolai Vilâglexikon, Vol. 2. 
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întregime. Plăcile de cupru amalgamate, în urmă, vin curăţite 
cu nişte răzătoare. Materialul obţinut este băgat în creuzete 
de grafit şi cuptoare speciale, unde se face evaporarea mercu- 
rului. In urmă, prin rafinare, se separă aurul de argint. Ultima 
fază a scoaterii aurului este cinerarea. 

Aurul sdrobit a ajuns în albia râurilor de munte unde 
a fost amestecat în nisipul lor. Acesta încă şi azi este scos 
după vechiul sistem roman, cu şaitrocul (o lopată specială) 
i [Fig. 107], cu ajutorul căruia se 
spală. Chiar în apele râurilor 
din care este scos (Arieş, Valea 
Roșiei, etc.), nisipul de aur este 
tratat cu mercur şi strâns în- 
tr'o cârpă până ce se scurge 
surplusul de mercur, rămânând 
numai aurul în formă de bul- 
găr (care în urmă este ars şi 
r uscat). El se vinde Statului prin 
` | wa A Oficul de preschimbare, în pre- 
; țulzilei. Aurul românesc de mină 
are între 16—22 carate. 

Prin anul 1913 kilogramul 
de aurde 24 carate era plătit, 

Pe 109. în Austro-Ungaria, cu 3280 co- 

'Cântar special pentru cântărit aurul. roane, iar în România, Franţa, 
Italia şi Elveţia cu 50o mai mult, adică în lei aur cu 3444, 
pe când în Statele Unite cu: 664, 622 dolari aur. 


133, Caratul, semerul şi promila. 


Aurul chimic pur este aurul fin care nu conţine nici un 
alt corp stein. Acest aur se numeşte aur de 1000 de puncte 
(24 de carate sau 288 de semere). 

Cele 1000 de puncte împărţite cu 24 ne dau valoarea pro- 
porţională efectivă a caratului, care e de 41,66 puncte, numite 
miimi sau promile. Deci, de 24 ori 41,66 ne dă totalul de 1,000 
puncte a aurului pur. Orice carat se împarte în 12 semeri, adică 
un semer va fi de: 3,472 puncte din mie (promilă o/o). 

Caratul, semerul şi promila exprimă totdeauna proporția 
de aur pur ce se găsește într'un aliaj, care formează aurul 
giuvaerelor (bijuteriilor). 
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Aurul pur fiind foarte moale şi tocindu-se uşor, vom da 
mai jos un tablou de proporţie după carate, semer şi promile, 
(prin care el ia parte proporţională în aliaj). 


133, Tabloul de proporţii. 


Carate Semere Promile 0/00 Carate Semere Promile 9/00 
1, = = 13 - = 156 „ | = 054146 
2, SE = 14 = 168 „ | = 0585 
3, = = 15, = 180 „ | = 0625 
4, = = 16 - = 192 „ | = 0666666 
5, = = 17 = 204 „ | = 070833 
D, = = 18 „ = 216 „ | = 0750 
i A = = 18 - = 228 „ | = 079166 
8. = = 20 -i = 240 „ | = 088333 
9, = = zi = 252 „ | = 0'875 

10 - = = 2, = 264 „ | = 091666 

Mo = = D = 2%, D 

IS - = = = 288 „ 


134, Valoarea aurului fin în anul 1913 (în diferite state).! 


a ; Preţui unui 
g Denumirea 
E S DENUMIREA ȚĂRILOR monedelor kg. de anr fin 
1 | România ......... Lei 8444, 44 
2 |Elveţia.......... Frank 3444, 44 
3 | Franța .......... Frank 3444, 44 
| 4 Italia. oana‘ Lira 3444, 44 
5 [Spania .......... Pesetas 3444, 44 
6 | Bulgaria ..... i a aha Leva — 
7 | Belgia .......... Frank 3444, 44 
8 oracin AEP AE Drachma | . 3444, 44 
9 | Serbia ....... Dinar 3444, 44 
10 Ungaria? (1926) (oojo) Pengő 3420. — 
li | Austro-Ungaria ...... Koroane | 3280. — 
12 | Statele Umte (U.S.A)... Dolari 664,622 
13: 1 Turcia: o ie en ae de Islic 138,442 
14 | Rusia .......... Ruble 1291,504 
15 | Norvegia, Danemarca, Suedia | Koroane | 2480. — 
16 ! Anglia (Suvereign) . . . . | Fontster.! 1365, 68 
„17 į Olanda. ......... Florini 1653, 44 


18 | Germania ......,.. Mărci 2790. — | 


1 Monetăriile statelor admit o pierdere la monetizare de 3—5%. (Manko), 
? Lexikon: Tolnai, Pallas şi Révai. 
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136, Preţul detailat al aurului din România în 1913. 


Denumirea | Preti 


L în Lei-aur 
1 kg. aur fin 1900/1000 e see ee 1944444 
Lä, g. p Oin ie ren eri E te a e 3,44444 
1 carat la gram 7 gr./24 .. FE ra 0,14352 
1 gr. de aur brut (14 car.) BEA E 2,00985 
1 gr. de aur brut (13:/ car.) 562,17%00 ... ... 1,93749 
1 gr. de aur brut (13 car.) 541,340%/00 ... ... ... 1,86673 


Prețul aurului se calculează totdeauna după bursa 
zilei, luând de bază valita aur a statelor ce-şi mențin 
acoperirea întegrală. 


137. Valoarea aurului şi a argintului in România, după 
Legea de stabilizare din 1929. 


Denumirea Lei Lei 
1. | 1. Preţul unui kg. de aur (24 car.) 1000/1000 111,141,11 
2. Preţul unui kg. de argint 1000/4000 . 1,700,— 
3. Preţul unui carat 7 gr./24 de aur, 


adică 41,67 mgr e de Lei kai 


(prin corect.)... Ae 4,63 
4. Preţul unui gr. de aur de da ET 

5883 Mo as ae e . | 64,814,80 

şi 417% argint c "care ; conține As 

(m/gr.) argint Un ` ... . 0,708,90 


5. Preţul real al unui gram de “aur, 
după urcarea de 70%, începând din 
25 Iulie 1935 (conform poziţiei 4). | 45,866,59 |111,390,29 

| 111,890,29 


138. Costul de prelucrare al aurului sdrobit de 14 car. 
în giuvaere nouă (Scăzăminte admise la gram). 


Denumirea | Lei Lei 


1. Din prima. topire a aurului sdrobit 
de 14 carate, provenit din obiectele 
uzate, se pierde din cantitate 2% iar 
din calitate (din cauza lipiturilor 
şi arderei) 7,14%, total 9,14% 
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5,988,86 


Denumirea 


a) Prin topirile nouă din decursul lu- 
crării, prin pratul de pilă, prin cură- 
țirea cu răzătoarea, prin curățirea 
cu emeric, prin lustruirea cu peria, 
filt, bumbac, pastă şi rus, prin acizi 
şi cristalele consumate cât şi prin 
retopirea prafului de pilă şi bucă- 
ţilor rămase se pierd ... ... ...7% 

b) Costul timpului pierdut, amortizarea 
uneltelor, creuzetelor, a consumu- 
lui de gaz, cărbuni, spirt, benzină 
aciduri şi cristale etc. ... ... ...2% 

c) Taxa de marcare, imprimate, timbre 
şi timpul pierdut cu ocazia mar- 


cării o aae A „8,86% 
d) Dobânda după costul materialului 
investit în lucru... ... «8h 


Totalul pierđerilòr suferite Ceon- 
form punctului 6.) este de 30°% 
din valoarea materialului ... ... ... 
2. Preţul unui gram de aur de 14 

carate 583%x, prelucrat în obiecte, 

în preţul de cost al giuvaergiului 
se calculează astfel : 
a) Aurul de (13 car.) 541,46% mg. 

+ 458,54 mg. arg. 

b) 70% urcare de sub punctul 5 (eine). 
Deci, preţul de cost al aurului 

de 14 car. 583%. prelucrat în giu- 
vaere (bijuterii), pentru revânză- 
torii detailişti tără taxa fasonului ... 


8. Atât fabricanți, giuvaergii, pregăti- 
torii, ceasornicarii cu ateliere, cât 
şi bijutierii detailişti care valoritică 
giuvaerele cu bucata, au dreptul 
ca la preţul prevăzut în punctul 7 


4.586,65 


1,310,47 


5,805,39 


1,965,71 


60,963,90 


56,434,69 


137,055,68 


19,657,08 
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Denumirea | Lei | Lei 
(şapte) să mai adauge 30% procen- 
tul de câştig legal admis la gram, 
fără taxa de fasonare.. 5 41,116,70 sc 172,38 
a) Taxa de lux şi cifra de afacere după ia il 
valoare maximă 7% A | 12,472,04 
Total Tei "Total Lei ...|  ]190,644,42 


4. Taxa de îasonare la obiectele comune se ia după 
tabloul unitar de îasonare, conform convenţiunilor locale. 

5. Taxa de fasonare la obiectele de artă se fixează 
din partea artistului executator al obiectului. Această taxă 
se calculează de fiecare obiect în parte. La obiectele contec- 
ționate şi expuse în magazine este calculată în preţul de 
vânzare, după arta şi tehnica depusă în obiect. 

6. Comenzi particulare. 

In cazul când un client doreşte ca un obiect vechiu de 
aur, argint sau platină să fie transformat într'un giuvaer 
nou, din materialul prezentat, se admite o scădere de 39%, 
justificată asttel: 

30% scăzămintele de sub punctul 6 obvenite în urma 
prelucrării, 

9% Câștigul legal după materialul prelucrat, motivat 
pe baza riscurilor ce le are giuvaergiul. 

Deci, din materialul prezentat de client pentru a îi 
prelucrat va primi 61% metal aur, argint sau platină 
(având acelaşi titlu). Costul de fason al obiectului coman- 
dat se va plăti în numerar, conform convenției. 

7. Toate obiectele comandate sau vândute se factu- 
rează. 'Timbrele de factură le suportă cumpărătorul. Pre- 
schimbarea obiectelor scoase din prăvălie (magazin) cât şi 
stornizarea nu sunt admise din cauza prejudiciilor prevăzute 
în Legea proprietăţii literare şi artistice. 


139. Monetăria Statului Român. 


Până în anul 1935 toate monedele româneşti erau lucrate 
în streinătate In anul 1935 Statul Român a înfiinţat-o mone- 
tărie a sa, cu sediul în Bucureşti. Primele monete ieşite au fost 
cele de 250 lei, din argint de Silo, Mai nou în monetărie au fost 
făcute monetele de 100 lei şi 50 de lei, din nichel magnetic. 
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140, Corpurile chimice mai intrebuinţate in meseria de 


Denumirea latină 


ceasornicar şi giuvaergiu, 


be 


Denumirea română 


Denumirea 
maghiară 


Formula 
„chimică 


Ammonia liquida 
Ammonium chloratum 
Alcohol methylicus 
Alcohol absolutus 
Aether sulphuricum 
Aqua regia 


Aurum chloratum 
Argentum chloratum 
Argentum eyanatum 
Acidum nitricum 

Acid. sulphuricum fumans 
Acid. hydro-ehloreium 


Acidum chromicum 
Acid. hydro cyanatum 
Acidum citricum 
Acidum tartaricum 
Acidum aceticum 
Acidum oxalicum 
Cuprum oxydatum 
Cuprum sulpharicum 
Cuprum kalium cianatum 


Acidum boricum 

Acid, hydrofluoricum 

Acidum sulphuricum 

Kalium hydricum 

Calcium oxyăatum 
causticum 

Calcium magnezium oxyd 

Kalium eyanatum 

Kalium ferro cyanatum 

Kalium ferri cyanatum 


Amoniac lichid 
Clorură de amoniu 
Alcool metilic 

Alcool etilic concentrat 
Eter etilic 

Apă regală 


Clornră de aur 

Clorură de argint 

Cianură de argint 

Acid nitrie (Azotic) 

Acid sulf. fumegător 

Acid clorhidric 
(muriatic) 

Acid cromic 

Acid cianhiăric 

Acid citrie 

Acid tartric 

Acid acetic 

Acid oxalic 

Oxid de cupru 

Sultat de cupru 

Cuprucianură de 
potasiu 

Acid borie 

Acid fluorhidric 

Acid sulfuric 

Hidroxid de potasiu 


Var nestins 

Var de Viena 
Cianură de potasiu 
Ferocianat de potasiu 
Ferocianură de potasiu 


Szalmiâkszesz 
Bzalmiâks6 
Faszesz 
Alkohol 

Éter 
Királyviz 


Chlorarany 
Chlorezüst 
Cyanezüst 
Salétrom sav 
Füstölgö kénsav 


Sósav 
Chromsav 
Kéksav 
Citromsav 
Borkisav 
Ecetsav 
Bóskasav 
Rézoxyd 
Bézgálic 


Cyánréz-kalium 
Bórsav 
Fluorsav 
Kénsav 
Káli-lug 


Égetett mész 
Bécsi mész 
Cyánkálium 
Vörös vérlugsó 
Sárga vérlugsó 


(NEH,OH) 
(NEC 
CHOH 
CH,0H 
CHOCH 
1A. nitrie 

3 A. Chlorhidrie 
AuCla/Au*** 
AgCI/Ag* 
Ag (CN) Ag* 
HNO, 
H,80,80; 


HO 

CrO,/Cr 

HCN 
CoH,0;H;0 

C, Has 

GO, 

Gë, 
CuO/Cu** 
Cu80,5H,0/Cu 


KO (CN) /Cu 
BO, 

HF 

H850, 

KOH/K* 


Ca0/Ca** 


KCN 

K,Fe(CN)e 

K, Fe(CN)e 
3H,0 


geegent 


Toan Raţiu-Ratz: Tehnica şi Arta ceasornicarilor, — 10. 
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Denumirea latină Denumirea română SE E 
Kalium carbonicum Carbonat de potasiu Hanuzsir KCO; 
Kalium nitricum Nitrat de potasiu 

(salpetru) Salétrom KNO, 
Kalium bitartaricum Tartrat acid de potasiu | Bórkö KHC,H, Os 
Kalium sulphuratam 

(Heparr) Staniat de sulf Kénmáj K.Sn 
Calcium carbobnicum Carbonat de calciu Kréta mészkő CaCO, 
Kalium aluminium sulfat | Piatră acră Timsó KAL(80,)2 
12H20 
Terra, budensis Pământ din Buda Budai föld Humă 
Gypsum alabastr. Gips đe alabastru Alabástrom- 
gipsz Ca(80,), 
Pulvis chamott Praf de șamot Samot por 
Giycerin Glicerin Glicerin CH; (OH); 
Fuligo Negru de fum Eine 
Natrium carbonicum Sodă de spălat Mos6sz6da, NazC0,10H30 
Natrum chloratum Sare de bucătărie Konyhas6 BEA 
Hydrargirum metallie | Mercur Higany Hg 
Lamina aurea Foiţe de aur Aranyfiist Au 
Magnezia usta Oxid đe magneziu Magnézia MgO/Mg** 
Mastix Mastie (chit) Mâsztix 
Ossasepia Ossasepia Osszfiszâpia Potiealeium 
Natrium hydroxydatum Hidroxid de sodiu Mar6sz6da NaOH 
Emplastru diachilon Emplastrum diachilon | Deâkflastrom 
Natrium hydricum Hidroxid de sodin Lugkd NaOH/Na* 
Platinum chloratum Ciorură de platin Chlorplatin Po, 
5H,0/Pti++ 
Plastelinum Plastelină (Ghit) Plâsztelin 
Polit de triplum Tripli pt. șlefuit Tripli 
Selak Lac gomat Sellak 
Lapis porosis Ardezie Habk5 
Phiale de desti Cepsulă, Pârol6 csésze 
Lombie Balon de sticlă Lombik 
Pulvis sulph. aureum 
auranti | Praf de pucioasă auriu | Aranyk6npor S 
Stibium sulphuricum Pucioasă aurie Kânarany Sb.9,/Sb-** 
1 Bártfay B. és Moesâni: Modern gâlvânizilâs kézikönyve, Budapest, 1933. 
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141. Tabloul metalelor mai des intrebuințate. 
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142. MATERIALELE OBŢINUTE DIN OBIECTELE 


UZATE. 
Giuvaergii-tehnicieni care se ocupă cu pregătirea obiec- 
telor de artă, — bijuterii (giuvaere), — ca sursă de apro- 


vizionare cu material prim (aur), au marea masă a populaţiei 
care vinde aurul sdrobit, provenit din obiectele uzate. Aceste 
obiecte uzate ajunse în vânzare, fiind netfolosibile din cauza 
rupturilor şi modei, sunt de mai multe calităţi, înţelegându-se 
prin aceasta că nu au același număr de carate. 

Prin topirea bijuteriilor acestora vom primi un aur de 
o calitate mai interioară titlului 583%. Inferioritatea se da- 
toreşte lipiturilor şi reparațiilor făcute obiectului. 

Titlul aurului cerut de legile româneşti este de 583% 
(14 carate). Aurul topit de noi, având un titlu inferior: între 
500—550 %, va trebui îmbunătățit cu aur pur, pentru a putea 
obţine titlul cerut de lege (care, după prelucrare, să poată îi 
verificat şi marcat de Oficiul Statului). 


143, Obţinerea aurului pur din aliaje. 


Pentru a obține aurul pur, necesar, dintr'un aliaj de aur 
de 13 sau 14 carate, vom proceda astfel : 


Fie 110 


I. Vom lua 50 gr. aur sdrobit de 13—14 carate, provenit 
din cumpărări, pe care îl cântărim adăugând la el 50 gr. de 
cupru (aramă roşie pmă). 
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Acest amestec îl punem întrun creuzet (tigae) de chamot 
sau grafit (Fig. 110, b) pe care îl introducem în cuptorul de 
topit (furnal) (Fig. 110, a). Focul este făcut cu cărbuni de 
lemn, pentrucă numai aceştia dau caloriile necesare topirei 
aliajului, putând ridica temperatura între 1064—12000, 

IL Materialul, fiind topit, se toarnă într'o formă specială 
numită lingotieră (ingus), (în sârmă sau placă). 

UI. După răcire, placa scoasă se laminează în laminor 
(Fig. 114) până la grosimea de 0,10 m/m. 

IV. Placa astfel laminată se va tăia în bucăţi foarte mici 
care se vor răsuci sau îndoi cu ajutorul unor cleşte, pentru 
ca să nu se suprapună. 

Răsucirea se face pentru ca acizii s'o poată atacă mai ușor. 

V. Materialul astfel obținut se depune într'o capsulă de 
porțelan (Fig. 111) rezistentă la foc. 

Capsula se așează pe un trepied într'un hori sau sub 
o nişe. Sub ea se pune o lampă de spirt ` 
sau gaz, care, — după ce se toarnă acidul ` 
azotic (Az Os Ha) peste materialul din cap- 
sulă, — se aprinde. Focul lămpii încălzind 
acidul măreşte posibilitatea lui de atacare. 
Prin încălzire, acidul azotic evaporează 
şi slăbeşte astfel încât, din timp în timp, 
trebue reînnoit până când vaporii bruni, 
de hipoazotidă, se vor transiorma în va- 
pori albi. Vaporii albi arată că tot cuprul 
din aliajul nostru a fost distrus (disolvat). 
In timpul încălzirii, lucrătorul va îi atent 
ca să nu aspire vaporii de hipoazotidă, ` 
deoarece aceştia sunt foarte toxici. 

Când vaporii sunt complet albi vom stinge lampa apoi 
vom lua, cu ajutorul unor cleşte plate, capsula şi vom spăla 
rămăşiţele din capsulă cu apă multă până când apa se va 
limpezi. Apa în care s'au spălat resturile din capsulă, se strânge 
Intro sticlă mai mare, deoarece aceasta. conţine argint pur 
(care trebue, în urmă, recâştigat). 

VI. Materialul recuperat de pe capsulă, în urma spălării, 
se uscă deasupra unei lămpi de spirt. 

Capsula vine curăţită de praful de aur ce a rămas uscat, 
pe care îl strângem într'o hârtie subțire (de mătase). 


Fig. 111. 
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VII. In hârtia de mătase, împreună cu praful de aur 
recoltat, se pune și o mică cantitate de praf de borax, pentru 
a servi drept catalizator. Această hârtie se introduce întrun 
creuzet în care se topeşte aurul pentru a fi turnat în lingo- 
tieră (ingus). Aurul astfel obţinut este aproape pur, adică de 
24 carate (1000%). 


144. Tehnica topirii aurului. 


Cuptorul (Fig. 1 2). Giuvaergii-tehnicieni au cuptoare 
speciale pentru topirea aurului. Acestea sunt făcute din cără- 
midă, camera de foc fiind executată din chamotă. Cuptorul 
totdeauna trebue să îieaşe- 
zat lângă horn, pentru ca 
să-i fie asigurat un curent 
bun. In partea din față a 
cuptorului avem două uși : 
una mai mică, jos, care ser- 
veşte pentru regularea cu- 
rentului și alta mai mare, 
sus, prin care se încarcă 
camera de foc. 

Nivelul superior al 
camerei de foc e la înăl- 
țimea bazei uşii de sus. 
Distanţa dintre uşi e de 
cea 40 em., unde e aşezată 
camera de îoc. Partea de 
jos a camerei de foc este 
aşezată deasupra găurii 
pentru curent (separată 
printr'un grilaj de fier). In 
partea de sus a camerei 
de foc avem o margine lată 
(vatră) pe care se aşează 

Fie. 113, lingotiera (ingusul) sau 
formele în care se toarnă aurul. In cazul când cuptorul este 
mai strâmt, aurul poate îi turnat în lingotieră sau forme (în 
afară de cuptor, pe o masă). 

Imcărcarea cuptorului. Incărcarea cuptorului se face 
totdeauna pe ușa superioară, în ordinea următoare: In pri- 
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mul rând camera de foc se umple cu cărbuni de lemn, care 
se aprind. 

Giuvaergiul cântăreşte aurul necesar şi-l pune în creu- 
zetul de chamot sau grafit, adăugându-i o cantitate proporţio- 
nală de borax şi carbonat de potasiu (unsoare de cenuşe), Creu- 
zetul astfel pregătit este aşezat în mijlocul focului, acoperindu-l 
cu un cărbune sau acoperiș de chamot. Cuptorul se încarcă din 
nou cu cărbuni până ce se acopere creuzetul şi apoi se în- 
chide uşa. Din timp, în timp se controlează dacă aurul s'a 
topit sau nu. 

Cu ocazia controlului aurului în topire îi adăugăm o 
mică cantitate de salpetru (care ajută la distrugerea corpuri- 
lor streine, cuprinse în creuzet [abtreiben]). In momentul când 
aurul este complet topit, se toarnă în lingotieră sau în for- 
mele speciale. 

Aurul turnat se răceşte în apă rece sau spirt denaturat 
(ştergându-se, în urmă, cu o cârpă). Materialul astfel primit se 
încearcă cu acele de probă (pe piatră), pentru a se stabili 
dacă corespunde titlului cerut. In cazul când materialul conţine 
mai mult aur decât titlul cerut vom adăuga corpuri streine 
şi invers: dacă e mai interior, vom adăuga aur pur şi vom 
repeta topirea. 


145, Stabilirea titlului de fineţe a aurului (pe piatră). 


Pentru stabilirea titlului de fineţe a unui aliaj de aur, 
în primul rând, trebue să cunoaștem trei lucruri elementare : 
1. ce este o piatră de probă; 2. cum sunt acele de probă și 
3. cum este şi din ce se compune „apa de probă“. 

Piatra de protă este o piatră neagră, naturală, ce se 
găsește în Lidia. Ea este șlefuită într'un sistem prismatic, 
având o duritate foarte mare. Piatra de probă nu este ata- 
cată de acizi. 

Acele de probă (Fig. 113) sunt nişte lame de alamă, 
la al căror cap avem lipit câte o bucată de aur, marcat după 
carate (începând dela 6-18). Lamele sunt legate între ele 
printr'un cuiu. Lamele de aur se găsesc în diferite culori. 

Apa de probă (Scheidvasser) e o apă regală. Ea se 
compune din acid azotic şi acid elorhidric în proporţia de: 
o parte acid clorhidric şi 2 sau 3 părţi acid azotic (depinde 
de viteza de atacare a stratului de aur, depus prin îrecare 
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pe piatră). La două părţi de acid azotic atacul este mai lent. 
Se va avea în considerare acest fapt la proporţiile făcute. 
Cunoscând aceste trei elemente, vom proceda astiel: 
luăm aliajul de aur pe care voim să-l veriticăm şi trasăm cu 
el pe piatră o linie groasă. In drepta și în stânga acestei linii 
trasăm cu acele de probă, — care au aceeaşi culoare și ca- 
rate aproximative, — câte o linie similară. Prin trasarea acestor 
linii, din fiecare bucată de aur frecată, rămâne câte o mică 
cantitate de aur (lipită de piatră). Peste toate trei liniile, în 


Fig. 113, 


urmă, trecem cu apa de probă la unul din capetele liniilor. 
In timpul operaţiei de control, vom fi atenţi la linia trasată 
cu aliajul nostru ca să vedem cu care din liniile celelalte 
este atacată deodată. In urma acestui procedeu se stabileşte 
fineţea aliajului de aur. Controlul totdeauna e bine să fie 
repetat. Oficiul Statului de marcare are acelaşi sistem de con- 
trol (prin comparaţie). 

Când aurul se prezintă la Oficiul Statului, care bă- 
nuește că în interior ar conţine un corp strein, acesta are 
dreptul de a tăia obiectul și a-i face proba de îoc (la furnal). 


146. Proba de foc a aurului (prin aproximaţie). 


Când voim să constatăm fineţea aurului dintr'o bijuterie, 
bucată mai mare sau lingou, îl vom sfredeli spre centru din 
toate părţile. Din aşchiile scoase, sau bucata tăiată, vom cân- 
tări un gram cu un cântar special (Fig. 108). Gramul de aur 
astfel cântărit îl prelucrăm la 6 carate şi procedăm ca în 
capitolul Nr. 143, cu deosebirea că topirile se fac într'o bu- 
cată de cărbune de retortă (presată) sau creuzet special. 
După terminarea operaţiilor, cântărim aurul pur, — recoltat la 
cântarul special — şi numărul miligramelor ce-l stabilim este 
exact titlul de finețe al aliajului de aur. 
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147. TEHNICA DE PRELUCRARE A AURULUI 
(PENTRU FASOANE). 


Aurul topit ca material prim, a cărui titlu este deja sta- 
bilit, îl vom topi din nou adăugându-i puţin borax şi carbonat 
de potasiu (unsoare de cenuşe). După ce s'a topit complet îl 
turnăm în formele speciale de Cozia 
plăci sau sârme. Placa sau 
sârma, în primul rând, se bate 
pe nicovală cu ciocanul pen- 
tru a fi scoase bulele de aier 
(poris) din ea, pe care le-ar fi 
primit în timpul turnării. In ace- 
laşi timp, prin ciocănire, aurul 
se formează şi se întinde după 
necesitate. In cazul când voim 
să obţinem plăci sau sârme sub- 
tiri, trecem aurul printre cilindrii 
laminorului (Fig. 114) apoi prin 
filieră (Zieheisen). In decursui 
operaţiilor de batere şi lami- 
nare aurul se va încălzi de mai 
multe ori şi se va răci, în apă, 
spirt denaturat sau pe nico- 
vală. După terminarea acestor 
lucrări, tăiem aurul după for- 


mele ce voim să le fasonăm. ` De 


148. Turnarea obiectelor de aur. 


Obiectele de artă mai mari şi mai masive nu se lucrează 
prin laminor şi filieră, ci se lucrează prin turnare directă, 
(în forme speciale) 
[Fig. 116]. Formele 
sunt executate din 
assesepie sau din ni- 
sip vienez presat. 
Când avem lipsă de 
forma unui obiect, 
atunci facem un mo- 
del din plumb, exact cerinţei. Acest modei, în urmă, este presat 
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Fie. 115. 


între două bucăţi de ossesepie. Prin această presare el se va 
imprima în ambele bucăţi de ossesepie. Totdeauna lucrătorul 
va fi atent la desfacerea ossesepiilor, ca pereţii negativi ai 
modelului să nu sufere nici o ruptură. Având modelul impri- 
WG mat (Fig. 115), cu aju- 
d torul unui cuţit, tăiem 
coşul de turnare al au- 
rului pe amândouă bu- 
căţile de ossesepie. 
'Totdeauna se va în- 
griji ca în vecinătatea 
coșului de turnat să se 
facă unul sau două ca- 
naluri pe unde să poată 
ieşi aerul și vaporii, ob- 
veniţi în timpul turnării. 
'Topirea aurului sau a 
argintului necesar se 
Viace într'o bucată de 
cărbune, prin suflaiu, 
sau în creuzet (la cup- 
tor). Odată topit, aurul 
sau argintul se toarnă 
în modelul de ossesepie 
sau nisip. Astfel vom 


SE 
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Fig 116. 


primi obiectul brut care, în urmă, 
se fasonează cu pila. Când voim să 
facem mai multe obiecte atunci se 
preferă formele de nisip, iar aurul 
îl topim în creuzet (la cuptor). Fig. 117. 


149. Auritul obiectelor prin foc. 


Oricare obiect de alamă, cupru sau argint, poate fi aurit, 
adică poate îi obdus cu o pătură subţire de aur fin (de 24 
carate, 1000%%). Cel mai bun sistem de aurire e sistemul de 
aurire prin foc. Pentru a face o astfel de aurire trebue să 
pregătim aurul necesar. 


154 


150. Cum se pregătește aurul pentru aurit? 


Luăm 5 gr. de aur sdrobit, provenit din bijuterii uzate 
de 14 car., pe care îl amestecăm cu 5 gr. de cupru, supu- 
nându-l topirii. Aurul astfel topit îl laminăm şi-l tăiem în 
foiţe subţiri pe care, — răsucindu-le, — le punem într'o capsulă 
(Fig. 111), unde turnăm peste ele acid azotic (care disolvă 
cuprul din aliaj). Incălzind uşor capsula, în scurtă vreme, 
cuprul va îi complet disolvat. Când obţinem vapori albi insem- 
nează că toate corpurile streine sunt distruse incât pe capsulă 
ne-a rămas numai praful de aur. Acesta vine spălat în apă 
multă până când apa rămâne curată, iar praful se aşează la 
fund. Scurgându-se apa o uscăm bine praful de aur deasupra 
unei îlacări de spirt. 

Praful de aur astfel obţinut îl disolvăm, pe capsulă, cu 
apă regală. Apa regală o compunem din: două părţi de acid 
clorhidric şi o parte de acid azotic (într'o eprubetă gradată); 
în urmă o turnăm peste praf. Incălzind puţin capsula la toc, 
disolvarea se va face cu mult mai repede. Această soluţie de 
aur va avea o culoare galbenă-brună. Ea va fi turnată într'o 
sticlă care conţine o jumătate de litru de apă, peste care 
punem cca. 30 gr. de praf de sulfat de fier (S04 Fc) călican. 
Soluţiunea se lasă liniștită timp de 12 ore, în care timp tot 
aurul din ea se depune pe fundul vasului de sticlă, sub 
forma unui praf brun. Apa, după cele 12 ore trecute, se scurge 
întrun alt vas, iar peste praful de aur rămas pe fund se va 
turna cca 10 gr. de mercur (care, prin clătire, va cuprinde 
în sine tot praful de aur). Aurul amestecat cu mercur se 
numeşte amalgam de aur, iar operaţiunea: amalgamare. Din 
acest amalgam stoarcem surplusul de mercur, prinir'o cârpă 
pusă deasupra unui pahar. Amalgamul de aur rămas în cârpă, 
în forma unui mic bulgăr, este aurul care se întrebuinţează 
la aurit şi se depune pe o mică capsulă de sticlă. 


154. Cum se pregăteşte, obiectul destinat auririi prin foc? 


Orice obiect destinat auririi prin foc se înfierbântă în 
flacară de gaz sau spirt, pentru a putea arde şi îndepărta 
grăsimile de pe el. Obiectul fierbinte îl introducem într'o 
soluţie diluată de vitriol (SOŁ4H3). Prin soluţia diluată de vitriol 
înţelegem ` cca 1 litru apă în care am pus cca 5—6 picături 
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de vitriol. Soluţia se numeşte apă acidulată Zud. Obiectul 
răcit în această soluţie se scoate şi se spală bine în apă rece; 
după această operaţiune se freacă cu o perie de sârmă (de 
alamă) pe partea care vine aurită. Obiectul astiel pregătit se 
prinde cu o cârpă foarte curată şi fiartă. 


152. Cum se execută aurirea? 


Să presupunem că am pregătit pentru aurire un potir 
(Fig. 121) de argint. Operația de aurire va decurge astfel: 
prindem potirul Intro cârpă în mâna stângă şi cu ajutorul 
mânei drepte introducem, din amalgamul de aur aşezat pe 
capsula de sticlă, cea 0,5 grame în interiorul lui. Cu ajutorul 
unui bustonaș subţire, de lemn, care la un capăt e îmbrăcat 
în vată sau cârpă moale, — în forma de măciucă, — întindem 
uniform amalgamul pe peretele potirului, până când întregul 
perete va primi o culoare albă-mată. In cazul când rămân 
pete de lustru (de oglindă), pe acestea se va mai pune puţin 
amalgam care se va întinde Ia fel până când culoarea devine 
egală și mată peste tot. Dacă vom avea un surplus de amal- 
gam, îl vom şterge afară cu bastonul. In cazul când aurim, 
atunci şi la exterior se va proceda la fel. Obiectul astfel 
pregătit se va încălzi într'o flacără de spirt sau gaz, până ce 
va evapora tot mercurul din amalgamul întins. Această ope- 
rație se va face cu foarte mare atenţiune, în aer liber, pentru 
a nu inspira vaporii de mercur care sunt foarte periculoşi. 
Încălzirea obiectului va ţine până ce vor dispărea toate petele 
albe de mercur. Când nu mai observăm nici una, potirul îl 
vom introduce repede într'o soluţie diluată de vitriol. Sco- 
țindu-se din apa acidulată, potirul se spală bine în apă rece 
şi apoi se freacă cu peria de sârmă (din alamă) într'o soluţie 
de carbonat de potasiu (unsoare de cenuşe). Potirul va fi minu- 
Dos examinat, iar dacă în vreo parte nu s'a prins aurul, repetăm 
operaţia până când potirul va îi aurit unitorm peste tot, având 
culoarea galbină-mată. 

Culoarea fiind mată peste tot, obiectul, din punctul de 
vedere al siguranţei, se mai încălzeşte încă odată ca even- 
tualele resturi de mercur să evaporeze. 

Pentru ca obiectul să poată primi un lustru mai frumos 
şi o culoare unitormă peste tot, îl vom mai auri încă odată, 
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folosind sistemul de aurire prin contact (fierbere) după care 
se poleiază. in decursul lucrării vom fi atenţi ca mercurul 
să nu atingă nici un alt obiect de metal. 

Prin acest sistem de aurire putem obţine chiar şi un 
placaj de aur mai gros (repetând operaţia de mai multe ori). 


153. Auritul prin contact. 


Un sistem de aurit mai ieftin, mai rapid și mai practic, 
este acela al auritului prin contact (fierbere). Pentru a auri 
obiectele uşoare sau, mai bine zis, pentru a obduce obiectele 
cu aur vom proceda în modul următor: 


154, Pregătirea soluţiei de aurit prin contact, 


Luăm o bucată de aur de 24 carate (1000 %%), din care 
vom pili 3,5 gr. (trei grame şi jumătate) de aur, pe care după 
cântărire îl aşezăm pe o capsulă de porțelan rezistentă la foc 
(cristalizator). [Fig. 111.] Capsula impreună cu piliturile de aur 
se pune pe un irepied în horn, iar sub capsulă se aprinde 
o lampă de spirt sau gaz (cu flacără redusă). In capsulă se 
toarnă apă regală compusă din două părţi acid clorhidric 
(HCI) şi o parte acid azotic (Az Os H2). Apa regală, la căldură, 
va disolva tot aurul dând clorura aurică. In timpul operaţiei 
de disolvare a aurului vom mai adăuga apă regală după 
necesitate. 

Piliturile de aur fiind complet disolvate, vom mări puţin 
flacăra lămpii până când apa regală va evapora rămânând 
un praf fin şi uscat, de culoare brună, pe pereţii vasului. 
Acesta nu e altceva decât clorură aurică. 

In acelaşi timp vom încălzi într'un vas da tinichea bine 
smălțuit 3,5 litri de apă curată, în care punem: 

30 gr. Carbonat de potasiu (unsoare de cenuşe), 

30 gr. Sare cristalină de bucătărie (Na CI), 

20 gr. Cyanat feros de potasiu, 

10 gr. Cyanat feric de potasiu (Kalium Ferri cyanat). 

In momentul când corpurile chimice, prin fierbere, vor 
D complet disolvate, vom introduce praful fin din capsulă 
(prin spălare în soluţie). 

Soluţia obținută astfel o vom fierbe atât timp până când 
va scădea la 3 litri. Soluţia pentru aurit fiind gata, se ţine în 
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acelaşi vas timp de 24 de ore. In urmă, ea va îi vărsată prin 
pâlnie de sticlă, după mestecare, în trei sticle de un litru, 
care se vor astupa și se vor păstra pentru necesitate (de pre- 
terinţă la întunerec). 


155, Cum se pregăteşte soluţia de aur pentru aurirea 
prin curent electric? 


Soluţiunea cea mai întrebuințată, în aurirea prin curent 
electric, se prepară astfel: 

Se ia un kgr. (litru) de apă curată, care se pune Ia fiert. 
Când fierbe apa, se introduce în ea 1 (un) gr. de cianură de 
potasiu (Ciancalium, KCN) şi 1,5 gr. (un gr. şi jumătate) de 
aur cloric. Se fierbe câteva minute, după care soluţiunea se 
lasă să se răcească. 

Soluţiunea poate fi întrebuințată după ce a stat liniştită 
cam 24 de ore. 

Curentul electric întrebuințat se recomandă să aibă un 
voltaj de 1,2—2 volţi şi 0,1 amperi intensitate, aceasta pentru ca 
aurirea să se poată face cu încetul. 

Polul negativ al aparatului trebue să fie, în toate cazurile, 
dintr'o placă de aur de 24 carate. 


156, Soluţiunea pentru argintarea prin curent electric, 


Intr'un litru de apă fiartă se disolvă 27 gr. cianură de 
potasiu (KCN) [ciancali] şi 25 gr. de argint cloric. Se lasă să 
fiarbă câteva minute până ce se disolvă în întregime corpu- 
rile puse în apă, după care se pune într'un loc liniștit, la 
întunerec. 

Soiuţiunea, va fi întrebuințată după caz în aparatele de 
argintare, care totdeauna vor avea anodul dinti'o placă de 
argint fin. 

Curentul. întrebuințat va putea oscila între 1,5—2 volţi 
diferență de potenţial şi va avea o intensitate de 10, amperi. 


157. Auritul obiectului prin contact (fierbere), 

Obiectele destinate auririi vor fi bine curăţite de gră- 
simi şi murdării, prin unul din următoarele rețete : 

1. Obiectul se va încălzi în flacără, introducându-se 
imediat în apă rece în care s'a vărsat câteva picături de acid 
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sulfuric (S$0:H2), după care se va freca eu o perie de sârmă 
(de alamă) şi se va spăla în apă rece. 

2. Obiectul se va spăla bine într'o soluţie de carbonat 
de potasiu (unsoare de cenuşe), de unde, scoțându-se, se va 
freca cu peria, de sârmă (de alamă) în apă rece. 

Obiectul curăţit astfel se va înfăşura uşor în lame (pan- 
glici) de zinc (Zink), bine curăţite, cu ajutorul cărora vom 
introduce obiectul Intro cantitate de soluţie care fierbe (re- 
cerută de mărimea obiectului). 

Obiectul se va ţinea în soluţie 1—2 minute în care timp 
aurul din lichid, prin contact, se fixează uniform pe obiect. 

Obiectul scos se spală în apă rece şi se perie cu peria 
de sârmă (de alamă). 

In cazul când n'a reuşit aurirea sau dorim să îngroşăm 
foita de aur, depusă, repetăm operaţia. 

Obiectul aurit astfel în cazul când trebue să rămână 
mat se curăţă prin ştergere. Dacă dorim ca obiectul să aibă 
lustru, îl poleim. 


158. Culorarea obiectelor de aur prin încălzire, 


Dacă voim să schimbăm culoarea unui obiect de aur 
(verighetă, inel sigil etc.), din roșiatic în galben, atunci îl vom 
încălzi la roșu, intr'o flacără de gaz sau spirt şi-l vom intro- 
duce repede în acid clorhidric. Dacă voim să facem operaţia 
inversă, adică aurul galben să-l culorăm în roşu atunci, după 
încălzire, îl vom introduce în spirt denaturat. 

Obiectele culorate astfel, pentru a-şi recăpăta luciul, se 
lustruesc cu muful de ruj. Culoarea însă nu e durabilă. 


159, Lustruirea obiectelor de aur pe cale chimică 
(Entgoldung). 

Obiectele de aur care nu pot fi lustruite şi curăţite cu 
mâna sau maşina, din cauza formelor lor, se curată şi se 
lustruesc pe cale chimică. 

Pentru lustruirea şi curățirea obiectelor pe cale chimică, 
avem nevoie de o instalaţie compusă din: o placă de cupru, două 
bucăţi de sârmă de cupru şi dintr'o soluţiune pregătită astfel: 

Se ia un litru de apă care se încălzeşte bine, introdu- 
cându-se în ea 26 gr. cianură de potasiu (Ciankalum). 
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25 gr. Tericianat de potasiu (Sârga-verlugs6) care se 
amestecă bine până când se disolvă complet, obţinând astfel 
soluţia necesară. Soluţiunea, când voim să cură- 
Um astfel de obiecte, se pune în oală. Obiectele 
se leagă pe o sârmă şi se introduc în soluţie 
(Fig. 118). In partea opusă se aşează, în aceeași 
oală, placa de cupru. Totdeauna vom îngriji ca 
obiectele să nu 
se atingă de 
placă.  Obiec- 
tele legate de 
sârmă le intro- 
ducem şi le 
scoatem con- 
secutiv de mai 
muite ori, până 
când vom ve- 
dea că s'au cu- 

-răţit şi lustruit 
bine (prin atacarea soluţiei). Aurul care se ia de pe obiecte 
şi se depozitează pe fundul oalei cât şi pe placa de cupru 
îl vom aduna la un loc. 

Obiectele lustruite pe cale chimică vor H șlefuite bine şi 
spălate în apă caldă, în care punem puţin hidrat de amoniu. 
In urmă ele vor fi uscate prin praf de firez, provenit din lemn 
de brad, încălzit. 


Fie. 118. 


160. Indepărtarea aurului de pe obiecte. 


Dacă dorim să îndepărtăm aurul de pe obiectele obduse 
cu aur de 24 carate, vom proceda astfel: luăm 1000 gr. de 
acid suliuric uleios, în care introducem 250 gr. de acid clor- 
hidric, pe care le punem la foc, mestecându-le bine. Obiectul 
îl introducem şi-l scoatem consecutiv din această soluţie, în 
timp ce cu cealaltă mână picurăm acid azotic în soluţie; 
astfel se formează apa regală necesară disolvării aurului. 

In decursul acestei operaţii se recomandă ca obiectul 
să se spele de mai multe ori în apă rece, pentru a-i putea 
face controlul. Lucrătorul va îi atent ca obiectul scos din apă 
să se scurgă bine, pentrucă altcum este expus de a fi stropit 
cu acizii încălziţi. 
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164. Gozul din atelier. 


Cu ocazia prelucrării aurului, argintului şi platinei în 
atelierul de giuvaergiu, totdeauna la topire, ciocănire, lami- 
nare, pilire, radere, lustruire cu emeric și tocire, cât şi la 
poleire cu fils și bumbac, se pierd mici cantități de metale, 
care trebue să se recâștige. Recâştigarea metalelor pierdute 
se împarte în trei părţi: 1. Gozul de pe dușumeaua pră- 
văliei; 2. gozul din cuptor, creuzetele sparte şi gozul de pe 
masa de lucru; 3. apa în care se spală mâinile şi obiectele. 

Din acestea se pot extrage metalele pierdute. Gozul 
duşumelei se arde şi i se păstrează cenuşa într'un butoiu. 
Resturile din cuptor (creuzetele sparte) şi cele de pe masa 
de lucru (Bretikretz), împreună cu hârtia de emeric, se colec- 
ționează separat şi se păstrează. Apa în care se spală mâinile 
se trece printr'un filtru special, care oprește metalele. 

Din aceste resturi, prin diferite procedee, se pot recâgtiga 
metalele pierdute sau se pot valorifica (vinde). 


162. Simbolul verighetelor. 


Verighelele, din timpurile cele mai vechi, simbolizează 
legătura sufletească dintre două persoane de sex contrar, 
Din tradiţie, verighetele oamenilor logodiţi sau căsătoriţi se 
poartă pe degetul inelar al mânei stângi. 

In cazul când persoanele rămân văduve cât şi în cazul 
divorţurilor, inelul se trece pe inelarul mânei drepte, ca semn 
al situaţiei lor de libertate. 


163, Prelucrarea aurului alb de 14 carate. 


Luăm 5,83 gr. aur fin pe care-l topim într'un creuzet, în 
cuptor sau într'un cărbune de lemn, la flacără de gaz. Când 
aurul este topit introducem în el 4,17 gr. de aliaj pentru aur 
alb; apoi îl încălzim mai departe până când toată masa sa 
topit complet. După aceea turnăm aurul alb în lingotiera încăl- 
zită, pentru sârmă sau tinichea, lăsându-l să se răcească cu 
încetul. Aurul alb nu se va bate cu ciocanul ci va fi tras 
de-a-dreptul la laminor. ë 

Pentru sârma de aur alb laminajul va merge de două, 
trei ori, pe o muche şi de două, trei ori, pe alta, în aceeași 
direcţie. După fiecare tragere pe dungă sârma se va încălzi 


Joen Raţiu-Ratz: Tehnica şi Arta ceasornicarilor. — 11. 161 


şi se va lăsa să se răcească, pe încetul, urmând după aceea 
laminarea pe dunga cealaltă, până când obţinem o sârmă în 
grosimea dorită. 

La laminarea, tinichelei de aur alb se va proceda la fel 
cu încălzirea. 

Rămășițele mai mari de aur alb se pot retopi, piliturile 
însă trebue prelucrate pentru aur fin. 


165. Tabloul de proporţie a aurului fin '%%/.0 din aliajele 
galbene (galben deschis) [blaz]. 


164. Tabloul de proporţie a corpurilor streine din 


aliaje! 


le de aur. 


3 Aur fin | Argint | Cupru | Aliajul | Canti- 
Titlul Culoarea wn Dn (aramă alb tatea 
aurului aurului Sé 1000/0 | roşie) S totală 
Li gr. gr. g gr. 
750/1000 Roşu 7,50 | 0,80 1,70 — | 10,00 
750/1000 Mediu 7,50 1,25 1,25 — 10,C0 
750/1000 Galben 7,50 1,70 0,80 — 10,00 
7501000 Verde 7,50 2,50 — — 10,00 
150/1000 | Albastru 1: stet sn) — — jipateoța| — 
730/1000 Alb 7,50 = 2,50 | 10,00 
2 de 
583/1000 Roşu 5,83 1,39 2,78 — 10,00 
583/1000 Mediu 5,83 2,08 2,09 — 10,00 
583/1000 Galben 5,83 2,78 1,39 = 10,00 
583,1000 Verde 6,00 150 2,50 == 10,00 
583/1000 Albastru  |2 părţi aur pg Ge 1 parte oţel — 
583/, 000 Alb 5,83 — — 4,17 | 10,00 
50/1000 Galben 5,00 3,33 1,67 — 10,00 
500/1000 Mediu 5 00 2.50 2,50 — 10,00 
500/1000 Roşu 5,00 1,6? 3.33 — 10,00 
500/1000 Alb 5,00 — = 5,00 10,00 
458.33 Galben 4,582 | 3,60%] 1,81 — 10,00 
458.33 Roşu 4,58% | 1,81 3 60% — 10,00 
533/1000 Roşu 3,33 4,67 = 10,00 
Wal Roşu 2,50 5,00 — 10,00 
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Luăm aur Adăugeăm __ | Primim 

Title fin 1000/1000 argint fa cupe, total aur 
gr. SC ES gr. 

1 gr. 0,213 gr. 0,120 gr. 1,333 gr. 

18 Car, 2 gr. 0,426 gr. 0,240 gr. 2,666 gr. 

(750/1000) 3 gr. 0,640 gr. 0,360 gr. 4,000 gr. 

5 gr. 1,066 gr. 0,600 gr. 6,666 gr. 

10 gr. 2,133 gr. 1,200 gr. | 13,433 gr. 

1 gr. 0,425 gr. 0,283 gr. 1,708 gr, 

14 Car. 2 gr. Ce gr. ai gr. vg gr. 

(583/1000) 3 gr. 1,275gr. ; gr. E gr. 

5 gr. 2,125 gr. 1,415 gr. 8,540 gr. 

10 gr. 4,250 gr, 2,830 gr. | 17,080 gr. 


166. Tabloul de proporţie a aurului din monedele cu 
tittul "ien (de culoare galbenă) [blaz]. 


Luăm aur Adăugeim Primim 
Titlul din monede | seint fin | total aur 
900/1000 gr. ee S GE gr. 

1 gr. 0,190 gr. 0,010 gr. 1,200 gr. 

S 0,020 gr. 2,400 gr. 

18 Car. 2 gr. 0,880 gr. 020 g: „400 gr. 
750/1000) 3 gr. 0,570 gr. 0,030 gr. 3,600 gr. 
5 gr. 0,950 gr. 0,050 gr. 6,000 gr. 
10 gr. 1,900 gr. 0,100 gr. 12,000 gr. 

1g. 0,385 gr. | 0,151 gr. 1,536 gr. 
2 gr. 3,072 gr. 

14 Car. 2 gr. 0,770 gr. A gr. a & 
să G 

(583/1000) 3 gr. 1,155 gr. , g d g 
5 gr. 1,925 gr. 0,755 gr. 7,680 gr, 

10 gr. 3,850 gr. 1,510 gr. | 15,360 gr. 
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167. Tabloul de proporţie a aurului din monedele cu 
titlul DÉI (de culoare roșiatică). 


Luăm aur Adăugăm Primim 
Titlul din monede int fi (E total aur 

900/1000. gr. argint fin cupru ër 

gr. gr. 

1 gr. 0,100 gr. 0,100 gr. 1,200 gr. 
750/1000 2 gr. 0,200 gr. 0,200 gr. 2,400 gr. 
(18 Car.) 3 gr. 0,300 gr. 0,300 gr. 3,600 gr. 
5 gr. 0,500 gr. 0,500 gr. 6,000 gr. 
10 gr. 1,000 gr. 1,000 gr. 12,000 gr. 
1 gr. 0,188 gr. 0,348 gr. 1,536 gr. 
583/1000 2 gr. 0,376 gr. 0,696 gr. 3,072 gr. 
D Car.) 3 gr. 0,564 gr. 1,044 gr. 4,608 gr. 
5 gr. 0,940 gr. 1,740 er, 7,680 gr. 
10 gr. 1,880 gr. 3,484 gr. 15,364 gr. 


a 


168, Tabloul de proporţie a aurului din monedele cu 
titlul ln (de culoare roşie).! 


T i Luăm aur Adäugăm Primim 
itlul du monede SE fn See D 

5 gr. gr. Es 

750/1000 10 gr. 1,200 gr. 0,800 gr. 12 gr. 

750/1000 10 gr. 0,800 gr. 1,200 gr. 12 gr. 
583/1000 10 gr. 2,00 gr. 3,41 gr. 1541 gr. 
583/1000 10 gr. 301 gr. 2,40 gr. 1541 gr. 


e e o CO EE BEE 


169, Tabloul aliajelor de aur de 8 car. 333%. 
SE 


3,33 gr. aur fin 2,20 gr. cupru 
1,80 gr. argint fin 2,67 gr. bronz galben 10,00 


1 Cumpărarea monedelor este interzisă, conform Jurn. Cons. de Miniștri, 
Nr. 1025, din 4 Octombrie 1932. 
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170, Afiajele de lipit aurul, 


Pentru lipirea aurului, de diferite titluri, se cer nume- 
roase aliaje de aur cu care se poate face lipirea. Vom da 
mai jos o serie de recete care se pot întrebuința cu succes, 
atât de giuvaergii cât şi de dentiști. 


Lipitură pentru aur 6,65 gr. mau fin a 
do 20 „căi. 1,68 gr. argint fin 
i 1,67 gr. cupru 
Lipitură, dură 10,50 gr. aur, din care lucrăm 
y i fi 
pentru aur de 18 car. 2,50. gr: argint in 
1,50 gr. cupru 
Lipitură moale 16,00 gr. aur, din! care lucrăm 
3,50 gr. argint fin 
pentru aur de 18 car. 
1,50 cupru 
Lipitură pentru aur 12,00 gr. aur, din care lucrăm 
z 5,00 gr. argint fin 
de 16 car. 
4,00 gr. cupru 
Lipitură pentru aur alb 6,00 gr. aur, din care lucrăm 
de 14 car. 4,00 gr. argint fin 
EN r 7,50 gr. aur, din care lucrăm 
Lipitură pentru aur alb 2,50 gr. aliaj de lipit argint 
de 14 car. 
A? 6,20 di joe) 
SE „20 gr. aur, din care lucrăm 
Lipitură pentru aur alb 3,80 gr. aliaj de lipit argint 
de 14 car, | 
PER. ue 5,00 gr. aur, din care lucrăm 
Dipitură pentru, anri alb 5,00 gr. aliaj de lipit argint 
de 14 car. 
E 7,40 gr. aur fin 
Aliaj de lipit 1,70 gr. argint fin . 
aur verde „8,30 gr. cadmiu 
IL 7,40 gr. aur fin 
SE 1,20 gr. argint fin 
Aliaj de lipit 4 A 
ERT 0,40 gr. cadmiu 
1,00 gr. cupru 


165 


III. 
Aliaj de lipit 
aurul verde-gălbui 


4,00 gr. aur fin 
1,20 gr. argint fin 
1,20 gr. cadmiu 
0,20 gr. cupru 


Aliaj de lipit 
aurul emailat 


4,00gr. aur de 18 car. 
0,80 argint fin 
0,30 gr. cupru 


Aliaj de lipit aurul 
de 22 car. (pt. dinţi) 


24,00 gr. aur de 22 car. 
2,50 gr. argint fin 
1,00 gr. cupru 


Aliaj de lipit aurul 
de 22 car. (pt. dinţi) 


20,00 gr. aur fin 
2,50 gr. argint fin 
1,20 gr. cupru 
0,80 gr. zinc 


Aliaj de lipit aurul 
aluminiat (pt. dinţi) 


Aliaj de lipit aurul 
galben de 14 car. (Blaz) 


6,00 gr. aur fin 

1,00 gr. platină 

0,50 gr. argint fin 

0,50 gr. aluminiu 

8,00 gr. aur de monedă de 900°/% 
2,20 gr. argint fin 

1,20 gr. cupru 

1,20 gr. alamă (Schwarzmessing) 


Aliaj de lipit 
aurul de 14 car. 


5,60 gr. aur fin 
1,60 gr. argint fin 
1,60 gr. cupru 
1,20 gr. cadmiu 


Lipitură pentru aurul 
de 8 car, 


10,00 gr. aur de 8 car., din care lucrăm 
2,50 gr. argint fin 
2,25 gr. zine 


Lipitură dură 
pentru aurul galben 
(de 14 car.) 


7,00 gr. aur, din care lucrăm 
3,00 gr. aliaj de lipit argintul 


Lipitură pentru aurul 
galben (de 14 car.) 


7,50 gr. aur de 14 car., din care lucrăm 
2,50 gr. argint fin 


Lipitură pentru aurul 
de culoare roșiatică 
(de 14 car.) 
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5,00 gr. aur, din care lucrăm 
3,30 gr. argint fin 
1,70 gr. cupru 


Lipitură moale de aur 
pentru reparaţii 
(de 14 car.) 


a 


6,00 gr. aur, din care lucrăm 
4,00 gr. aliaj moale de lipit argintul 


Lipitură pentru aur 
(de 12 car.) 


8,00 gr. aur, din care lucrăm 
2,00 gr. argint fin 
0,50 gr. cupru 


Lipitură pentru aur 
(de 10 car.) 


7,00 gr. aur, din care lucrăm 
2,00 gr. argint fin 
1,00 gr. cupru 


Lipitură pentru aur 
(de 8 car.) 


4,00 gr. aur, din care lucrăm 
1,50 gr. aliaj de argint (pentru lipit) 


Aliaj de lipit 
argintul dur 


7,50 gr. argint fin 
2,50 gr. sârmă, de alamă 


Aliaj mediu 


Aliaj moale 
pentru lipit argintul 


6,60 gr. argint fin 
3,40 gr. sârmă de alamă 


5,00 gr. urgint fin 
5,00 gr. sârmă, de alamă 


Aliaj de lipit 
argintul (în mod rapid) 


4,00 gr. argint de 800% 
1,30 gr. zine 


Aliaj de lipit 
argintul emailat 


3,00 gr. argint fin 
0,80 gr. cupru 


Lipitură din monede 


de argint (835"/50) 


In atelier, când ne lipseşte argintul fin, 
aliajul (lipitura) de lipit se face din mo- 
nede vechi de argint (de 835%/u0) 

10,00 gr. argint din monede 835%/u0 

4,00 gr. sârmă de alamă 

In primul rând se topeşte, în creuzet, 
argintul, iar ultorior se întroduce sârma 


-de alamă (grijind ca să nu se ardă). 


I. Lipitură 
pentru aluminium 


pentru lipit argintul 


10,0% aluminium 
15,0% staniu 
75,0% zine 
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II, Lipitură 
pentru aluminium 


2,0% aluminium 
71,0% staniu 
26,0% cupru 
1,0% phosphor 


54,3% cupru 


Lipitură 44,1% zine 
pentru fier şi oțel 1,39% staniu 
0,3% plumb 
0,5% cupru 
Lipitură 25,0% staniu 


pentru Staniu 


67,5% plumb 
7,0% antimoniu 


Conținutul GR Se 
o Tai 12,0% staniu 
uprului: L 3,0% zine 

80,0 i 
Conţinutul a e E 

D Wi IT 17,0% zine 
ELAR AE 3,% staniu 


Conținutul 
»Platinitului“ 


% aur 
% nichel 


=% fier 
an% aur 
Conținutul ~% argint 
Platinorului % cupru 
1 ichel 
Conținutul 00,0% niche 


Nichol-Platină 


0,5% platină 
15,0% staniu 


Pregătirea 
arcurilor de aur 


In tehnica ceasornicelor, în unele cazuri, 
se întrebuințează arcurile de aur. Pentru 
a pregăti un astfel de arc, avem nevoie 


de următorul aliaj: 
2,5 gr. aur (24 car.) 
2,5 gr. argint fin 
5,0 gr. cupru. 
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Conținutul 
Platiroidului 


60% cupru 
24% zine 
14% nichel 
2% wolfram 


Ech 


171. PLATINA. 


Platina este un metal nobil de culoare cenușie care nu 
se oxidează şi nu este atacat de acizi. Ea a fost descoperită prin 
anul 1735, în nisipurile fluviului Pinto, din America de Sud. 

Mai târziu a fost găsită şi exploatată în Munţii Urali, 
California, Brazilia, Australia şi România! (în jurul Sibiului). 
Platina se gă- 
sește în na- 
tură, în stare 
nativă sau 

amestecată 

cu diferite 
metale. Greu- 
tatea atomică 
a platinei mi- 
niere este în- 
tre 17— 19; 
după prelu- 
crare e de 
21,45. 3 ; 

Punctul de topire a acestui metal e de 1760—80 C. 


Singura materie care o atacă e apa regală. 
Platina se întrebuințează la creuzete speciale de labo- 


rator, vârfuri de parafulger, retorte, tuburi, siguranțe electrice 
şi la pregătirea bijuteriilor de preț. 
Valoarea platinei e mai mare decât a aurului. In România 
este admisă la marcare numai platina de 950/1000%/0. s 
Topirea platinei, în ateliere, se face în creuzete de schamot 
şi de var nestins, cu ajutorul unei flacări de gaz amestecat 
cu oxigen, prin suflatorul Deville (Fig. 118). In decursul topirii 
lucrătorul va purta ochelari culorați şi din 


Fig. 118. 


SIGNAREA când în când va adăuga, — platinei în topire, 
AURULUI © | — cristale de borax. După topire se bate pe 


mean ` D | nicovală şi se întinde, după dorinţă, la Jami- 

nor. Fasonarea se face ca şi la aur. Semnele 

__ convenţionale de însemnare a platinei, în 

EE comerţ, sunt Di pe când aurul se însem- 
nează cu +, iar argintul cu Œ sau cu Q. 


CERIORNICULUA 8 


1 Lexikon: Pallas, Révai şi Tolnai. 
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172. Proba platinei; 


Pentru ca să ne convingem dacă un obiect e de platină 
sau nu, vom proceda astfel : trasăm o linie sau două pe piatra de 
probă cu obiectul în cauză, pe lângă linia trasată cu acul de 
probă. Peste liniile trasate trecem, cu ajutorul dopului cu baston 
de sticlă, acid azotic chimic pur (nyers salétrom sav, HNO3). 

Dacă platina este curată liniile îşi păstrează întactă culoa- 
rea albă. Dacă conţine alte metale ca de ex. argint, liniile își 
schimbă culoarea după cantitatea de metale streine ce conţine. 


173. Prelucrarea resturilor de platină, 


Rămășițele de platină dela prelucrări cât şi praful de 
platină, în primul rând, sunt supuse acţiunei unui magnet, cu 
ajutorul căruia scoatem eventualele pilituri de fier ce le-ar 
conţine. In urmă, resturile de platină le punem într'o capsulă 
şi turnăm peste ele acid azotic (AzOsH). Platina rămâne în 
acid cca 2—3 
ore, după care 
vine spălată bi- 
ne în apă rece. 
Ceasornic din platină, ornamentat cu briliante veritabile. Rămășițele se 

usucă şi se pun 
Intro hârtie de mătasă cu puţin praf de borax, care se in- 
troduce în creuzetul de var nestins și astfel resturile se topesc. 
După ce se topeşte se scoate din creuzet şi se lasă pe nico- 
vală ca să se răcească complet. După răcire, prin ciocan, 
laminor şi filieră i se dă forma dorită. 

In cazul când, la prelucrare, platina crapă, atunci toată bu- 
cata, se pilește şi se repetă din nou întreaga operaţie de mai sus. 


174. Cum separăm aurul de platină? 


In cazul când giuvaergiul are un obiect scos din uz, 
format din aur şi platină şi doreşte să separe aceste metale, 
va întrebuința următorul procedeu: 

Se ia apă regală formată din 

10 gr. acid azotic (NOsH), 

40 gr. acid clorhidric (Cep) 
în care vom introduce aliajul de aur şi platină, fin laminat 
și tăiat în bucăţi mici răsucite (pentru ca să se poată disolva 
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mai uşor). Metalele fiind complet disolvate, vom separa mai 
întâiu aurul prin acid oxalic (C2H:0+-+-2H20) [Sskasav] 
sau sulfat de fier (SO:Fc), precipitându-l. Aurul precipitat se 
așează (depune) pe fundul vasului în forma unui praf fin. 
Lichidul din vas se scurge într'un alt vas, separând astfel 
platina de aur. Aurul rămâne pe fundul vasului prim, iar în 
soluţia din vasul al doilea rămâne platina. 

Aurul rămas pe fundul vasului, sub formă de praf, îl 
vom prelucra ca în cap. Nr. 143. Platina din soluţie o vom 
precipita, după următorul procedeu ` în primul rând adăugăm 
atâta amoniac soluţiei de platină până când o neutralizăm 
(să-şi piardă gustul acru).! Neutralizarea fiind făcută, preci- 
pităm platina cu clorură de amoniu. 

Platina precipitată se depune, sub formă de cristal, la 
fundul vasului. Deodată cu cristalele se mai depun şi alte 
materii chimice de care putem scăpa prin încălzirea ușoară 
a cristalelor de platină, recoltate ` în urmă le topim în creuzet 
de var nestins, ca în cap, Nr. 173. 

In cazul când lucrăm cu cantități mai mari de metale 
vom face soluția după necesitate (în proporţie de 1:4). 


175, Aurul platinat. | 


Aurul platinat este un aliaj mai puţin cunoscut. El se 
face după următoarele recete: 


L | iL | DL 
58 %/0 aur fin 5890 aur fin 580/0 aur fin 
300/0 cupru 30 0/0 cupru 30 On cupru 


7 Ha argint fin 
50/0 platină 


11%0 argint fin 100/0 argint fin 
10/0 platină 2%/0 platină | 


In primul rând, platina se luminează în foițe subţiri, 
care se taie în bucăţi mici. Aliajele de aur, argint şi cupru se 
topesc în creuzet de chamot, în cuptor, şi când sunt bine 
topite introducem cantitatea procentuală de platină, după recetă 
(continuând încălzirea). Aliajul, după răcire, se fasonează con- 
form cerinţelor. 


1 Incercarea nu se va face cu limba ci cu ajutorul hârtiei de turnesol, 
care, întrodusă fiind în soluție, nici nu se va rogi. nici nu se va albăstri. 
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176. Argintul platinat, 


Pentru montarea briliantelor în bijuteriile fine se între- 
buinţează, de regulă, argintul platinat. Argintul platinat se 
prepară după dorinţă, în aliaj de 10, 20 şi 30% platină, restul 
fiind argint fin. 

Pentru a putea pregăti argintul platinat avem lipsă ca 
înainte să laminăm platina, în toiţe cât se poate de subțiri; 
pe acestea le vom tăia în bucăţi mărunte. Această operaţie 
fiind terminată, topim argintul fin în creuzet de chamot, în 
cuptor sau la flacără de gaz în care, — cu băgare de seamă, 
— introducem îoiţele de platină. Incălzim până ce aliajul se 
amestecă bine. Aliajul răcit se întrebuinţează după necesitate. 


177. “Tabela pentru aliaje, 


L | mn | m. 


10%% platină finä 20%0 platină fină 300/0 platină fină 
Dun argint fin 8U0%/0 argint. fin. 70/0 argint fin 


178. Cum se fac aliajele pentru lipit platina? 


Pentru a face un aliaj de lipit platina, în primul rând, 
trebue să pregătim aliajul de bază. Aliajul de bază se com- 
pune din: 

1,20 gr. platină fină 
2,00 gr. paladiu. 

Acestea se vor topi întrun creuzet de var nestins sau 
chamot special, la ioc oxihidric (autogen). 

Având aliajul principal, vom putea face 4 feluri de aliaje 
pentru lipirea obiectelor de platină. 

Aliaj I 1,20 gr. aliaj de bază. 
9,90 gr. argint fin. 
Aliaj IL. 1,20 gr. aliaj de bază. 
1,50 gr. argint fin. 
Aliaj DL 1,20 gr. aliaj de bază. 
3,00 gr. argint fin. 
Aliaj IV. Län gr. aliaj de bază. 
6,00 gr. argint fin. 
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Aliaj pentru lipirea. platinei pe aur (de 18 carate): 
8,00 gr. aur fin. 
3,20 gr. argint fin. 
1,40 gr. cupru. 


Aliaj pentru lipit platina: 
2,50 gr. platină fină, 
2,50 gr. argint fin. 


179. Argintul, 


Argintul, deşi este vechiu, totuşi este mai nou decât 
aurul. Primele: urme de argint 
au fost descoperite în Grecia. 
El este cel mai alb metal din 
câte se cunosc până astăzi. 
Duritatea argintului e de 2, a- 
vând o densitate de 10,5. Punctul PP 4% vecne scai Ku? 
de topire e de 960° ©. Argin- le 
tul este socotit ca cel mai bun metal pentru a fi întins în 
fire şi foițe, după aur și platină. 
Bijutierii îl marchează cu šem- 
nele: C, ©. 

In pământ se află ameste- 
cat cu diterite metale ca: aur, 
antimoniu, cupru ete. 

Argintul, din forma brută 
în care se află, se scoate pe 
trei căi: 

1. prin plumbiticare, 2. 
prin amalgamare și 3. prin co- 


Fig. 124. 


Pahar de argint decorat:cu aur. 
lectare. (A. Ch. cu 2 mii de ani)? 


180. Extragerea argintului prin plumbificare. 


Se topeşte. minereul de argint împreună. cu plumb, într'o 
căldare (creuzet mare). Lăsându-l să se răcească, plumbul 
curat cristalizează pe când argintul cu o parte din plumb 


t Ráth György: Az Iparmüvészet. könyve, Budapest, 1912. 
2 Richard Graul: Bilderatlas zur Eïafüħrung in die Kunstgeschichte, 
Leipzig, 1907, 
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rămâne lichid. Cristalele de. plumb se pun într'o parte pe 
când argintul în alta. Acest sistem a fost descoperit de Pat- 
tinson. Separaţia argintului de plumb se mai face şi prin oxi- 
dare (cupelaţie). Plumbul amestecat cu argint topit se intro- 
duce în cuptoare speciale. Peste el se suflă aer proaspăt. 
Oxigenul atacă plumbul, făcând din el o zgură (oxid) care 
este suflată la o parte şi astfel rămâne argintul curat. Ope- 
raţia se repetă până când argintul primeşte lustru de oglindă, 
ceea ce însemnează că e pur. 

Extragerea argintului din minereu, — prin amalgamare, 
— se face astfel: luăm o cantitate oarecare de minereu de 
argint peste care turnăm mercur. Mercurul disolvă argintul 
Și primim amalgamul de argint. Din acest amalgan, prin în- 
călzire, evaporăm mercurul, rămânându-ne argintul pur. 
Mercurul se captează din nou prin răcirea vaporilor, într'un 
tub refrigerent. 

In atelier, când se lucrează în cantități mai mici, mercu- 
rul din amalgam se stoarce printr'o cârpă, iar resturile de 
mercur care mai rămân din topire se evaporează. 

Al treilea sistem de extragere a argintului e acela al 
colectării din soluţii. In timp ce extragem aurul fin de 24 
carate, — în apa cu care l-am spălat, — ne rămâne o mare 
cantitate de argint (care înainte făcea parte din aliajul de aur 
ce a fost disolvat în acid azotic). Argintul disolvat în acidul 
azotic apos se scoate astfel: la litrul de acid azotic apos, care 
conţine argint, adăugăm 6 litri de apă de ploaie sau apă desti- 
lată. Această soluţie (totdeauna o vom pune înir'un borcan 
mare de sticlă sau porțelan, în care introducem una sau mai 
multe plăci de cupru (aramă: roșie) bine curăţite; acestea. se 
atârnă vertical fără a se atinge. Soluţia, împreună cu plăcile, 
se ţine într'un loc liniștit timp de 3 zile. In timpul acesta, 
argintul se depune în formă de cristale frumoase pe plăcile 
de cupru care se scot afară şi se curăţă pe o capsulă. Ope- 
rajia se repetă cu alte plăci curate până nu se mai depune 
pe ele niciun cristal de argint, ceea ce însemnează că tot 
argintul a îost colectat. 

Resturile rămase în borcan le lăsăm liniștite să se așeze 
la fund. Apa, în urmă, o scurgem iar rămăşiţele le punem 
pe o capsulă (unde le uscăm şi le adunăm). 
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lbi. SISTEMUL DE CALCULARE A FINEŢEI 
ARGINTULUI, 


Atât argintul cât şi aurul se amestecă cu diferite metale 
pentru ca să fie mai rezistent. Pentru a calcula cantitatea de 
argint ce se află într'un aliaj, ne servim de promilă sau lat 
şi de semer. 

Prin aceasta recunoaștem că argintul pur are 1000%/% 
sau 16 laţi şi fiecare lat are 18 semeri. In raport cu promilele 
vom avea pentru un lat: 62,5 puncte exprimate în %», iar 
pentru semer: 3,472, 

Pentru a ne convinge de conţinutul de argint al unui 
aliaj, vom da mai jos tabloul de proporţii. 


182, Tabloul de proporţii. 
E je oa ate oa 


Lat | Promilă | Semer Lat | Promilă | Semer 
1 lat 62,50/00 18 sem. 9 lat 562,50/00 162 sem 
SS 125000 | 36, 10. | 6250000 | 180 „| 
3, 187,50/00 MM - 1 687,50%/00 198 .„ 
4 250,00/00 Po 12 750,00/00 216 n 
D. 812,50/00 % ERD 812,50/00 234 
6, 175,0"/00 108 14 n 875,00/00 250 
7 437,50/00 126 ax 15 u 937,50/0 272 

5 200,0%c 14 .„ 17 3000,00 oo 288 


Obiectele antice de argint care au fost marcate cu 
coroana statului de origine, mai au încă un semn ce arată 
numărul laţilor (egal azi cu titlul de fineţe). Obiectele vechi de 
argint, de cele mai multe ori se mareau cu semne convenţio- 
nale care arătau că argintul e de 950, 900, 850, 800 sau 750%/00. 


183. TABLOUL ALIAJELOR DE ARGINT, 


Argint de 900%» Argint de 850% | 
90 gr. argint fin 85 gr. argint fin 
10 gr. cupru 15. gr. cupru | 
|- Argint de 800%% Argint de 750%% 
80 gr. argint fin 75 gr. argint fin 
| 20 gr. cupru 25 gr. cupru 
PESE SIE e IER A a EE 
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184. Fabricarea tacâmurilor de argint. 


In afară de monede, argintul se întrebuinţează, în special, 
la fabricarea tacâmurilor şi obiectelor de artă pentru menaj, 
masă şi vitrină, cât şi la obiectele întrebuințate în biserică. 

Aceste obiecte se fac din argintul care are un titlu 
între 750—900 %%. 

Fabricarea tacâmurilor şi a obiectelor de mai sus se 
îace în trei moduri: 

1. Argintarul mecanic topeşte argintul în cuptorul său 
special şi-l toarnă în lingotieră (ingus), scoțând astfel nişte 
bucăţi masive netormate, dar asemănătoare obiectului pe 
care voieşte să-l scoată (lingură sau îurculiță). Bucata masivă 
de argint, în urmă, vine bătută cu un ciocan special pe nico- 
vală, până când primeşte forma necesară. In timpul lucrării 
obiectul se încălzeşte de mai multe ori. Obiectul astiel pre- 


Fig. 1%. 


gătit se pileşte şi se rade cu o răzătoare specială (Schaber). 
In urmă se curăţă printr'o şlefuire; se încălzeşte din nou și 
se răceşte în apă acidulată, pentru ca să-şi recapete culoarea 
albă. Ultima operaţie e poleirea care se face cu agat (Polier- 
Achaiseine) sau cu hematit (Blutstein). 

2. In marile uzini, pentru ca obiectele să poată fi mai 
frumos decorate, operaţia se face prin presă. Operația de 
curăţire şi lustruire se face la fel. 


1 Das Buch. der Erfindungen, Gewerbe und Industrien, Ediţia din 1874, 
pag. 213. 
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. 3: Al treilea sistem care se aplică, în special, la pahare 
şi forme rotunde decorative e acela al presei şi strungului. 


Fig. 123. 


Tavele se fac din plăci (Fig. 128) mai mari de argint 
care sunt laminate, iar 
marginile se fasonează cu 
ciocanul (Fig. 123). 

Prețul obiectelor de 
argint are un calcul du- 
blu: argintul pe gram, iar 
fasonul pe bucată. In ca- 
zul vânzării se face prețul 
unitar la gram, în care 
este calculat și lucrul. 

Mai jos vom da un . 
tablou cu denumirea ZC 
obiectelor de argint, — SERINE 
tacâmuri, — în care vom "EC IS 
specifica şi greutatea, erc, 
aproximativă, Obiecte bisericeşti pregătite de argintarul 


ateescu, Bucureşti. 


Toan Rațiu-Ratz: Tehnica și Arta ceasornicarilor. — 12. 177 


185. Tabela de numiri, conţinut şi greutate, 
la tacâmurile din argint de min fabricate în țară (marcate), 


Greutatea 
Denumirea bucăţilor Normală 
Grame | Grame 
12 Linguri pentru supă 800 900 
12 Pureuliţe pentru menaj — — — — — — 780 860 
12 Cuţite mari 360 450 
12 Pureuliţe pentru desert — — — — — — 500 600 
12 Cuţite pentru desert — — — = — — 240 300 
12 Linguriţe pentru cafea — — — — — 300 360 
12 Linguriţe pentru cafea moca — — — — 180 180 
i ; 3 12 Linguriţe pentm compot, dulecață — — — 340 380 
Chom iane ` (om 12 Linguriţe pentru înghețată — etil ele 340 380 
12 Furculiţe pentru peşte — — — — — 600 650 
12 Cuţite pentru pește -=-= S 700 750 
12 Fureulițe pentru fructe — — — — — 300 350 
12 Caţite pentru fructe — — — — — — 400 450 
12 Furculițe pentru (jour) prăjituri — — — 130 150 
12 Cuţite pentru (jour) prăjituri — — — — 270 300 
1 Lingură mare pentru supă — — -- — — 200 220 
1 Lingură mare pentru lapte — -- =- — 100 110 
1 Lângură pentru fiertură =< a i a 100 110 
1 Purculiţă pentru friptură — — — — — 100 110 
1 Furculiță pentru şuncă — — — — — — 50 70 
1 Lingură pentru sos — — — — — — 90 100 
1 Sită pentru cesiu — — — — — — — 90 100 
1 Lingură mare pentru servit compot Se 80 90 
1 Cleşte pentru sparanghel — — — — — 220 230 
1 Fureuliţă, mare pentru servit peşte — — — 150 175 
1 Cuţit mare pentru servit peşte — — — — 150 175 
1 Lingură pentru servit salată — — — — — 100 120 
1 Purculiţă pentru servit salată — — 100 120 
1 Lingură pentru servit îughețată — — Ca 100 110 
1 Cuţit pentru tăiat tortă — — — — — — 150 150 
1 Lopată pentru ridicat or — — — — — 150 150 
1 Cleşte pentru prins zahăr — — — — — 40 50 
1 Lingură pentru presărat zahăr — — — _— 60 70 
1 Cuţit pentru caş — — — — — - - 60 70 
1 Cuţit pentru unt — — — — — = ~- 60 70 
1 Păreche instrumente pentru sortat sandwiciuri — 90 100 
1 Xărăriță ele) — — — — — -- — 35 35 
1 Linguriță pentru sare — — — — — — 8 8 
1 Scobitelniță = 35 35 
1 Cazetă pentru tacâmuri — — — — — — — es 


205 buc. 


Tacâmurile de mai sus se fac pentru ceasornicari şi bijutieri în 
contravaloare de material (argint sdrobit brut), plătind o diferență seâ- 
Viet - zământ (Manco) de 0.5% sau se dă în natură argintul, iar lucrul 
(fasonajul) se plăteşte pe grame. Ceasornicarii și bijutierii vând tacâ- 
murile pentru particulari (argintul şi lucrul la un loc) în total pe gr. 
la cursul zilei. = 


Cruce 


Ghiacle bisericesti dn magazinul aulorului Joan Pati (Rala Cluj T 
Fig. 125. N S 


e | 


186. Albirea obiectelor de argint (in baie). 


Obiectele de argint oxidate din cauza aliajului nu au o 
culoare frumoasă albă, mată sau strălucitoare. Aceasta se 
poate obține printr'o baie specială. Vom lua: 

100 gr. caliu bitartrat (piatra de vin, K H C+H:0s). 
200 gr. sare de bucătărie (NaCl), 

4000 gr. (4 litre) apă curată. 

Acestea, le încălzim într'o oală de lut, amestecându-le 
până când se disolvă. Introducem obiectele în soluţia fierbinte 
şi le lăsăm cca 20—25 de minute. Obiectele scoase din baie 
se spală în apă rece şi se usucă cu o cârpă moale sau praf 
de îirez cald. 


187. Indepărtarea mecanică a oxizilor de pe obiectele 
de argint. 


Obiectele de argint oxidate se pot curăţi şi pe cale meca- 
nică, întrebuinţând, — cu ajutorul unei cârpe, — următoarea 
soluţie : 

4 gr. piatră acră pisată, 
2500 gr. (ii: litre) apă curată, 
50 gr. sare de bucătărie, 
25 gr. săpun moale (Kendszappan). 

Toate aceste corpuri vin amestecate până ce soluţia 

devine omogenă (cu aceasta vom freca obiectele). 


188, Păstrarea obiectelor de argint, 


Obiectele de argint pot îi păstrate în vitrine, — fără a 
se oxida, — dacă se pune în jurul sau apropierea lor puţin 
camtor cristalizat. 

In cazul când obiectele sunt oxidate, pot fi -curăţite cu 
uşurinţă cu o soluţie de camior de apă (un gr. camior, 250 
gr. [2!/» litre] apă), în care vor îi spălate şi în urmă bine şterse. 


189, Argintarea prin contact (fierbere), 


Se ia 35 gr. pilitură de argint pur de Däin, care 
se disolvă pe o capsulă în acid azotic. In timpul disolvării, 
capsula va fi aşezată pe un trepied în horn, — unde se va 
încălzi cu o lampă de spirt sau gaz, — pentru ca reacţia să 
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meargă mai repede. In timpul operaţiei adăugăm, din când 
în când, câte puţin acid azotic. Argintul complet disolvat îl 
lăsăm deasupra lămpii până când se va transforma în praf 
(evaporând tot acidul). Deodată cu operaţia de disolvare a 
argintului încălzim 3,5 litre de apă curată în care punem: 

30 gr. carbonat de potasiu (unsoare de cenuşe K2C0»s), 

30 gr. sare cristalină de bucătarie (Not, 

30 gr. ferocianat de potasiu (kalium ferricyanatum) 
KiFe(CN)e. 

Soluţia aceasta o vom amesteca cu o bucată de lemn 
curat până se disolvă toate corpurile chimice puse în ea. 
Corpurile chimice fiind disolvate, introducem în soluţie argintul 
uscat de pe capsulă (prin spălare). 

Soluţia de argintat, detinitivă, o vom fierbe atât timp 
până vor rămâne numai trei litri. Ea rămâne timp de 24 de 
ore în acelaşi vas, fiind bine acoperită. 

După scurgerea celor 24 ore soluţia va îi amestecată 
şi turnată, printr'o pâlnie, în sticle. Sticlele se vor astupa şi 
se vor pune la întunerec. Operația, propriu zisă, de argintare 
se va face ca şi la aurirea prin contact. 


190. Argintarea la rece. 


In cazul obiectelor mai mari care nu pot îi supuse la 
încălzire sau la argintarea prin contact, le vom arginta la 
rece, după următorul recept: 

Luăm 6 gr. de argint cloric (argintul colectat prin plăcile 
de cupru (Vezi cap. Nr. 132), pe care îl vom amesteca, cu 75 
gr. de sare cristalină de bucătărie şi 75 gr. de bicarbonat de 
potasiu (calium-bicarbonat), pe cure le frecăm într'o capsulă 
cu apă, până se face o pastă omogenă mai groasă. Această 
soluţiune o vom pune într'o sticlă care se închide bine. Pre- 
gătirea acestei soluţiuni se va face la întunerec, deoarece 
argintul se înegreşte ușor. 

In cazul când voim să argintăm un obiect vom lua o 
bucată de piele de căprioară, cu ajutorul căreia ungem obiectul 
cu această pastă (îrecându-l bine). Argintarea fiind făcută, 
obiectul se spală cu apă şi se freacă cu praf de bicarbonat 
de sodiu. Dacă dorim ca obiectul să fie mai bine argintat 
operaţia se repetă; 
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Dacă acestei soluţiuni i se mai adaugă o mică cantitate 
de bicarbonat de potasiu, — pentru a obţine o pastă vârtoasă, 
— cu ea vom putea decora obiectele de aur sau cele aurite 
cu desemne (după voinţa noastră). Cu ajutorul unei pensule 
vom. desemna, prin ungere, cu pasta de mai sus obiectul în 
părţile care dorim. Pasta unsă pe obiectul de aur sau argint 
o lăsăm să se usuce timp de 2—3 ore. Uscându-se, o spălăm 
în apă rece şi partea argintată o trecăm cu praf de bicar- 
bonat de sodiu, cu o bucată de piele de căprioară. 


191. Oxidarea obiectelor de argint, 


Când voim să imităm un obiect sau bijuterie de argint 
şi să-l facem la fel ca şi unul antic, atunci obiectele lucrate 
trebue oxidate. Oxidarea acestor obiecte se va face în modul 
următor: într'o capsulă de porțelan se disolvă, în apă fierbinte, 
calium-sulturat (Hepar Sulfur) [Büdös kénmájkő]. In timpul ope- 
rației, capsula va fi aşezată la flacără pe un trepied. (Fig. 111.) 

Obiectul va fi curățit de grăsimi într'o soluție de carbo- 
nat de calciu. După curățire va fi înfăşurat Intro bucată de 
sârmă de fier şi va fi introdus în soluția din capsulă, lăsându-l 
maximum 2 minute (în care timp se va oxida complet). După 
scoatere, obiectul se spală în apă caldă (cu o perie de păr). 
In cazul când voim să-i deschidem culoarea obiectului, se va 
îreca cu o perie de sârmă. După obţinerea culorii dorite, 
obiectul va fi uscat în praf de firez de brad încălzit. 


192. Oxidarea obiectelor de alamă. 


Prin oxidare, obiectele de alamă (aramă galbenă) primesc 
o culoare cafenie frumoasă şi durabilă. Pentru obţinerea 
acestei culori vom proceda astfel: luăm 50 gr. de spirt de 
amoniac pe care îl punem într'un pahar. In spirtul de amoniac 
vom pune 10 gr. de pucioasă de aur (Stilium sulfuratum auran- 
tiacum) [Kén arany], roșu ca o cărămidă, pe care o vom 
amesteca până la disolvarea completă (cu o bucată de lemn). 

Cu această soluţie se unge obiectul de alamă, cu aju- 
torul unei periuţe. După uscare, obiectul va îi periat cu o 
perie aspră de păr, pentru a îndepărta surplusul de materie 
uscată (obiectul primind astfel un lustru frumos). 
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193. GALVANOPLASTICA, 


Când voim să obducem un obiect de metal cu cupru 
atunci ne servim de instalaţia din Fig. 126, care se compune 
dintr'un vas de sticlă A, pe care se aşează un baston de 
cupru B, de cca 1 cm grosime. In vasul de sticlă se intro- 
duce un vas poros C. El e compus din pământ ars care se 
află în bateriile de sonerie în care se introduce o bucată de 
zinc (Zn), legată cu un fir de cupru de bastonul B. La capă- 
tul celălalt al bastonului atârnăm de o sfoară, în vasul de 
sticlă, un săculeţ D (de pânză) în care se pune (SO+Cu) sulfat 
de cupru (piatră vânătă). In vasul de sticlă se pune apă de 
ploaie în care am topit piatră vânătă. 


OI 8 


Fig, 126, 


In această soluţie se introduc obiectele Æ, F, bine cură- 
Die de grăsimi și atârnate cu sârmă de cupru de bastonul B, 
După ce am terminat cu operaţiile aşezării celor de mai sus, 
punem apă de ploaie în vasul poros C (până acoperim zincul 
din el). În această apă picurăm acid sulfuric (vitriol, SOs H2), 
până când începe a fierbe. Părţile care nu voim să le ob- 
ducem cu cupru se vor vopsi cu o soluţie compusă din spirt 
denaturat (în care am disolvat puţină anilină şi şerlac). 

Obducerea cu cupru a obiectelor se face cu mult mai 
repede dacă soluţia de piatră vânătă este încălzită. 
` Vasul de sticlă A poate fi înlocuit, — în cazurile când 
lipseşte, — cu un vas de porțelan sau cu un vas de tinichea 
smălțuit. 
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194. Autirea şi argintarea prin galvanizare, 


Pentru a obţine aurirea sau argintarea unui obiect me- 
talic oarecare, în primul rând, ne vom îngriji ca obiectul să 
fie bine. spălat după procedeul următor: 

I. Se face o soluţie de 30% acid sulfuric (GO, HA. în 8 
litri de apă. In această soluţie, obiectul va fi bine fiert într'un 
vas de plumb sau cupru. După fierbere obiectul se va spăla 
în apă rece. 


Fig. 197. 


B = Acumulator de 4 vol cu 48 ampere. 
C = Tablou de rezistenţă. 

D = Ampermetru. 

E — Furca anodului. 

E = Catodul. 

G = Plăci de aur fin pentru anod. 

H — Obiectul pentru aurit. 

P = Braţul regulator. 


II. Obiectul spălat se introduce înir'o soluţie de carbo- 
nat de potasiu (unsoare de cenușă), unde, cu ajutorul unei 
perii de sârmă de alamă, se freacă bine pentru a înlătura 
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ultimele resturi de grăsime. In urmă, se spală în apă curgă- 
toare, după care se va introduċe în vana de galvanizare. 
Soluția necesară galvanizării este descrisă la; capitolele 
Nr. 155. 
Mai sus dăm o schiță detailată de construcţie a apara- 
tului necesar galvanizării (Fig. 127). 


195. Creuzetul de chamot. 


Prin creuzet înţelegem o tigaie rezistentă Ia foc,care poate fi 
întrebuințată la topirea metalelor (în flacără de gaz) şi în cuptor. 
Creuzetul acesta se poate e- 
xecuta (face) în atelier, după 
receta următoare: 

15% caolin, 

15% feldspat, 

70% praf de chamot. 

Aceste materiale prime, 
amestecate bine, se moaie 
cu apă el se frământă atât 
timp până devin aluat con- 
sistent şi omogen (care nu 
se mai prinde de mâini). ` 
Aluatul se presează în forma 
dorită, după care se pune la 
uscare (la umbră). Uscarea durează cca 10 zile, după care 
creuzetul, astfel format, se va arde în cuptor la temperatura 
de 1550 C. 

El se poate arde şi de către un olar ce arde oale de lut. 


196. Apă pentru lipit cu zinc, 


Luăm 20 gr. de acid clorhidric pe care îl punem întrun 
pâhar de sticlă. In acidul clorhidric vom introduce bucăţi 
mici de zinc, până când el nu mai poate să atace. Această 
soluţie o lăsăm în pahar până se răceşte, deoarece reacţiunea 
chimică o încălzeşte. Soluţia o scurgem.de pe resturile. de 
zinc într'o sticlă .putând-o întrebuința la necesitate. 


197. Proba argintului, 


Giuvaergiul când dorește să constate fineţea argintului 
din care este confecționat un obiect, — la. fel ca şi la aur, — 
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va trasa, o linie mai lungă pe piatra de probă, făcând apoi 
alte două linii cu ajutorul acelor de probă. Peste liniile tra- 
sate se va trece cu apă de probă (specială pentru argint). In 
urma apei de probă argintul îşi va schimba culoarea în roşu. 
După intensitatea culorii roşii se stabileşte, prin comparaţie, 
fineţea argintului. In cazul altor metale, culoarea dată de 
apa de probă este galbenă-apoasă. 


198, Intreţinerea unui atelier mijlociu de giuvaergiu, 
gravor şi ţintuitor. 


Printr'un atelier mediu de giuvaergiu înţelegem un atelier 
instalat într'o singură cameră, — în curte, — în care lucrează 
un maestru, un lucrător şi un ucenic. In el se găsesc: un cuptor 
de topit, o masă de lucru, un laminor şi o garnitură de 
unelte manuale. Pentru a se putea întreţine, patronul trebue 
să facă următorul calcul: 


1. Chiria anuală ... ... ae e ce ee ee Let 15.000 
2. Impozitul către Stat şi comună ............ „ 8.000 
3. Impozite secundare şi neprevăzute ... ... ... >» 3.000 
4. Salarul mediu al patronului ... ... ... ... e 48.000 
D Asigurarea şi fondul de pensie pentru patron `. 4.800 
6. Salarul mediu pentru lucrător şi asigurările 

de boală ... ... ... ce ce e ce e e e me pp 26.000 
7. Salarul şi spesele de întreţinere a ucenicului , 3.000 
8. Incălzit, luminat, becuri şi curățirea atelierului „ 3.000 
9. Unelte: emeric şi perii (tocirea şi uzarea lor) — 2.000 
10. Donaţii la societăţi şi cerşetori ... ... ....... „ 2.050 
11. Cărbuni şi gaz (combustibil) ... ............ » 4.200 
12. Materiale (aciduri, cristale) ... ............ „ 7.000 


13. Cheltueli neprevăzute ete. ... ... ... ... ... a y 1.200 

Total Lei 127.200 

Anul de lucru, afară de sărbători şi duminici, este de 

300 de zile, deci revine la zi o regie de 424 lei, iar la ora 

de lucru, — ealculând ziua de 8 ore, — revine 53 lei. Această 

sumă trebue să fie acoperită din lucrările nouă și din repa- 
rațiile făcute de personalul atelierului. 
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199. Cum se face devizul de pregătire a unei bijuterii 
in atelierul de giuvaergiu? 


Totdeauna când se face o comandă din partea clienţilor, 
maestrul giuvaergiu, — pentru a putea spune preţul lucrării 
cerute, — va face un deviz. 

Devizul trebue să se calculeze astfel: 

(Comanda: un inel bărbătesc cu piatră de diamant.) 

10 gr. aur de 14 carate, lucrat conf. cap. Nr. 138 
(2,b) [à 137,05] e Lei 1.370,55 
1 buc. osesepie... ... ... Ze 15,— 


nm 


proprie) 53X5 ca oa e până Ae en, pg 05 
1 buc. diamant 1 carat (car. à 2000) ......... » 2.000,— 
ER a montată (ţintuită) e 80,— 

marcarea şi gravura decorativă e o, 40,— 

Taxa de lux şi cifra de afacere 7% ... ... ... ge 33,60 

Lei 3.754.15 

Timbrul pentru factură şi de aviaţie 3% şi 2%% „  25,— 


Total Lei 3.779,15 


200. Tehnica pregătirii capacelor de ceasornice. 


In strânsă legătură cu meseria de giuvaergiu, în ultima, 
vreme, în România, la Cluj, s'a întrodus industria fabricării 
capacelor de ceasornice. Fabricarea capacelor de ceasornice, 
în sine, nu este o meserie aparte de meseria de giuvaergiu, 
ci este o completare a ei. 

In timp ce giuvaergiul, — prin excelenţă, — este un lucră- 
tor manual, pregătitorul capacelor de ceasornice execută un 
lucru mecanic, ajutat de mașini speciale de presă cu stanţe, 
de strung sau alte maşini de modelat. Materialele întrebuin- 
tate la confecționarea capacelor nu diferă întru nimic de cele 
întrebuințate de giuvaergiu, nici prin conţinutul lor. 

Pentru fabricarea cutiilor de ceasornice, în primul rând, 
avem lipsă de următoarele maşini: o maşină de presat, cu 
garnitura de stanţe, o maşină de modelaj, prin presiune și 
strung (Machine a reirotter), un strung de prerizie, o maşină 
de fresat pentru balamale (ţâţâni) şi o maşină de poleit 
(Lapid6e). Garnitura de mașini este completată de uneltele 
manuale ajutătoare, întrebuințate de altfel şi de giuvaergiu. 
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Plăcile de metale, laminate în diferite dimenziuni, sunt 
tăiate şi presate după necesitate şi mărimea mecanismelor 
de ceasornice, cu ajutorul maşinei de presat. Cutia odată 
tăiată şi presată, în mod rudimentar, se introduce în maşina 
de modelaj, unde, — cu presiune uşoară, prin presiune şi 
strung, — se dă modelul dorit. Operația următoare este exe- 
cutată prin strung, care nivelează şi strunguește cutia la o 
precizie de: 1/1co milimetri. Cutia, fiind efectiv terminată, cu 
ajutorul maşinei de presat, se execută balamalele. Ultima, 
lucrare este lustruirea şi poleirea cutiei, prin maşina Lapid6e. 

Capacele ceasornicelor de buzunar, în urmă, — în cele 
mai multe cazuri, — sunt decorate cu ajutorul unei maşini 
de ghiluit (Guillocher). 

Cutiile de ceasornice, înainte de a fi puse în comerţ, se 
numerotează şi li se imprimă marca de fabricație, cât și titlul 
de fineţe. Cele pregătite din metale nobile trebue să fie pre- 
zentate Oficiului de Marcare (pentru a fi marcate). 

Preţul cutielor de ceasornice se calculează după costul 
metalului, la gram, plus taxa de lucru, care este echivalentă 
cu timpul pierdut la coniecţionare în raport cu regia. 


201. INTREBĂRI ŞI RĂSPUNSURI. 


1. Ce înțelegem prin. metalele nobile? 

— Prin metalele nobile înţelegem pe acelea care sunt 
ductile, tenace şi inoxidabile. 

2. Care sunt metalele nobile? 

— Metalele nobile sunt: aurul, argintul şi platina. 

3. La ce servesc aceste metale nobile? 

— Metalele nobile, prin calităţile lor, servesc la fabri- 
carea giuvaerelor şi bijuteriilor. 

4. De unde se extrage aurul? 

— Aurul se extrage din pietrele aurifere ale munţilor, 
cât şi din -apele râurilor de munte. 

5. Cum se extrage aurul din pietrele aurifere? 

— Aurul, din pietrele aurifere, se extrage prin: sdrobire, 
flotaţie, amalgamare şi topire. 

6. Cum se recoltează aurul din apele râurilor? 

— Aurul, din apele râurilor, se recoltează prin: spălare, 
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amalgamare şi prin mercur (care se stoarce printr'o cârpă). 
Pe urmă rămâne bulgărul de aur, care se arde pentru eva- 
porarea rămăşițelor de mercur. 

7. Ce se face cu aurul strâns în bulgăr? 

— Aurul strâns în bulgăr se aşează în creuzet, cu borax 
şi carbonat de potasiu. De aci se introduce în cuptoarele de 
topit, iar peste câtva timp se toarnă în lingoțieră. 

8. Cum recunoaștem calitatea aurului? 

— Calitatea aurului se recunoaște prin proba de foc 
sau prin proba asemănătoare cu cea a acelor de pe piatră. 

9. Ce se face cu aurul recoltat în bulgăr ? 

— Aurul recoltat în bulgăr se rafinează prin disolvări şi 
separaţii (Scheidung). 

10. Cu ce disolvăm metalele nobile ? 

— Metalele nobile se disolvă cu amestecul de acid azotic 
şi acid clorhidric (apă regală). 

11. Ce se face cu aurul disolvat ? 

— Aurul disolvat se separă de celelalte metale prin 
precipitări succesive şi spălări, iar în urmă se topeşte. 

12. Ce fel de aur se obține prin rafinare? 

— Prin rafinare se obţine aur fin de 24 carate. 

13. Cu ce metale este amestecat aurul mineral? 

— Aurul mineral este amestecat, de regulă, cu argint 
care se ratinează la fel ca şi aurul. 

14. Ce se poale face din aurul şi argintul fin? 

— Din aurul şi argintul fin, prin aliaj cu alte metale, 
putem să facem aurul şi argintul recerut în orice titlu de fineţe. 

15. La ce trebue să fim atenţi. când turnăm aurul 
topit în lingotieră? 

— Când turnăm aurul în lingotieră trebue să Dm atenţi 
ca forma să fie unsă cu uleiu şi încălzită pentru ca aurul să 
se poată scurge in toate părţile lingotierei. 

16. În care caz va deveni fărămicios aurul topit, 
după răcire ? s 

— Aurul topit, după răcire, va deveni fărămicios în 
cazul când nu este bine topit (în momentul turnării). 

17. Ce combustibil se întrebuinţează la topireaauriuilui? 

— La topirea aurului, de regulă, se întrebuinţează căr- 
bunele: de lemn și gazul. 
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18. Pentru ce se întrebuințează borazul și alte cristale 
chimice la topirea aurului ? 

— Boraxul şi celelalte cristale chimice. se întrebuin- 
țează, la topirea aurului, pentru a uşură topirea. 

19. Cum se numesc cristalele întrebuințate la topirea 
metalelor nobile? 

— Cristalele întrebuințate la topirea metalelor nobile se 
numesc: borax, salpetru de Chile (țipirig), carbonat de pota- 
siu (unsoare de cenuşe). 

20. Pentru ce se întrebuinţează salpetrul de Chile 
la topire? 

— Salpetrul se întrebuinţează la topirea metalelor nobile 
pentru că are proprietatea de a înlătură şi nimici metalele 
streine. 

21. Ce facem cu aurul turnat în lingotieră, care este 
destinat. fasonării ? 

— Aurul turnat în lingotieră şi destinat fasonării trebue 
să-l lăsăm să se răcească cu încetul (pe nicovală). 

22. Ce se face cu aurul răcit? 

— Aurul răcit se bate cu ciocanul și, în urmă, se trage 
la laminor. 

23. In timpul lucrării de făurire şi laminare ce trebue 
făcut cu aurul? 

— In timpul lucrării de făurire şi laminare aurul trebue 
încălzit şi răcit de mai multe ori, pentru a evita ruperile. 

24. La ce trebue să fim atenţi când topim aurul din 
bijuteriile sdrobile ? 

— Totdeauna când topim aurul provenit din bijuterii 
uzate şi sdrobite trebue să fim atenţi ca să nu conţină lipituri 
de zinc, deoarece zincul provoacă ruperea aurului. 

25. Cu ce putem curăţi zincul de pe aur? 

— Zincul de pe aur se curăţă uşor cu ajutorul acidului 
clorhidric (muriatic), într'o capsulă. Operația durează maxi- 
mum 12 ore. 

26. Ce facem cu metalele astfel pregătite? 

— Metalele astfel pregătite se croiesc şi se fasonează. 

27. Cu ce se lipesc obiectele confecţionate din meta- 
lėle nobile? 
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—: Obiectele confecționate din metalele nobile se. lipese 
cu același metal din care sunt făcute (care are un titlu mai 
inferior cu cca 50%, 

28. Cum se curăță obiectele ozidate şi murdările în 
timpul lucrării? 

— Obiectele oxidate şi murdărite în timpul lucrului se 
încălzesc în îlacară şi se aruncă într'o apă puţin acidulată 
(Zudwasser). 


29. Ce se face cu obiectele terminate din materialul 
prim? : 

— Obiectele terminate din materialul prim vin pilite, 
rase cu răzătoarea, șlefuite cu emeric şi în urmă lustruite 
cu perie şi Hit 

30. Ce facem cu praful de pilă şi firez, rămas dela 
confecționarea bijuteriilor ? 

— Praful de pilă rămas dela confecționarea bijuteriilor, 
în primul rând, îl cernen, iar cu ajutorul unui magnet scoatem 
eventualele pilituri de fier. Praful astfel obţinut se pune 
într'o capsulă şi se toarnă peste el acid azotic, pentru a se 
elimină materialul lipit. Pratul rămas se spală, se usucă şi se 
pune într'o hârtie de mătasă, impreună cu borâx şi carbonat 
de potasiu. Apoi se bagă în creuzet pentru a îi topit. Când 
aurul s'a topit, adăugăm puţin salpetru pentru curățirea de 
metalele streine şi de materiile organice ce au mai rămas. 

31. Ce se face cu obiectele executate în atelier? 

— Obiectele executate în atelier, în primul rând, se 
numerotează şi li se imprimă sigilul atelierului; apoi se pre- 
zintă Oficiului de Marcare al Statului. 

32. Ce se face cu marfa marcată ? 

— Marfa marcată se cântărește și se calculează după 
valoarea obiectului (lucrul-materialul), la două preţuri: 1. 
preţul de angrosist şi 2. preţul de detailist. 

33. Ce facem cu gozul din atelierul giuvaergiului ? 

— Gozul din atelierul giuvaergiului.se adună în două 
locuri separate şi anume: î. gozul de pe masa de lucru, din 
lavoarul de spălat mâinile, dela şletuitor cât şi hârtia de emerie 


“(uzată) Intro ladă separată; 2. iar cel de pe podele în saci 


sau butoiu. Gozurile astfel adunate ori se vând ori se pre- 
lucrează de giuvaergiu (în concediul de vară). 
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MONEDE. 


202. MONEDELE DE AUR. 


Aurul a îost întrebuințat ca monedă din cele mai vechi 
timpuri. Bancnota de azi, — banul zilelor noastre, — avea 
acoperirea în aur. 

Pentru a avea raporturile precise dintre monedele de 
aur ale diferitelor state, vom da mai jos un tablou şi vom spe- 
cifica în parte, denumirea, greutatea şi fineţea monedelor. 


Monedele de aur care circulau în Principatele Române 
înainte de anul 1867:: 


1. Galbenul împărătesc, 

olandez și venețian ... = 31 Lei și 20 parale. Or... Dn. 
2. Icosarul nou de aur = 12 Lei şi 10 parale. „ ...... p 20000 
3. Lira de 100 piastri... = 61 Lei şi 10 parale. „ ...... „...... 


Tablou despre denumirea, greutatea şi fineţea monedelor : 


Denumirea Greutatea Finetea Conținutul aur 
Numele ţării monedei de aur în grame în 9/00 rului fin gr. 
România? (1868) 20 Lei 6,4516 900 5,80644 
m (1906) 100. 32,2581 900 29,03229 
E (1906) 50 a 16,1290 900 14,51610 
ve (1906) 25 j 8,0645 900 7,25805 
s (1906) 125 „ 4,0325 900 3,62925 
e D y 3,2258 900 2,90322 
eg Do y 1,6129 900 1,45161 
Austro-Ungaria Ducatul mare 13,9636 986,1 jo 13,76964 
x 54 Ducatul mie 3,4909 9864 3,44241 
j » (1857) Coroană b. v. 11,1111 900 9,99999 
S (1857) 4 Coroană b. v. 5,5555 900 4,99995 
Ss » (1870) BIL 20 fr. 6,4516 900 5,80644 
Kë (1870) AE 10 tr. 3,2258 900 2,90322 
ap š 100 coroane 33,8750 900 30,48750 
3 Ss 20 coroane 6,7750 900 6,09756 
10 coroane 3,3875 900 3,04875 


1 Romaşcanu: Istoria monetară a Principatelor Române, 1929. 
= Banca Naţională a României, Serv. aurului, Nr. 4797/1115, București, 
3 Decembrie 1936. M. Of. Nr. 260, 7 Novembrie 1936. 
Prin legea monetară veche se admite o toleranţă de 1,3 m/gr. la greu- 
tate şi 1—30/2 la fineţe. 
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Numele ţării 
Rusia 1763—1885 
» 1763-—1885 


» 1886—1898 
» (4897) 
» (1897) 


Elveția 


» 


Spania 1786—1848 
» 1786—1848 
» 1786—1848 
» 1786—1848 


Belgia 
D 


Jugoslavia 
D 


Bulgaria 


E 


Finlanda 
» 


» 


Denumirea 
monedei de aur 


P. imperial 

P. imperial 

Ducat Olandez 
Imperial 

% (5 Ruble) 

10 Ruble 

5 BRuble=100 copeici 
15 Ruble 


100 Franci 
SE ` 
W 
100 Lire 
MF 
Elle 
100 Franci 
20 
D 
100 Drachme 
2 y 
10 i 
16 Pesos 
100 Pesetas 
20 p 
SIE 
100 Franci 
20 a 
10 
100 Dinari 
20 ” 
10 ” 
100 Leva 


20 ,„ (Alexand.) 
10 y 


200 Mărci 
20 y 

100 m 
E 


Greutatea 
în grame 


6,5440 
3,9264 
3,4904 

12,9038 
6,4519 
8,6020 
4,8012 

12,9040 


32,2581 
6,4516 
3,2258 


32,2581 
6,4516 
3,2258 


32,2581 
6,4516 
3,2258 


32,2581 
6,4516 
3,2258 


27,0643 
32,2581 
6,4516 
3,2258 


32,2581 
6,4516 
3,2258 


32,2581 
6,4516 
3,2258 


32,2581 
6,4516. 


3,2258 ` 


8,42105 
6,4516 
4,21053 
3,2258 


doan Raţia-Ratz: Tehnica şi Arta ceasornicarilor. — 13, 


Fineţea 
în Ojoo 


BIC 
91624 
979,1) 
900 
900 
900 
900 
900 


900 
900 
900 


900 
900 
900 


900 
900 
900 


900 
900 
900 


875 
900 
900 
900 


900 
900 
900 


900 
900 
900 


900 
900 
900 


900 
900 
900 
900 


Conţinutul au. 
tului fin gr. 


5,9987 
3,5992 
3,4177 

11,61349 
5,80674 
7,74232 
3,87116 

11,61360 


29,03229 
5,80644 
2,90322 


29,03229 
5,80644 
2,90322 


29,03229 
5,80644 
2,90322 


29,03229 
5,80644 
2,90322 


23,6818 
29,03229 
5,80644 
2,90322 


29,03229 
5,80644 
2,90322 


29,03229 
5,80644 
2,90322 


29,03229 
5,80644 
2,90322 


7,57895 
5,80644 
3,78948 
2,90322 
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Numele ţării 


Denumirea 
monedei de aur 


Turcia 1811—1845 500 Piastri 
= 5 lire otomane 
a 250 = 2%4 lire 
» 100 Lire 
» 50 (Ellilik) 
D 1861 25, (Missir) 
Franţa 50 Frs. 
” (1803—1840) 40 „ 
» Ee 
Gë (1726—1785) 24 Lire (Louis) 
Norvegia 20 Coroane 
» 10 » 
» 5» 
Germania 1 Cor, 
F (1855) Friedrichul 
» 20 Mărci 
» 10; 25 
D E o 
Anglia 5 Fonţi P. 
e? 2» » 
D 20 Sov. Schil, 
D H. Sov. 
(1816) Guinean 
Austria 100 Sehillingi 
» 25» 
Suedia 20 Coroane 
» 10 » 
Cehoslovacia 1 Ducat 


Portugalia 1854-1911 


» 


Danemarca 


» 
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10.000 Reis = 1 Cor. 


5000 „ =% , 
2000 =îk z 
1000 = ho 
lu Kandus 
KÉ? 
2 » 
1 HI 
20 Coroane 
10 a 


Greutatea 
în grame 


36,0815 
18,0407 
7,2163 
3,6081 
1,8041 


16,1290 
12,9032 
1,6129 
8,1584 


8,9606 
4,4803 
2,2401 


11,1411 


6,68159 
7,96495 
3,98248 
1,99124 


39,9403 

15,97612 
7,98806 
3,99403 
8,3873 


23,5245 
5,8811 


8,96057 
4,48029 


3,4909 


17,7350 
8,8675 
3,5480 
1,7740 

18,0650 
9,0325 
3,6130 

1,8065 


8,9606 
4,4803 


Finetea Continutul au- 


în Dm 


916/666 
916/666 
916/666 
916/666 
916/666 


900 

900 

900 
901,1/2a 


900 
900 
900 


900 
9027 
900 
900 
900 


916,666 
916,666 
916,666 
916,666 
916,666 


900 
900 


900 
900 


986,11 


916,666 
916,666 
916,666 
916,666 
900 
900 
908 
900 


900 
900 


rului fin er. 


33,07462 
16,53730 
6,61494 
3,30742 
1,65375 


14,51612 

11,6129 
1,45161 
7,3511 


8,06454 
4,03227 
2,01609 


10,00000 
6,03199 
7,16846 
3,58423 
1,79211 


36,61192 

14,64478 
7,32239 
3,66119 
7,6884 


21,17205 
5,29299 


8,06452 
4,03226 


3,44241 


16,25707 
8,12854 
3,25233 
1,62616 

16,25850 
8,12925 
3,25170 
1,62585 


8,06454 
4,03227 


Numele ţării 
Olanda (1755—1847) 


» 


Polonia 
» 


Ungaria! 


» 


Monaco 


» 


Insula Creta 
(17 IV. 1900) 


» » 


Egipt! 


» 


Tunis 
» 


Siatele Congo 


Atrica de Sud Rep. 


Zanzibar 


Persia (1879) 


» 


D 
Buchara 


India de Vest Brit. 


(1835—1870) 


Denumirea 
monedei de aur 


1 Ducat 
10 Florini 


100 Zloți 
50 


at 


20 Peugö 
t 


100 Franci 
20 » 
20 Drachme 
10 » 


1 Liră 
50, 20, 10, 5 


20 Franci 
10. 


20 Franci 


1 Font = 20 Sch, 
34 Pont = 10 Sch, 


5 Dolari 


1 Toman 
Lé Pandsazări 
2 Dohszâri 


21 Tjanje 


2 Mohur 
1 » 
J y 
NI H » 


Soveringul 


Indochina Franceză Tam-varg-tronul 


1 Tolnai Vilâglexikona, 1928, Vol. XIV, pag. 138. 


Greutatea 
în grame 


3,4963 
6,7200 


18,7546 
9,3773 
4,8886 


5,8479 
2,9239 


32,2580 
6,4516 


6,4516 
3,2258 


8,5 


6,45161 
3,2258 


6,45161 


7,98806 
3,99403 


8,3590 


2,877 
1,438 
0,575 


4,659 


23,3274 

11,6637 
7,7756 
3,8879 
7,98806 


24,242 


Finețea 
în Olm 


983 
900 


900 
900 
900 


900 
900 


900 
900 


90) 
900 


875 
875 


900 
900 


900 


916,666 
916,666 


900 


900 
900 
900 


1000 


916,666 
916,666 
916,666 
916,666 
916,666 


772 


Continutul aue 
tului fin gr. 


3,4346 
6,04800 


16,87910 
8,43957 
4,21974 


5,26311 
2,63151 


29,03225 
5,80645 


5,80645 
2,90322 


1,4375 


5,80645 
2,90322 


5,80645 


7,322839 
3,66119 


7,5231 
2,5536 
1,2768 
0,5175 
4,659 
21,3833 
10,6917 
7,1278 


3,5639 
7,32239 


18,715 
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Numele ţării 
Japonia 


(1871—1897) 
Insulele Philippine 
Noua Zelandă 


St. U. Americane 
(1792—1834) 
(1853—1890) 


» 


Mexic 


D 


» (1730) 


» 


Costarica 


Venezuela 


» 


Columbia 


D 
Ecuador 


Peru 


D 


(1863-1897) 


» 


Bolivia 


» 


Canada 


» 
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Denumirea Greutatea 


monedei detaur în grame 
20 Yeni 16,6667 
w y 8,3333 

E p 4,1667 
UER 16,6667 


1 Doblor = 4 D, 6,7660 


2 Dolari = 100 Pen. 3,328 


10 Dolari 17,4955 
SE + 5,01544 
1 Dolar = 100 cent 1,67181 

2% Quarter Eagle 4,17953 

20 Double Eagle  33,43627 
10 Dol. Eagle 16,71813 


1 Dol. Eagle 8,35906 
10 Pesos 16,9205 
2 „ 33,8410 
16 Pesos 27,0643 

5, 2, 1, %4 Des 
20 Colone 

10 Pesos 16,1291 
5 șa 3,89 
P 1,556 
20 Bolivares 6,4516 

10 m 3,2258 
2 Condori 32,25806 

10 Pesos 16,12903 

Condor = 10 Sue. 7,988 
1 Libră 7,988 

1 Libră Medie 3,994 
10 Soles 16,129 


1 Bolivar = 5 E. 15,253 
Onza = 1714 Bol. 25, 


1 Dolar 1,67 
5 Dolari 8,359 


Finefea 
în Bim 


900 
900 
900 
900 


875 


916,666 


916,666 
900 
900 
900 
900 
900 
900 


875 
875 
875 


900 
900 
900 
900 


900 
900 


900 
900 


916,666 
916,666 
916,666 


900 


900 
900 


900 
900 


Conţinutul aue 
rului fin gr. 


15,0000 
75 
3,75 

15,0000 


5,9203 


3,05067 


16,0376 
4,51390 
1,50463 
3,76158 

30,09263 

15,04632 
7,52316 


14,8054 
29,6108 
23,6813 


14,5161 
3,501 
1,404 


5,8065 
2,90322 


29,03225 
14,51612 


7,32240 
1,32233 
3,66117 


14,5161 


13,7277 
22,5 


1,503 
7,5231 


Numele ţării SE maaa e 
Chile (1895) Colon 11,98207 916,666  10,98356 
E 10 Peso 5,99103 916,666 5,49178 

S Escudo 2,99551 916,666 2,74589 

» (1851) Condor 10 Pes. 15,253 900 13,7277 

a Onza = 8 Esrudo 27,0643 875 23,6813 
Argentina 1817—1850 Argentinul 8,0645 900 7,2581 
= Argentinul M. 4,0323 900 3,6290 

E 1813—1875 Onza. Dob. 27,0643 875 23,6813 


Uruguay! 1 Doblonul = 10 Pes. 15,836 916,666 14,516 
Brazilia 1722—1849 1 Dora 26,6830 916,666 26,2928 
S 20 Mileris 1792968 916,666 16,43554 
m 10 şi 5 Mileris Proporțional cu valoarea 
Guinea Nouă (germană) 
(Australia) (1899) 20 Mărci 7,96495 900 7,16846 
2 19 a 3,98248 900 3,58423 
Australia Britanică 1 Sovering = 20 Sch. 7,98806 916,666 7,32239 
Se ge 16 Bov. = 10 Sch? 3,99403 916,666 3,66119 


203. MONEDELE DE ARGINT, 


Monedele de argini care circulau în Principatele Române 
înainte de anul 1867: 


2. Crontalerul 


3. Dutca (două tipuri) ... = 5 şi 10 parale... ,,...... py cece 
4. Firtirica (două tipuri) = 131/2 şi 32 parale „,...... SE 
5. Icosarul nou (Eolomatul = 14 lei şi 2 parale , . Ay hanul 
6.Inzlucul erg ee eer Sa Om BL 105 sas e tee 
7.Rubiaoa... ......... ... 5, $110 , a ge Arta 
8. Rubla de argint = 10 SH ,„ Cp Ra a a 7 
9. 1/2 Rublă de argint ... = D, șil0 , E GE 
10. Talerul austriac 13 „ 91.20 , E e Aa 
11. Zwanzigul găurit... ... 2 Si Ba SE E 

12. Zwanzigul negăurit ... = 2, şṣii0 - vu geben n Au 


1 Meyers Konv. Lexkon, Vol. 19, Miintzen; Tolnai Vilâglexikona, Vol. 
XIV, pag. 138; Pallas Lexikon, Vol. 6, pag. 373 și Vol. 13, pag. 916—917. 

2 Meyers Konversations Lexikon, Vol. 19, Miintzen. B 

3 Romaşcanu: Istoria monetară a Principatelor Române, București, 1929. 
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Numele țării 
România (1370) 


e (1872) 
i (1873) 
e (1880) 
M (1932) 
5 (1936) 
Austro-Ungaria 


» (1857—1892) 


D (1857) 
(1870) 
(2869) 


» (1753) 
» (1852) 
» (1757) 
„TD 


Ungaria (1927) 


» 


Austria (1928) 


Polonia (1925) 


» 


Germania (1857) 


Lichtenstein 


» 


Denumirea 
monedei de argint 


1 Leu = 100 bani 
2 » 

` 0.50 bani 
5 Lei 

100 Lei 

250 ,„ 


1 Taler M. Ther. 

1 Florin 

A Florini 

14 Florin? 
20 Kraitzar Gy. F. V. 
10 Kraitzar K, B. 
5 Coroane 

2 » 

1 Coroană 

Regi Huszas 

Uj Huszas 

Husz Kraicar 
Huszas 

1 Siebezener 


2 D 


1 Pengö 
2 » 
1 Schiling 
2 » 
1 Zloty 
2 » 


1 Veninstaler 
5 Mărci 
2» 
1 Marcă = 100 Pf. 
0.50 Pfenning 
20 Meist. Sin. 


5 Coroane 
1 Coroană 


Greutatea 


monedei în gr. 


5,00 
10,00 

25 
25,00 
14,01 
13,40—60 


28,0668 
12,345 
3,086 
5,341 
2,50 
1,40 
24,00 
10,00 
5,00 
6.6826 
4,333 
2,666 
4,333 
6,1171 
6,1171 
3,2474 


5,00 
10,00 


5,95 
11,90 


5,00 
10,00 


18,51851 
27,77778 
1,11111 
5,55556 
2,77772 
1,11111 


24,00 
5,00 


1 Almanach Hochette, Paris, 1920, pag. 170. 
> Pallas Nagylexikon, Vol. 6, pag. 614. 
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Fineţea 
în Ole 


835 
835 
835 
900 
600 
750 


833,1), 
900 
900 


Argintul fin 
în er. 


4,175 
8,35 
2,0875 
22,5 
8,45 
10,095 


23,3890 
IAN 
2,7775 

2,177 
1,25 
0,56 

21,6 

8,350 
4,175 
3,8982 
3,8982 
1,333 
3,8982 
3,313 
1,3644 
1,3644 


3,20 
6,40 


4,17 
9,54 


4,175 
8,350 


16,66667 

25,00 

10,00 
5,00 
2,5 
100 


21,6 
4,175 


Numele ţării Ee OI pa i III na 
Rusia (1886) 1 Rublă 20,00 900 
5 50 Copeici 10,00 900 
D 25 » 5,00 900 
D 20 y 3,6 500 
» 15 y» 2,7 500 
D 10 , 1,8 500 
D 5 - 0,9 500 
Până în anul 1886 toate monedele au fost de fineţea 
această dată sunt de 900/1000. 
Elveția 5 Franci 25,00 900 
R Se 10,00 835 
ia 1 Frane = 100 Ropp. 5,00 835 
» K n 25 835 
Se Frs. Elv. = 10 Batz. 7,5123 900 
Suedia, Norvegia 
şi Danemarca 1 Danem R, dl 28,8933 875 
» Schiling Norv. 5,7787 875 
Ss (1874) 1 Riks daler 8,5002 750 
se 40 pt. Norveg 4,00 600 
ap 2 Coroane 15,00 800 
» 1 Coroană, 75 800 
m 50 Ore 5,00 600 
e 25 » 2,42 600 
» 10 1,45 400 
Jugoslavia 5 Dinar 25,00 900 
SS 1 Dinar = 100 Par. 5,00 835 
Britania şi Irlanda Crown = 5 Shil. St.  28,27590 925 
» Half Crown 14,13795 925 
» Florin = 2 Shill. 11,31036 925 
X Shill. = 12 Pence 5,65518 925 
3 Sixpence Sterl. 2,82759 925 
ap 'Thrsepence 4 8. 1,41379 925 
S Dolarul Britan 26,95636 900 
» Manndy Mo. 4, 2, 1 în proportie. 
Olanda Dolarul R. =2%4 G. 25,00 ` 945 
n Gulden = 100 Ce. 10,00 945 
» Halve Gulden 5,00 945 
» 25 Centi 3,575 640 
e 1 n 14 640 
e 5o, 0,685 640 


Argintul fin 
în er. 


18,00 
9,00 
45 
1,8 
1,35 
0,9 
0,45 

886%. După 


22,5 
8,35 
4,175 
2,0875 
6,1611 


25,2816 
5,0563 
6,3751 
24 

12,00 
6,00 
3,00 
1,452 
0,58 


22,5 
4,175 


26,15519 
13,07760 
10,46208 

5,23104 
2,61,552 

1,30766 
24,26064 


„23,625 
945 
4,125 
2,288 
0,896 
0,4384 
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Numele ţării 
Finlanda 


D 


D 


„» (1853—1868) 


Portugalia 


nm 


D 


200 


monedei de argint 


Denumirea 


2 Mărci 
1 Marcă 
50 Pennia, 
25 


D 
5 Franci 
EN 


1 Franc = 100 Cent. 
50 Centimes 


5 Franci 

2 » 

1 Franc = 100 Cent. 
50 Centime 

20 a 


5 Pesetas 

2 » 

1 ss 10 Cent 
EI » 


Duro 


Milreisul 

5 'Tostoes 

2 » 

1 pp = 100 Reis 
Meio 'Tostoo 


5 Lire 
2 » 
1 5 
50 Centime 


1 Leva = 100 Roti 


Pentadraehma 

2 Drachma 

1 3» = 100 Lepta 
A» 

20 Lepta 

Taler de 5 Dr. 


Greutatea 
monedei în gr. 


10,3657 
5,1829 
2,5494 
1,2747 


25,00 

10,00 
5,00 
25 


25,00 

10,00 
5,00 
2,5 
1,00 


25,00 

10.00 
5,00 
2,5 

25,9601 


25,00 

12,5 
5,00 
25 
1,25 


25,00 

10,00 
5,00 
25 


5,00 
10,00 
25,00 

25 


25,00 

10,00 
5,00 
25 
1,00 

22,3849 


Fineţea 
în Soo 


RAN 

868,1/18 
700 
700 


900 
835 
835 
835 


Ārgintul fin 
în gr. 


8,99806 
4,49903 
1,9120 
0,9560 


22,5 
8,35 
4,157 
2,0875 


22,5 
8,35 
4,157 
2,0875 
0,835 


22,5 
88,35 

4,175 

2,0875 
23,3641 


22,9167 
11,4583 
45833 
2,2917 
1,1458 


22,5 
8,35 
4,175 
2,0875 


4,175 

8,35 
22,5 

2,0875 


22,5 
8,35 
4,175 
2,0875 
0,835 

20,1465 


Numele țării 
Turcia 


» 


» 


D 


Sg (1830) 


Insula Creta 


Se (1885) 


Tunis 


» (1881) 
n» (1891) 


» 


'Pransval 


» 


Angora 


» 


ami EEN 
20 Piastri 24,0549 829,86 
10 o, 12,02747 829,86 
5» 6,0137 829,85 
2 y 2,4055 829,86 
1 Gersch 1,2027 829,86 
20 Para 0,6013 829,86 
Metalik: B. 16,2 276 
5 Drachme 25,00 900 
B y 1,00 835 
e 5,00 835 
H y 25 835 
20 Lepta 1,00 835 
20 Piastri 28,00 833,1/4 
10 , 14,00 8334 
(KE 7,00 833,4 
SE 2,8 833,4, 
1 Gersch = 100C. 1,4 DEE 
10 Guruseh 12,5 900 
2 Franci 10,00 900 
1 Frane = 100 Cent 5,00 900 
50 Centime 25 900 
Burial Sel Piast. 3,13 900 
5 Franci 25,00 900 
E j 10,00 835 
Eo 5,00 835 
50 Centime 2,5 835 
1 Piastru = 10 Dir. 25,00 900 
1⁄4 Rial = 5 Dir. 12,5 835 
24% Dirhem 6,25 835 
i > CHE 2,50 835 
25 Musuna 1,25 835 
1 Mitkal = 10 Ok. 29,116 900 
Okia 8chr. 2,911 835 
5, 21, 3, x proporțional 
1 Schil. = 12 Peni 5,65518 925 
5, 2%, 4, ⁄ proporțional. 
10 Makutas 14,633 896 
12, 8, 6, 4,2 proporţional 


Argintul fin 
în ar. 


19,86225 
9,9811 
4,9906 
1,9962 
0,9441 
0,4991 
4,4692 


22,5 
8,35 
4,175 
2,0875 
0,835 


23,3333 

11,6667 
5,8833 
2,3333 
1,6667 

11,25 


9,00 
45 
2,25 
2,817 


22,5 
8,35 
4175 
2,0875 


22,5 

10,875 
5,4375 
2,175 
1,0875 

26,204 
2,431 


5,23104 


183,111 
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Numele ţării 
Zanzibar 
Africa de Est 

(Germană) 


» 


Erythrea 


Insula Sf. Mauritius 


» 


Abisinia 


» 


Cypru 


mm 


Persia 
» 


» 


India Britanică 


Ins. Ceylon 


D 
India Franceză 


Siam 
D 


» 


India Olandeză 


D 


S. S. L. Honkong 


» 
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monedei de argint 


Denumirea 


1 Dolar = 23% Rup. 


1 Rupie 11,66381 916,666 
2,4, proporțional 

1 Talaro 28,125 800 
Yo » 10,00 835 
Yo > 5,00 835 
tho p 25 835 
20 Cents der Ru. 2,333 800 
w, 1,666 800 
1 Talari 28,075 835 
H, Y tlo Hho proporțional 
18 Piast. = 10 Pf. St. 11,310 925 
9, 434, 3 P. proporțional 

5 Kran 23,015 900 
2, 9,206 900 
1 „ = 20 Schahi 4,603 900 


1 Rupes = 16 Annas 
ils y» 
A n 


tha n 
1 Dolar britanic 


50 Cent. de R. 
25, 10 Cent. de R. 


1 Roupie = 8 Fa. 


1 Tikal (Bat) 
Salung S. = %4 T. 
Fuang (Fyan '/s) 


1 Zlot (Roepije 
50 Duiten 
D 


Dolarul Brit 
Aë Dolar 


Greutatea Fineţea 
monedei în gr. în fia 


27,215 900 


1166381 916,666 
5,8319 916,666 
2,9160 916,666 
1,4580 916,666 


26,9564 900 
6,6828 800 
proporţional 


1141038 958,1/, 


15,1338 900 
3,7834 900 
1,8917 900 

10,00 945 
5,00 945 
3,18 720 
1,25 720 
0,61 720 

26,95636 900 

13,5765 800 


Argintul fin 


în gr. 


24,4935 


10,69183 


22,5 
8,35 
4175 
2,0875 


1,866 
9,933 


23,4426 


10,462 


20,7135 
8,2854 
4,1427 


1V,69183 
5,3459 
2,6730 
1,3365 

2426076 


5,3459 


10,93459 


13,6204% 
3,4051 
17026 


945 
4,725 

2,2896 
0,9000 
0,4392 


24,26073 
10,86134 


Numele țării 


Indo-China Frane. 


(1890) 
Japonia 


» 


» 


» (1878—1897) 


Insulele Philippine 
(1903) 


Noua Zelanda 


DI 


Kanada Brit. 


E (1878) 


» (1792—1886) 
» (1873—1878) 


Costarica 


Jamaika 


Denumirea 


monedei de argint 
1 Piastru de C, 
50 Centime 
20 


» 


1/3 » 

ib n 

tho, tz F. 

1 Piastru V. K. 


50 Sen 
20 
W » 

1 Yen = 400 Sen 


1 Peso 34 (A. D.) 
50 Centime 

20 j 

10 y 

50 „ (Medio-D.) 
50 Cent de Dolari 
20, 10, 5 0. 

50 Cent d. D. 
25 


» 


10 „ 4,9315 P. 
5 Hi 


1 Dolar = 100 C. 


% x 
n » 
20 Cent 
10 » 
Dolarul 
Trade Dol. 


1 Medio Col. = 50 C. 
10 gi 5 Cent 


1 Courde = 10 C. 
50 Centime 
20 gi 10 Centime 


3 Halfpence Pr. 


Greutatea Fineţea 
monedei în er, în foo 
27,00 900 
13,5 900 
54 835 
2,7 835 
13,450 866 
5,380 820 

în proporție 
26,900 900 
13,4781 Son 
5,39125 800 
2,69563 800 
26,9563 900 
26,9564 900 

13,4782 900 
5,3848 900 
2,6924 900 
12,9801 900 
11,782 900 
în proporție 
11,6638 925 
5,8319 925 
2,3328 925 
1,1664 925 
26,72957 900 
12,5 900 
6,25 900 
5,00 900 
2,5 900 

26,9563 892,37 

27,21556 900 
125 835 

în ‘proporție 
25,00 900 
12,5 835 


în proporție 


0,7069 925 


Argintul fin 


în or. 
24,3 
12,15 

4,509 

2,2545 


11,648 
4,412 


24,210 

10,7826 
4,3130 
2,1565 

24,2607 


24,26076 

12,13036 
4,84632 
2,42316 

11,682 


10,8983 
10,7890 
5,3945 


2,1578 
1,0789 


24,05661 


24,0564 
24,494 


10,4375 


22,5 
10,4375 


0,6439 
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Numele țării 
Guatemala 


» 


Nicaragua 


» 


Santo Domingo 


» 


Guiana Engleză 
» 


Columbia 


» (1825—1845) 
D 
Venezuela 


» 


mm 


Ecuador 


» 


Chile 
ap (1902) 
E (1851—1894) 
P (1817) 


Peru 


Uruguay d 
(1862 —1876) 


Brazilia 
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Denumirea Greutatea Fineţea 
monedei de argint monedei în gr. în Sjon 
Peso abar H. 25,00 900 
4 Reales = 50 C. 125 900 
Real = 1j P. 3,125 835 
Real nou 3,125 500 
Peso D. Dollar 27,0704 DEE 
M. Peso (Toston) 13,5352 90274 
Peseta = 25 ©. 6,7676 902,4 
20 Centavos 5,00 800 
10 şi 5 Cent în proporție 
1 Peso n. 25,00 900 
Dominicano 5,00 835 
50 Centime 2,5 835 
1 Groat = 4 Pen. 1,88506 925 
Threepence 1,41379 925 
Twopence 0,94253 925 
3 Halfpenco 0,7069 925 
Bit. d. Gud. C. 1,6605 895 
1 Peso de p. ©. 25,00 900 
50 Cent = 50 D. 12,5 835 
Poso m. 27,064 666,2/ 
Sie, NM în proporţie 
5 Bolivares 25,00 900 
1 „= 1000ent 5,00 835 
3 e, A în proporție 
8. Peso naţional 25,00 900 
Decimo Real 2,5 900 
1 Peso = 100 C. 20,00 835 
50 Centavos 10,00 700 
Peso Dolar 25,00 900 
Peso d. = 8 R. 27,0643 902,1, 
1 Sol = 100 Cen. 25,00 900 
Dineor = 10 Cen. 2,5 900 
5, 2% în proporţie 
1 Peso = 100 C. 25,00 900 
1 Peso 25,48 DEA 
1 Milreis = 10008. 12,75 9162], 


Argintul fin 


în cr. 
22,5 
11,25 

2,60937 

1,5625 


24,4386 
12,2139 
6,1096 


4,00 


22,5 
4,175 
2,0875 


1,7437 
1,30776 
0,7818 
0,6539 
1,4862 


22,5 
10,4375 
18,043 


22,5 
4,175 


22,5 
2,25 
16,7 
7,00 
22,5 
24,433 


22,5 
2,25 


22,5 
23,3667 


11,6375 


Denumirea 


Numele ţării monedei de argint SE E E a 
Bolivia 1 Bolivano 25,00 900 225 
D M , 12,5 800 10,00 
x Tomin = 20 ©. 5,00 800 4,00 
ap Peso feble = 8 R. 19,969 902,7 o 18,0275 
Argentina 
(Paraguay) 1 Peso f, = 100 C. 25,00 900 22,5 
n 50, 20, 10 , 5 C. în proporție 
Guinea Nouă Germană 
(Australia) 1 Marca = 100 C. 5,5556 900 5,00 
» 5, 24 în proporţie 
Havai 1 Dolar = 100 C. 26,7296 900 24,0566 
» 1 Kalakana Dol, 27,2155 900 24,409 
» 4, %, tho Dol. în proporție 


204. SEPARAŢIA PLATINEI DE AUR, 


Piliturile aliajului de platină şi aur se amestecă cu pili- 
turile de zinc, în următoarea proporţie: 10 gr. de aliaj de aur 
şi platină (Giildich) precum şi 30 gr. pilituri de zinc. 

Acest amestec se topeşte în creuzei, la flacără de gaz 
sau în cuptor, după care se toarnă în lingotieră. După răcire 
se laminează şi se introduce într'un balon (lombic) sau în 
capsulă, în care se află acid sulfuric concentrat (GO: H2). Acidul 
sulfuric va disolva tot zincul, rămânând platina şi aurul sub 
forma unui burete. Buretele de platină şi aur se disolvă în 
apă regală. Când disolvarea este completă, peste apa regală 
se toarnă eter. Eterul, după ce am agitat soluţiunea, prinde în 
el toată platina. Eterul fiind mai uşor decât acidul sulturic 
se ridică la suprafaţă, împreună cu platina din soluţie. In 
urmă, scurgem eterul cu platină în alt vas şi repetăm operaţia 
până când eterul nu mai găsește în soluţiune niciun rest de 
platină. Aceasta se vede din faptul că eterul rămâne limpede. 
In eterul strâns laoparte aruncăm puţin praf de salpetru 
care provoacă aşezarea platinei pe fundul vasului. Aurul 
rămas în soluţiunea din vasul I se precipită în viteză, dacă 
picurăm câteva picături de acid formic, aşezându-se imediat 
pe îundul vasului. Restul operaţiunilor de spălare a aurului 
şi a platinei se face ca şi în celelalte cazuri descrise. 


1 Meyers Konversations Lexikon, Vol. 19, Miintzen. 


GRAVURA. 


205. UN SCURT ISTORIC AL GRAVUREI. 


Arta gravurei nu aparţine timpurilor noasire, ea a apă- 
rut deodată cu primele raze ale culturii. Resturi de gravură 
avem începând din epoca de piatră ; ele sunt rămase pe lespe- 
zile peşterilor. Mai târziu, când târgurile au început să se 
desvolte şi s'a simţit lipsa obiectelor de schimb, atunci a venit 
deja o gravură bine stabilită, pe bani (Fig. 120). In același 
timp cu evoluţia istoriei, gă- 
sim resturi de embleme, pe- 
ceți şi sigilii, care au apart. 
nut diferiților domnitori. Ace- 
stea ne dau dovada eclatantă 
a permanentizării şi perfec- 
ționării gravurei cât şi a fe- 
lului de gravură şi gravare. 

Scrisorile de nobleţe, 
: cu emblemele şi sigilele lor, 
pictura şi arhitectura vin să 
ne lămurească asupra timpu- 
lui căruia au aparţinut obiec- 
tele gravate, rămase. De- 
oarece artele plastice mer- 
geau în stiluri unitare, istoria 
artelor ne aminteşte că în 

Fig: 199, decursul timpurilor s'au suc- 
cedat mai multe epoci cu stiluriie lor: 

Epoca preistorică care ține până în jurul anului 4400 
înainte de Christos. 

Epoca egipteană care începe prin anii 4400 înainte de 
Christos şi ţine până la anul 300 înainte de Christos. 

Această epocă se împarte în şase stiluri consecutive: 

L Stilul tunisian 4400—300 înainte de Christos. 

IL. Stilul vechiu din Memphis 3000—2500 înainte de 
Christos. 

III. Stilul teban mediu 2500—1600 înainte de Christos. 

IV. Noul stil teban 1600—1000 înainte de Christos. 
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V. Stilul libian sau etiopian 1000—660 înainte de Christos. 

VI. Stilul clasic egiptean 660—300 înainte de Christos. 

In timp ce în Atrica se succedau stilurile de mai sus şi 
în Asia era o serie întreagă de stiluri, dintre care se remarcă : 

1. Stilul avarie. Acesta era la apogeu în jurul anului 
1000 înainte de Christos. 

2. Stilul persan vechiu, care se încadrează între anii 
550—331 înainte de Christos. 

3. Stilul nou persan, dela 400 înainte de Christos până 
la nașterea Mântuitorului. 

In Europa, artele au fost cunoscute de Greci. Astfel putem 
vorbi şi de stilul grec care îşi are începutul în jurul anului 
550 înainte de Christos şi ţine până la începutul erei creștine. 

Stilul roman este o continuare a stilului grec, El îşi are 
începutul cu cea o sută de ani înainte de venirea Mântuito- 
rului şi a ţinut până prin anul 500 după Christos. Stilul vechiu 
creştin sau, mai bine zis, bazilitan a durat cca şase secole, 
începând din sec. HI—IX-lea. In același timp cu acest stil, care 
era în deplină înflorire în Apus, în Răsăritul Europei s'a ivit 
stilul bizantin (pornit din şcolile Bizanțului). 

Stilul arab are loc între anii 600—1600. 

Stilul românesc! se naşte din năzuinţele nobililor şi a 
țăranilor români, cu uşoare influențe streine prin secolul al 
XI. (Fig. 101). Acest stil, cu mici intermitențe, se menţine 
încă şi azi. 

Stilul gotic își are originea în Germania. A apărut prin 
sec. XII şi a ţinut până prin anii 1550. 

Stilul renaisance se menţine în sec. XV și XVI. 

Stilul baroc ţine dela 1600—1740. 

Stilul rococo este stilul personal a lui Ludovic al XV-lea 
şi a fost în deplină înflorire în jurul anului 1740. 

In secolul al XVII-lea a mai fost un stil tranzitoriu, 
numit stilul clasic nou. 

Stilul empiric s'a născut în timpul domniei lui Napoleon 
Iul, ajungând la o deplină înflorire prin anii 1795. 

Stilul eclectic este produsul secolului al XIX-lea. Mai 
putem aminti stilul unguresc şi secessio, care sunt produsele 
ultimelor şase secole. 


1 Pallas Lexikon, Vol. 14, pag. 670. 
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In extremul orient istoria, artelor numără foarte puţine 
stiluri, deoarece în Japonia şi China stilul a persistat din 
cele mai vechi timpuri şi până azi, ceea ce arată respectul 
trecutului și conservatorismul acestor popoare vechi. 


206. TEHNICA ÎN GRAVURĂ. 


Tehnica gravurei se împarte în trei mari capitole: cap. I. 
constă din gravura pietrelor şi a oaselor; cap. Il. e acela al 
gravurei obiectelor din aur și argint, iar cap. III. cuprinde 
gravura stanţelor de oţel şi alamă. 

Din aceste trei capitole noi ne vom ocupa, în special, 
numai cu tehnica de gravuri în aur şi 
argint. Atelierul unui gravor totdeauna tre- 
bue să aibă o masă specială de lucru 
(Fig. 129), comodă, pe care stă o bilă min- 
ghină de fier (în care se prinde obiectul). Cu 
ajutorul acesteia putem uşura schimbarea 
poziţiei obiectului, după necesitate. Mai în- 
trebuinţăm şi o piatră Misisipi pentru ascu- 
ţirea cuţitelor, o hârtie cu emeric (pentru 
poleit), cât şi cuţitele enumerate mai jos. 
Fie 130. Pentru obiectele mai mici care nu 


Inelul sigil de aur al 


Regelui Amenembatal POt îi prinse direct în bila-minghină ele 
IE, din Egipt, carea se fixează pe o bucată de lemn, cu aju- 
domnit înainte de Chr. R 3 á 

cu cca 3200 de ani. Ine- torul unui chit special. 


lul se află în Muzeul Pentru a înțelege mai bine tehnica 


Luvru din Paris.! 


de lucru cât şi pentru prescurtarea mate- 
rialului, vom da felul de lucrare direct. Arta gravorului constă 
din. exercițiul pe care acesta îl face în timpul uceniciei şi prin 
felul didactic în care a conceput, pentru prima oară, gravura. 

Oricare lucrător începător (ucenic) va exercita, în primul 
rând, desemnul literelor care este baza fundamentală a întregei 
meserii. Exerciţiul de desemn trebue să fie îndelungat, deoarece 
numai astfel se poate câștiga siguranţa caligratică şi gustul 
formelor periecte. 

Prin executarea continuă, ucenicul îşi câştigă siguranţa 
presiunei pe care trebue so deă cuţitului-facetă, pentru a 
primi linii mai subţiri sau mai groase. 


1 Tolnai Vilâgtărtenelme, Okor története, Budapesta. 
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După ce ucenicul şi-a câştigat siguranța în desemnul şi 
gravatul literelor izolate, el trece la compunerea literelor în 
cuvinte. Această compunere nu e altceva decât trecerea ne- 
observată dela o literă la alta, printr'o linie subţire de legă- 
tură. Totdeauna se va îngriji ca liniile de aceeaşi grosime să 
fie paralele între ele, deoarece acestea dau armonia artistică 
în scrisul gravat. Când ucenicul se va perfecționa în deajuns 
în litere izolate şi în gravarea cuvintelor, atunci poate să 
înceapă compunerea literelor în monograme cât și la steme. 
In executarea, unui monogram, în gravură, totdeauna se va 


Fig, 131. 


ținea cont ca literele componente să fie adecvate locului 
unde trebue puse, cât şi stilului unitar. 

In strânsă legătură cu gravarea literelor e decorul ce orna- 
mentează obiectele pe care se pravează. Dacă la gravarea lite- 
relor se întrebuințează cuţitele-facetă, ascuţite, la gravura deco- 
rativă se întrebuințează o serie întreagă (Fig. 181) de alte cuțite- 
facetă în diferite feluri şi mărimi ca: cuţit lat (Flach-Stichel), 
cuţit circular (Boll-Stichel), cuţit hasurator (Faden-Stichel) etc. 

Decorul depinde totdeauna de gustul clientului. In al 
doilea rând decorul poate să fie din imitaţia naturii (flori), 
sau fantezia proprie a gravorului sau a clientului. Gravura 
însă suferă mult din cauza modei care se schimbă cu timpul. 
Aceasta schimbare a modei a dat naștere, — și în gravură ca 
şi în alte arte, — la diferite stiluri. 

Obiectele gravate se recunosc cărui timp au aparţinut, 
după felul gravurei. ` 


Ioan Raţia-Rata: Tehnica şi Arta ceasornicarilor. — 14. 209 
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207, Chit pentru gravură. 


Chitul pentru gravură se pregătește după următoarea 
recetă: 
250 grame calofoniu, 


T E 
Coroană de barwn 


g $ 
foroană episcopală ortodorà 


Fie. 14, 


125 grame ghips de alabastru, 
125 grame praf de cretă sură de munte. 
Amestecul se face în modul următor: calotoniul se 


212 


topește la foc şi succesiv se introduce în el praful de ghips 
până când punem cantitatea prescrisă. In urmă, adăugăm 
praful de cretă care se amestecă bine. 

In cazul întrebuințării va îi încălzit din nou, la un foc mic, 
până se topește. Fixarea obiecteler se face numai la cald, 
fiind şi ele încălzite. 


208. Gravura pe sticlă, 


Gravura pe sticlă se face prin două procedee primul 
procedeu e acela al roaderii sticlei prin tocile speciale. Al 
doilea sistem de gravare se face prin acid fluorhidric. In acest 
caz sticla se acopere cu o pătură subţire de ceară şi în ea 
se face desemnul de gravură, dorit, care, în urmă, este supus 
acţiunii acidului de mai sus. 


209. Gravorii de negative (stante). 


Gravorii de negative se deosebesc de cei decorativi prin 
aceea că ei scot pozitive şi negative din bucăţi masive de oţel 
şi alamă. 

Lucrarea o săvârşesc prin ponsoane speciale, pregătite 
de ei. Oţelul sau alama nu este 
fixat în răşină, ci în minghină (Fig. 
135) pentru ca să reziste bătăilor 
de ciocan cât şi torsiunei materia- 
lului. Lucrarea preventivă a mate- 
rialului brut, — destinat stanţelor, 
— gravorul şi-o pregăteşte singur 
prin strung, pile şi maşini de ghi- 
luit ete., etc. 

Arta gravurii de stanțe este 
cunoscută din cele mai vechi timpuri (cam deodată cu apa- 
riţia monedei). 


210. CE ESTE CIZELATURA? 


Fig. 135. 


Cizelatura este arta decorativă prin care se dau supra- 
fețelor obiectelor, terminate de giuvaergiu, forme diferite care 
le împodobesc. In strânsă legătură cu arta cilezaturii sunt şi 
lucrările de relief, care nu sunt altceva decât presarea prin 
diferite ponsoane a plăcilor plate în aumite părţi, scoțându-i 


218 


astfel pe partea opusă diferite forme artistice. Partea pe care 
se scot formele, în urmă, joacă rolul pozitivului expus care 
se rectifică cu alte persoane. In cazul când reliefarea se face 
la tablouri se numește baso-reliei ` când reliefarea se face la 
alte obiecte ca: potire, cupe, tăvi, zaharniţe etc. se numeşte 
simplu relief. 


20. Uneltele necesare cizelaturei, 


Pentru a putea cizela, — în afară de arta pe care o po- 
sedăm, — avem nevoie de următoarele unelte: 

1. O căldăruşe emisferică pentru rășină. Fig. 136 (A). 

2. Un stativ triunghiular sau rotund. Fig. 136 (B). 

3. O serie de ponsoane de oţel (Punzen). Fig. 136 (C). 

4. O masă de lucru şi un ciocan special. Fig. 136 (D). 

5. Răşină specială. 


212. Răşina specială pentru cizelatură, 


Se pune într'un vas mai mare: 
1000 gr. răşină de pantotar, 
1500 gr. ghips alabastru, 

250 gr. sacâz (calotoniu), 
200 gr. terebentină ordinară, 
` 50 gr. său topit. 


Fig. 136. 


Răşina se topeşte în vas. In urmă, presărăm încetişor 
praful de ghips în răşină, adăugându-i: sacâzul, săul şi tere- 
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bentina, In tot timpul pregătirii se va mesteca cu o bucată 
de lemn curat, lăsându-se pe foc până ce masa se omage- 
nizează. Dacă răşina este prea moale, mai adăugăm puţin 
praf de ghips. In cazul când e prea vârtoasă se mai adaugă 
puţină răşină de pantotar şi său. 

La obiectele propuse pentru reliefare vom întrebuința 
o răşină moale, pe când la cele lucrate sau turnate, vom 
întrebuința numai răşină vârtoasă. 

Când cizelăm inele totdeauna umplem partea interioară 
a inelului cu rășină vârtoasă şi apoi introducem inelul în 
rășina puţin încălzită, din căldăruşa emisterică. Lucrarea 
începe numai după ce s'a răcit complet rășina, 

Ponsoanele sunt executate de însuşi lucrătorul cizela- 
tor, dintr'un oţel fin (după necesitate). 


213. Decălirea oţelului, 


Când voim să contecţionăm ponsoane pentru marcat, 
ştanţe pentru presă, cât și alte unelte manuale pentru lucră- 
rile din atelier, le vom face din oțel de calitate superioară 
(cumpărat din magazin), pe care îl vom decăli după urmă- 
torul procedeu, pentru a-l muia. 

Luăm drugul de oţel şi-l introducem într'un toc de cocs 
sau cărbune de lemn, îmbrăcându-l bine în jar, până ce se 
înroşeşte. Oţelul fiind înroşit, astupăm atât hornul cât şi ușa 
cuptorului, pentru a se stinge focul, încetul cu încetul, până 
ce oţelul se răceşte complet. Acest oţel după ce sa răcit 
este decăiit, fiind cu mult mai moale. El se poate cizela, grava 
şi fasona cu uşurinţă, după necesitate. 


214, Călirea oţelului, 


Oţelul decălit şi fasonat în uneltele necesare, — fiind 
prea moale, — nu poate îi întrebuințat decât dacă îl călim 
din nou. Călirea oţelului se face astiel: 

Uneltele confecționate se introduc în foc de cocs sau 
cărbune de lemn, acoperindu-se peste tot cu jar. Din timp 
în timp, oţelul introdus în foc se întoarce în jar, pentru a se 
încălzi uniform. Încălzirea ţine atâta timp până ce oţelul 
devine peste tot roşu (în culoarea vişinei). Când se scoate 
afară din foc, se aruncă repede într'un vas cu apă, aşezat 
de-mai înainte lângă cuptor. 
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In urmă, se curăţă cu emeric până ce-şi recapătă lustrul 
argintiu. Obiectul fiind prea fragil, se recomandă, — pentru a 
nu se rupe la lovituri, — ca deasupra unei plăci de tinichea 
să fie încălzit din nou, până ce obiectul capătă o culoare 
gălbui-violetă, primindu-şi astfel elasticitatea la loviri. 


215. EMAILUL.’ 


Emailul a fost descoperit cu cca 4400 de ani înainte de 
Christos, de Egipteni?. Cea mai veche piesă emailată se află 


Fie. 137. 
Pectoraleia Asi Faruon lose din metal emailat dinainte de Christos cu 
2466 de ani (care este păstrată în Muzeul Luvru). 


în Muzeul Luvru din Paris, provenind dela faraonul Uzortazen 
al Egiptului (Fig. 137). Emailul, prin calităţile sale excepţio- 
nale, a fost întrebuințat în toate timpurile, rămânându-ne 
până astăzi. 

Emailul se compune dintr'o masă sticloasă, colorată cu 


1 Mihâlyk József: A zománc, Budapest, 1901. 
2 Inventatorul emailului în Europa a fost de EES (1009—1036) şi 
de Teophilus (Mihâlyk: A zománc, pag. 21—23). 
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diferiţi oxizi metalici. Această masă sticloasă, sdrobită fin şi 
prefăcută într'un aluat, se întinde pe suprafaţa care urmează 
a fi emailată, lăsându-se apoi ca să se usuce. După uscare 
se arde la roşu, primind astfel, din nou, forma lucioasă. 
După felul lucrării, emailurile se împart în două cate- 
gorii mai mari: 1. emailul giuvaergiilor şi 2. emailul pictorilor. 
Emailul întrebuințat de giuvaergii se pune pe obiecte 
între parcane sau în şanţuri gravate. Tot în această categorie 
mai cunoaştem emailajul, filigramul pe sârmă şi emailajul ajour. 
Emailajul la rece se întrebuințează, de regulă, la repa- 
rarea obiectelor antice, emailate. Emailul rece se prepară în 
lapte dulce, în care am fiert cleiu. Introducem oxidul metalic 
potrivit culorii, cât şi praf fin de sticlă, ciment și uleiu. 


216. Emailul negru,! 


28 gr. argint fin. 

56 gr. cupru (aramă roşie pură). 

Aceste două metale le topim într'un creuzet şi după ce 
se amestecă bine aruncăm în ele 84 gr. plumb rafinat, mişcând 
creuzetul în foc până ce se 
topește şi se amestecă com- 
plet şi plumbul. Amestecul 
de metale topite îl turnăm 
într'un vas de lut, în care am 
pus o cantitate mai mare de 
sulf (pe care-l astupăm bine 
cu năglag). Vasul se scutură 
în mână până ce amestecul 
se răceşte, obținând astfel 
boabele fine de email negru. 
Ele se sdrobesc şi se topesc 
încă odată, obţinând astfel 
cel mai fin email negru. 

Emailul, pentru a putea 
îi întrebuințat, — indiferent 
de calea pe care a fost pre- 
gătit, — este sdrobit sau mă- 


1 Vezi revista „Orologiul“, anul 1936. 
2 Wilhelm Woeckel, Leipzig C 1, anul 1934. 
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cinat îin şi amestecat cu apă, pentru a se primi o pastă uşor de 
întins. Cu această pastă se obâuc obiectele după felul lor şi, în 
urmă, se ard în cuptoare speciale cu mute, până când eva- 
porează toată apa. Emailul, prin topire, umple toate golurile, 
primind din nou o față lucie. Pentru a primi un luciu mai 
frumos se lustruește cu o pastă specială numită „Tripli“, cu 
ajutorul unei piei de căprioară. Ardealul, în decursul timpu- 
rilor, a avut un fel specitic de decor în email. Acesta provenia 
din suprapunerea diferitelor emailuri cât şi din separaţia 
culorilor de email, prin lame subţiri de metale lipite în dungă 
sau sârme răsucite. 


217, Compunerea smalţurilor după culori. 


Materia de bază în email este praful de sticlă cristalină, 
care, — în decursul topirii, — este tratat cu oxid de plumb 
sau borax. Emailul, în general, poate îi transparent sau opac. 
Când dorim să obţinem un email opac atunci în materia de 
bază punem un corp care nu se topește, spre ex. cenușe de 
oase. Emailurile, fiind întrebuințate în diferite culori, se colo- 
rează cu diferiți oxizi metalici (după caz). 

Mai jos vom da un tablou al emailurilor colorate (mai 
întrebuințate) : 


218. Tablou despre emailurile colorate, 


Materia Culoarea Oxizi metalici colorați 
Frat de suola roşu oxid de fier; clorură de aur etc. 
H albastru oxid de cobalt 
Ib oxid de antimoniu ; oxid de argint 
S SCH oxiacid de antimoniu şi plumb 
H violet oxid de mangan 
H verde de zmaragd | oxid de nichel 
H verde închis oxiacid de antimoniu şi cobalt (amestecate) 
H brun oxid de fier 
` oxid de cobalt şi acid cupric în cantitate 
ý negru mai mare 
rtocali oxizi metalici, care dau culoarea galbenă 
S ES şi roşiatică (amestecați) 
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Mai sus am expus sistemul general de pregătire a 
emailului. Unii inventatori au avut sistemele lor aparte, astfel 
am arătat şi receta pregătirii emailului negru, după metoda 
lui Cellini și Caradossi. 


25. PIETRE NATURALE, PREŢIOASE. 


In strânsă legătură cu cunoașterea meseriei de cea- 
sornicar stă şi cunoaşterea pietrelor scumpe, care, în multe 
cazuri, sunt decorurile cele mai frumoase ale cutiei şi 
capacelor ceasornicelor şi bijuteriilor de azi. Pietrele natu- 
rale şi prețioase nu sunt un produs al civilizaţiei, căci ele 
au fost cunoscute cu multe mii de ani înainte de Christos. 
Vechii -Asirieni şi Egipteni întrebuințau aceste pietre drept 
amulete şi aducătoare de noroc celor ce le purtau. Inaiutarea 
tehnicei, în timpurile antice, a început să dea diterite forme 
acestor pietre, prin despicări şi prin cizelături. Ceva mai 
târziu, — ca să poată îi păstrate în loc vizibil, fără a fi ex- 
puse pierderei, — ele au fost montate în metale preţioase ca: 
aur, argint şi platină. Exemplarele de bijuterii cu astfel de 
pietre, rămase: din timpurile antice, sunt adevărate comori 
de artă, atât prin fasonul lor cât și prin telul montajului. 
Lucrarea acestor pietre, cizelarea şi montarea lor, cât şi 
punerea lor în comerţ, azi a revenit meseriei de ceasornicar, 
giuvaergiu şi bijutier. 

Intregul grup al acestor pietre, — luate din punct de 
vedere al tăriei şi al rezistenţei, — în decursul timpurilor, se 
împarte în 10 grupe. 

Pentru a da o explicare cât mai clară, în legătură cu 
aceste pietre naturale şi preţioase, le vom trata pe grupe. 


220. Grupa 10-a: Diamantul, 


Această grupă o formează diamantul, indiferent de cu- 
loarea care o are. Duritatea acestei grupe e de 10. Locurile 
de origine ale diamantului sunt: Africa, Brazilia, Siberia, Bor- 
neo şi India. Pietrele: cuprinse în această grupă au o greutate 
specifică, între 3,50—3,57. Diamantul arde la 2000 C. 

Din punctul de vedere al compoziţiei chimice, diamantul 
e un carbon simplu, cristalin. El se găseşte în natură, prin 
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regiunile carbonitere, în bucăţi diforme care sunt colorate 
diferit. Culorile cunoscute la diamante, în ordinea valorii lor, 
sunt următoarele: alb-albastră, portocalie, galbenă, verde, 
brună şi neagră. 

Valoarea reală a diamantelor se poate constata numai 
după ce sunt frumos lucrate şi cizelate. 

Cizelarea şi şletuirea acestei grupe de pietre se face cu 
praful mărunt, căzut din ele însăși sau cu praful provenit 
din diamantul negru (care are o valoare mai mică). După 
felul cum este cizelată şi șletuită o astfel de piatră, va primi 
diferite numiri ea: rozetă, briliant şi anturaj etc. etc. Arta 
cizelării acestor pie- 
tre aparţine, în spe- 
cial, Belgienilor şi 
oraşelor: Amster- 
dam, Antverpen, Lon- 
dra,Paris, Hanao,ete. 

Comerțul engros 
al diamantelor seface 
prin licitații de bursă 
şi mână liberă, iar 
prețul îl formează o- 
terta și cererea. 

Valoarea acestor 
pietre depinde de ca- 
litatea şi greutatea 
lor. Ele se cântăresc 
la cântar special (Fig. 
109), cu caratul, care 
este egal în greutate 
cu 0,2 gr. (20 cgr.). Cei vechi măsurau pietrele cu latul, care 
este egal cu 75 de carate, adică 15 grame. O altă unitate de 
măsură e semerul, care e egal cu 31,25 carate, adică cu 6,25 
grame. 

Daia aproximativă a începerii cizelării şi șletuirii dia- 
mantelor e anul 1465, deoarece atunci aflăm prima piatră 
şletuită, de acest soiu. In 1476, Louis de Brequen a elaborat 
cele dintâi reguli pentru tăierea diamantelor. 


ÎI 


| 
E, 


Fig. 139, 


Istoria omenirii, până în prezent, printre marile diamante 


numără următoarele: 


320 


1. Cullinan I. (găsit în anul 1905 în Transvaal) de 516 1/2 carate 
2, Matam . «a 367 — 
3. Nizam - o e M- , 
4. Cullinan H. ... <- „ 309/8 , 
5. Marele Mogul ... "an 979— 
6. Olof onon e Lo n 
7. Regentul (Pitt) u a 1363y 
8. Florentinul ... a» 1331% , 
9. Steaua sudului -a 5Y , 
10. Stewart ... ... e n 120— n 
Tio Kate: 22 ausainie E ataa » 106tl n 
12. Pire a a ©. BM n 
13. Sancy ETE EAN. 53: | 
14. Diamantul albastru a lui Hope... k 4434 
15. Diamantul verde ... „n ace oss ous me d 


Diamantul (briliantele), de preferinţă, se montează în pla- 
tină, aur alb şi galben sau argint fin, pe când celelalte pietre 
colorate se montează în aur galben. 


22). Grupa 9-a: Corindonul. 


Grupa noua este ocupată de corindon și pietrele colorate 
ca: rubin, safir și padparadschah. Pietrele din această grupă 
seatlă, în special, în: Ceylon, Siam, Birma și Australia etc. Corin- 
donul are o culoare: sticloasă-transparentă; rubinul: roşu 
nuanţat; safirul: albastru nuanţaţ și padparadschahul: por- 
tocaliu. Greutatea specifică a grupei variază între 3,99—4,08. 


222. Grupa 8-a: Berillul, 


In această grupă intră, ca piâtră de bază, smaragdul 
care are o culoare verde, ce variază în nuanţe. El se exploa- 
tează din: Munţii Urali, Africa, Brazilia, Columbia şi America 
de Nord. Această piatră este fragilă şi are greutatea specitică 
între 2,62—2,78; duritatea e ceva mai mică de 8, adică 71/2. 
Cizelătura şi şletuirea ei se face în patru colţuri, cu muchile 
tăiate. Valoarea, acestei pietrii este egală cu a diamantelor și 
briliantelor. z 

Pietrele înşirate mai sus se vând cu caratul. Montajul 
smaragdului se face numai în aur (dela 18 carate în sus). 
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223, Cum se recunosc perlele veritabile? 


Orice perlă care nu este veritabilă, — introdusă fiind 
înteun pahar cu apă fierbinte, — este atacată şi-şi schimbă 
aspectul (fața). 

Perlele de cultură şi cele japoneze se recunosc intro- 
ducându-le într'un pahar cu apă rece, cristalină, unde le 
putem vedea sâmburele sirein. 

Perlele veritabile sunt totdeauna rele conducătoare de 
căldură şi la atingere dau sensăţia de rece, iar la pipăit dau 
o sensaţie similară catifelei. 


224. “Tabloul de caratare al pietrelor preţioase, 


puncte | ct. grame | carate puncte | ct. grame | carate 
1 0.2 1/100 50 10,0 1/2 

2 0,4 1/60 100 20,0 1 | 
3 0,6 KO? 200 40,0 2 
5 10 1/20 500 100,0 5 
10 2,0 1/10 1.000 200,0 10 
25 50 ta 10.000 2000,0 1000 


225, Chilimbarul, 


Chilimbarul este o răşină pietriticată care se află, în 
special, pe țărmurile mărilor orientale. In România avem un 
chilimbar foarte căutat (în dealurile Buzăului). El se între- 
buinţează încă diu cele mai vechi timpuri, la obiectele deco- 
rative. Densitatea chilimbarului este aproape identică cu a 
apei. Se topeşte la 2870, când se și aprinde, răspândind un 
fum plăcut. 

Din chilimbar se fac țigarete şi diferite ornamente la 
bijuterii, de multe ori păstrându-se în el urmele diferitelor 
insecte din timpurile trecute. 

Chilimbarul se imită prin diferite rășini măcinate şi 
amestecate cu praf de sticlă, care, în urmă, sunt presate. 
222 


Chilimbarul veritabil, — cât şi imitaţiile, — este toarte fragil, 
spărgându-se la lovituri. 

Chilimbarul de Buzău, în cazul spargerii, se poate lipi 
cu şerlac (disolvat în spirt denaturat). Din chilimbar se mai 
prepară şi lacurile speciale pentru violine. Violinele. Stradi- 
varius au fost obduse cu un astfel de loc. 


226. PERLELE VERITABILE 
(MĂRGĂRITARELE). 


. Perlele veritabile sunt un produs al scoicilor de apă 
dulce şi de mare. Ele se află în jurul insulei Ceylon cât şi 
„Îmi mările orientale, formând decorul tuturor bijuteriilor de 
preţ. Aceste perle sunt primele podoabe întrebuințate de con- 
ducătorii vechi ai popoarelor şi se folosesc chiar până în 
zilele noastre. Se citează cazuri când aceste perle au fost 
luate drept obiecte sfinte. Cea mai mare perlă (mărgăritar) 
se află în posesiunea, exregelui Alfons. al Spaniei. 

Originalitatea unei perle se cunoaşte după variaţia reflec- 
Dei luminei precum și după telul construcției ei, fiind din bitte 
(pături) egal de groase. 

Perlele sunt de diferite culori ca: alb-argintiu, gălbui şi 
negre. In comerţ ele să vând cu caratul sau grainul. Grainul 
este egal cu un sfert de carat (caratul este egal cu 4 graini). 
Perlele trebue ferite totdeauna de transpiraţie și de acizi, 
deoarece aceştia le distrug lustrul, ba chiar și culoarea. 

Cererea în comerţ fiind foarte mare, ele se imitează 
prin culturi. Aceste perle se numesc perle de cultură sau 
perle (mărgăritare) japoneze. i 

Perlele de cultură se fac din bobiţe de sidef, care, în 
urmă, se introduc în scoică. Ele le îmbracă în foiţe subțiri, 
lucioase, în decursul a 6—12 luni (cât timp sunt lăsate în 
apă). Cele japoneze sunt făcute din jumătăţi. Ele se vând 
cu bucata. ` 

Deoarece descrierea amănunțită a tuturor pietrelor ar 
cuprinde un spațiu. prea mare, vom da mai jos tabloul tuturor 
pietrelor întrebuințate la bijuterii: 
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DENUMIREA 


PIETRELOR 


227. TABLOUL PIETRELOR 


Originea pietrelor 


Duritatea 
pietrelor 


Diamantul. . . 
Corindonul . . 


Rubinul. ... 
Safrul . pe n 


Padparaşachuhul 


Chrisoberillul . 
Alexandritul. . 
Topasul .... 
Spinelul ..... 
Zirkoniul .. . 


Beryliul .. . 


Smaragdul. . . 
Aquamarinul , 


Heliodorul. . . 
Dichroitul . . . 


Turmalinul . . 


Diamantul de Maras 


mureş. ... 
Ametistul . . . 
Citrinul .... 


Ochiul de pisică 


Matostatul. . . 
Chrisoprasul . 
Agatul. ..., 


Carneolul ...... 
Granatul (Caprubin) 
Almandinul ..... 
Turkisul (Perusian) . 
Hematitul (Blutstein) 
Opaal; zs seepe 


Opalul de foc . 
Lazuli (Lapis) . 
Malachitul. . . 
Chilimbarul . . 


Coralul .... 
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Africa, India, Brazilia, etc. 
Ceylon, Siam, Birma 
Ceylon, Siam, Birma 
Ceylon, Birma, Australia 


Ceylon 


Ru 


i Ceylon 


Rusia Brazilia, Ceylon, Saxonia şi America 


Birma 


Ceylon, Australia şi India 


Columbia, Urali, Africa, Brazilia şi America 


de Nord 


Brazilia, India, Rusia, Australia şi Africa de 
lor 


America, Ceylon şi Madagascar 


America de Nord, Brazilia, 
car şi Africa, Elveţia, 


Rusia, Madagas= 
merica de Nord 


România 


India, Rusia, Africa, Australia, etc, 


Rusia 


România, Rusia 

România, Rusia 

America de Nord, Bohemia, etc. 

Bohemia şi Africa 

Europa, Australia, Persia şi America de Nord 
Australia, Scotia, Bohemia, Elba şi Thuringia 
Ungaria, Australia, etc. 

America de Nord şi Mexico 

Asia şi China 3 

Mexico, Australia, Urali, efc. 

România, Prusia, Silezia şi China 


In oceane şi mări 


10 


a o aa aa aa a nä a 


NATURALE ŞI PREŢIOASE. 
be EE sa 


Greutatea 
specifică 


Culoarea pietrelor 


Compozitia chimică 


3,69—3,78 


3,50—3,56 
3,59—3,60 
4,31—4,82 


2,60—2,66 
2,94—3,16 


2,64—2,66 


3,40—4,22 
2,02—2,89 
4,90—5,30 
2—2,10 
2,38—2,42 
3,50—4,10 
1,05—1,10 
2,6—3,7 


alb, gălbui, verde, galben, brun şi negru 
cristalin-transparent 

roşu deschis, roşu închis 

albastru în diferite nuanţe 

portocaliu 

gri cu nuanţe galbene 

la lumina zilei: brun, la lampă: roşu 
auriu, roz, galben şi brun 

roşu, albastru, violet şi galben 

20şu, roșu-portocaliu, albastru şi alb 
verde, albastru, roz şi galben 
verde-crstalin, verde-albastriu şi verde-inchis 
albastru deschis şi albastru verzui 
verdesoliv, verde-gălbui 

albastru nuanfat 


culori diferite, însă de regulă verde 


alb-cristalin transparent 


violet-cristalin 

galben 

verdescenusiu 

brun, cu culoraţie verde şi puncte roşii 
verde ca mărul 

amestec de culori în diferite desemne 
rosu, brun 

rosu tachis în diferite nuante 
albastru, verde şi albastru verzui 
negru închis 

baut ce sclipeşte în toate culorile 
EH 
azuriu, vânăt cu puncte 
adenan. 

brun, auriu şi galben 


roz, alb şi roşu 


Toan Raţiu-Ratz: Tehnica şi Arta ceasornicarilor. — 15. 


Carbon, care la flacară de 
nu sè topeşte 
Oxid de aluminiu de diferiţi 
oxizi metalici colorati 


Silicat de aluminiu cu flor 


bioxid de siliciu 


cu asbest 
bioxid de siliciu cu oxid de fier 


silicat de aluminiu şi calciu 
sau fier, Se topeşte ugor 


bioxid de siliciu cu molecule 
de apă 


caibonat bazic de cupru | 


carbonat de calciu 


228, PIETRELE DE NOROC. 


Superstiţia populară a dat naştere unui adevărat cult 
pentru anumite pietre, crezându-le aducătoare de noroc. Pentru 
fiecare persoană, — după luna naşterii, — vrăjitorii timpurilor 
trecute prescriau să poarte câte o astfel de piatră, ca amulet, 
montată în diferite bijuterii. Mai jos dăm un astfel de tablou: 
aa SR E SE N PE N O A N A SN ON E 


Data naşterii o Sentimentele Ziua 
Și sansele ai Piatra purtătoare  născutului Kees 
22 lanuarie—19 Febr. | Granat, Turmalin roşu; Indepen- 
(Varsătorul de apa) Spinel denţă Sâmbata 
20 Febr.—20 Martie | Amethyst, Alexandri, d ` 
(Pestii) Safir mov Altruism Joi 
21 Martie—21 Aprilie | Aquamarin, Turmalin albastru, 1. ` E 
(Berbecul) Se Topaz albastru, Safir deschis | Sinceritate | Marţi 
22 Aprilie—21 Mai Diamant, Zirzon alb, Cristal D Gees 
(Taurul) de stâncă, Quarz alb Cinste Vineri 
22 Mai—21 Iunie Smaragd, Turmalin verde, S 
(Gemenii) Chrysopras, Olivin Inteligență | Miercuri 
22 lunie—93 Iulie Perle, Piatră de lună, 6 A 
(Racul) Calcedon. Persistenţă | Luni 
24 Iulie—23 August | Rubin, Quarz roz, Car- d i 
(Leul) neol, Coral Demnitate | Duminecă 
24 i PEA Sept. peridot: Qaurz sclipitor; Silinţa Miercuri 
24 Sept.—923 Oct. Safir, Safir stelat, Lapis | Simţ arti- Vineri 
(Cumpăna) Lazuli stic 
24 Oct, —22 Noemvr: | Opal, Labradorit, Kunzit, RR i 
(Scorpionul) Quarz iradient Chibzuinţă | Marţi 
23 Noemvr.—92Dec. | Topaz, Citrin, Safir gal= | Perspicaci= Joi 
(Segetătorul) ben tate 
| 3 Dec. DI Ianuarie | Seenen, Amazonit, ad! | Ingăduinţă | Sambata 
apui 


beggen 


229. Pietrele artificiale, 


Pietrele naturale fiind foarte scumpe şi neputând să 
ajungă în mâna oamenilor din clasa de mijloc, — care-şi au 
pretenţiile lor în această privință, — savanții din laboratoa- 


1 Tabloul zodiilor nouă, conform conferinţei a VII-a a bijutierilor ținută 
la Lucerna (Elveţia) în 17 Iunie 1938. 
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rele moderne au reușit, pe cale sintetică (artificială), să imi- 
teze unele din pietrele naturale cunoscute nouă până în prezent. 

Astfel rubinul sintetic a fost făcut prin anul 1850, de 
către inginerii chimişti: Ebelmen şi Senarmount, ambii de 
origine îranceză. Cununile de lauri, în fabricarea acestei 
pietre, le deţine un alt inginer ` Verneuil (de asemenea francez). 
Materialele întrebuințate la pregătirea rubinului sintetic sunt 
identice cu acelea care au fost formate de natură (cu cele 


En 


f, 
di 
şi 
i 


Fig. 140.1 


veritabile). Ele conțin oxid de aluminiu. Culoarea acestor 
pietre cât și aspectul cristalin este dat de oxizii de crom, pe 
care-i are în conţinut. 

Materialul din care se pregăteşte satirul sintetic este 
acelaşi ca şi cel conţinut de cel natural, deosebindu-se doar 
prin vopselele întrebuințate la colorare. Azi oxidul de alu- 
miniu nu se mai colorează cu săruri de cobalt, ci cu oxizi 
de titan şi fier, reușind astfel să întreacă, în culoare, pie- 
trele naturale. 


1 Tabloul zodiilor vechi. 
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Tehnica imitaţiei acestor pietre a ajuns aşa de departe 
încât numai cu mare greutate pot să fie deosebite de cele 
naturale. Preţul imitaţiunilor, adică al pietrelor sintetice, este 
cu mult mai ieftin, încât ele pot încăpea cu uşurinţă pe mâna 
tuturor (făcând acelaşi serviciu ca şi cele naturale). 

Coloratura pietrelor sintetice, de multe ori, este cu mult 
mai îrumoasă şi mai plăcută decât a celor naturale. 

La pietrele naturale, preţioase, valoarea caratului creşte 
în raport cu mărimea pietrei, pe când la cele sintetice este 
invers, adică: cu cât piatra este mai mare cu atât caratul e 
mai ieftin. 

Pietrele sintetice sunt în valoare egală cu aurul sdrobit 
sau prelucrat în bijuterii (de 14 carate). 

In afară de pietrele sintetice, mai există şi o categorie 
de imitații din sticlă cristalină, colorată, care se numesc 
mixe sau pietre de sticlă (Strass). Vânzarea lor se face cu 
duzina. 


230. Montajul pietrelor, 


Atât la pietrele naturale cât şi la cele sintetice, — dacă 
trebue montate, — montajul se face pe riscul clientului. Dacă 
clientul plăteşte drept garanţie (asigurare) 1%% din valoarea 
pietrei, riscul şi pericolul de spargere Îl suportă cel care anga- 
jează lucrarea (se înţelege, lucrătorul). Din momentul ridicării 
montajului (ţintuitului) executat, cel care a angajat lucrarea 
nu mai are nici un fel de răspundere față de client, pentru 
eventualele spargeri sau pierderi ulterioare ale pietrei. 


231, Tintuirea pietrelor, 


Țintuitorul de pietre primind obiectul, pregătit şi fasonat 
de giuvaergiu, îl prinde într'un cleşte de lema. Gaura lăsată 
pentru a se monta piatra în ea este totdeauna mai mică 
decât conturul pietrii. Cu ajutorul unui cuţit special (Justier- 
stichel) ţintuitorul taie, în interiorul găurii, patul pe care vine 
aşezată piatra. Patul pietrei se taie exact conform conturului 
ei, care vine montată în obiect. Piatra se ridică şi se aşează 
la loc cu ajutorul unei bucăţi de ceară de albine, care con- 
ține o mare cantitate de praf de cărbuni (de lemn). Ceara 
astfel pregătită este aşezată pe un mâner de lemn (Waks- 
beinl). Piatra fiind introdusă cu ajutorul cerei, prin presare, 
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— cu un drug (Andrucker) special, — se întinde pe marginea 
ei materialul în care se montează. 

Din cauza formei neregulate a materialului primit prin 
întindere, aceasta se curăţă şi se aranjează cu o răzătoare 
şi cu oţelul de poleit. Pentru a scoate în evidenţă conturul 
pietrei, luăm un cuţit ascuţit în vârf (Spitzstichel) şi tăiem 
surplusul de material, de pe marginea pietrei. Dunga rămasă, 
în urma tăierii surplusului de material, vine nivelată, şi faso- 
nată cu un scripete special (Rad!) sau cu un găuritor special 
(Korneisen). 

Piatra montată vine spălată în spirt şi ştearsă în hârtie 
de mătasă, pentru a-şi primi lustrul. 

In cazul când ţintuitorul are de montat pietre artiticiale 
în obiectele de aur şi gaura nu permite o lărgire prea mare 


Fig. 141. 
Ţintuitorul (montorul) de pietre preţioase în timpul lucrării. 


a ei, piatra se va şlefui cu ajutorul unei pietre de emeric 
(Karberundung) încât să încapă în patul făcut. Totdeauna vom 
îngriji ca praful de emeric să nu cadă pe piatră, deoarece ar pu- 
tea-o zgâria. Montarea în sine se face ca st la pietrele naturale. 


232. “intuirea pietrelor patrate (carré). 


Pietrele care au on "Tormat patrat (carré) şi paralelo- 
gramic se montează cu mult mai greu, deoarece acestea sunt 
expuse la crăpături pentrucă marginea le este șletuită sub- 
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tire. Este recomandabil ca pietrelor acestora, înainte de a îi 
montate, să li se pilească marginea cu o piatră de emerie 
(Schmirgelteile). Patul pietrei se va face în forma unui parcan, 
cu marginea superioară îndoită spre piatră, având deschis 
numai un capăt (prin care se introduce piatra până ce ajunge 
la poziţia dorită). In urmă, se închide şi acest capăt printr'o 
îndoire uşoară a marginei deschise a parcanului (patului). 


233, Cutăţirea obiectelor cu pietre. 


Obiectele de artă care au pietre decorative naturale, 
sintetice sau imitaţiuni, în cazul când se murdăresc de gră- 
simi, de oxizi etc., le vom spăla în apă caldă în care punem 
puţină sodă şi puţin amoniac (cu un săpun de rufe, cu aju- 
torul unei perii). Obiectul spălat se scoate din soluţie şi se 
introduce în alcool, unde se lasă cea 5 minute, după care 
obiectul se pune în praf de firez de brad (bine înfierbântat, 
unde rămâne până se usucă). 


234. Cum putem recunoaşte briliantul? 


Ceasornicarii, giuvaergii şi bijutierii care se ocupă cu 
comerţul, cu prețuirea şi valorificarea pietrelor veritabile, pen- 
tru recunoaşterea brilianțelor au la dispoziţie următoarele 
procedee: 

In cazul când piatra este montată în obiect, pentru prima 
dată, examinăm piatra cu o lupă măritoare. Briliantele veri- 
tabile, de obiceiu, au urme de cărbune (negru), în diferite 
forme naturale cât şi diferite pături glaciale. Culorile brilian- 
telor sunt: alb, alb-albastriu, gălbui, gălbui-verzui, verde, brun, 
culoare de petrol şi negru. 

Pentru a doua oară briliantele se încearcă cu o pilă de 
oţel, în formă de ac. In cazul când pila nu prinde, duritatea 
e 10, ceea ce denotă că piatra este naturală. La imitații pila 
prinde totdeauna. 

III. Briliantele naturale, marea parte niciodată nu au forme 
regulate şi simetrice, deoarece ele sunt șlefuite din pietre natu- 
rale care sunt în diferite forme. Pentru cu prin şlefuire să nu 
se piardă prea mult din greutatea şi mărimea suprafeţei, se 
lucrează astfel: totdeauna la șlefuire se ţine cont de supra- 
față. Vârful posterior al briliantului este tocit puţin. 
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IV. Briliantul aruncat într'un pahar cuapă rece şi 
curată își păstrează conturul, pe când briliantele imitate şi 
le pierd în apă. 

V. Diamantele ei briliantul taie sticla, pe când alte imi- 
taţii numai zgârie. Zgârietura de tăietură se poate deosebi 
prin aceea că la zgârietură sticla se sparge, iar la tăietură 
se desparte frumos în prelungirea liniei. 

VI. Dacă cu ajutorul unui vârt de ac punem o picătură de 
apă pe o suprafață a unui briliant atunci picătura nu se îm- 
prăştie ci îşi păstrează forma sferică; la imitații insă, se lăţeşte. 

VII. Abureala de pe un briliant veritabil dispare ime- 
diat, pe când la cele false se menţine. 

Pietrele cu care se contundă briliantele veritabile sunt 
cele de: zirconiu natural şi safirul sintetic. 

La cumpărarea briliantelor mai mari care sunt montate 
în obiect, trebue să îngrijim totdeauna ca piatra să nu fie 
compusă din două bucăţi. Pentru aceasta vorm scoate piatra 
din montură, ca să ne convingem. 

Când unui giuvaergiu i se prezintă, spre reparaţie, vreo 
piatră crăpată sau despicată, va încerca s'o lipească cu bal- 
sam peruvian, care se găsește la farmacii sub forma unui 
praf cristalin. Piatra, în primul rând, se curăţă bine de gră- 
sime. Partea, care vine lipită se pudrează cu acest praf şi se 
încălzește la flacăra unei lămpi de spirt, până ce pudra se 
topește. In momentul când este topită, pietrele se lipesc una 
de alta. După răcire se curăţă conturul. 


235. Nomenclatura uneltelor intrebuinţate în atelierele 
de giuvaergiu. 


1. Masă de lucru... ..... Werktisch 

2. Lupă de luminat. ...... Lichtlinsen 

3. Cuptor de topit. ........ Schmelzoten 

4. Cleşte pentru creuzet . . . . . Tiegelzange 

5. Creuzet-cupelă . ....... Sehmelztigel 

6. Suflaioxhidrie ........ Lătpistole 

7. Lingotieră pentru tinichea . . .  Blechinnguss 

8. Lingotieră pentru sârmă . . . .  Drabtinnguss 

9. Pensetă de sârmă ...... Drahtkornzange 
10. Bancă de tras ........ Ziehbank 
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GE EE 


. Piatră de probă 
. Ace de probă ........ 
. Sticlă pentru apă de probă . . 
. Cutie pentru rămăşiţe 

. Capsulă de plumb . 

. Capsulă de porțelan ..... 
„Nicovală cornată. ...... 
> Laminor o s e e em 
e Rent, ee ci ao 
„Uleitoare .......... 
. Maşină de răsucit 
. Micrometru 
. Nicovală cu găuri emisfere . . 
. Ponsoane cu globuri . .. ... 
. Ponsoane cu numere. .... 
. Cărbune de lemn 
„Lampă de gaz ........ 
. 'Țeavă de suflat (suflai) . . . . 
. Minghină de lemn 
s Unghiular s g mo uee a 
, Compas cu arc. ....... 
. Dobă pentru frecat şi poleit 


, Sfredel centrifug. ...... 
TEE a 
. Maşină de siredelit. ...... 
„Cleşte ascuţit ........ 
„Cleşte de cercuit. ...... 
„ Cleşte pentru verighete. . . . 
„Răzătoare goală ....... 
, Con de Her (priboi) 
. Ciocan de lemn 
. Poleitor de oțel ........ 
. Minghină pentru montat 

.Mănunchiu. ......... 


Bankziehzange 
Zieheisen 
Magnet 
Raumschale 
Probierstein 
Probiernadel 
Probierglăser 
Feilungsbiichsen 
Bleischale 
Porzellanschale 
Hornamboss 
Walzen 
Spindelpresse 
Stanzen 
Oelkanne 
Cordiermaschine 
Mikrometer 
Anken 
Kugelbunzen 
Stahlzittern 
Holzkohle 
Gaslampe 
Lötrohr 
Holzkolben 
Winkel 
Federzirkel 
Scheuer- und Polier- 

maschine 
Dreulbohrer 
Bohrer 
Bohrmaschine 
Spitzzange 
Chatonriegel 
Ringzange 
Hohlschaber 
Ringriegel 
Holzhammer 
Polierstahle 
Fasskolben 
Heft 


. Piatră pentru uleiu 
Namenpunzen 


. Pilă semi-rotundă 


Zirkularbiirsten 


EC E Borsten-Ringriegel 


. Perie de masă 
. Placă de firez rotund 
„ Perie de sticlă 
. Perie de mână 
Lamă de îirez 

. Placă de ascuţit 
. Aparat pentru matirat 
. Verigi măsurătoare 
. Baston măsurător 


Mattier-Apparat 


nieu montat e Fasserrädchen 


Carborundum-feile 
Porzelanschale 


236, BURSELE DE DIAMANTE. 


In marile metropole, unde breasla ceasornicarilor, giu- 
vaergiilor şi bijutierilor este desvoltată, aceştia sunt organizaţi 
în cluburi bine întocmite. În aceste cluburi accesul streinilor 
este cu desăvârşire interzis. Intrarea în cluburi se face numai 
cu autorizaţia specială a biroului permanent. Aceste măsuri 
de siguranţă sunt luate pentru a se evita pătrunderea per- 
soanelor suspecte şi de a nu se putea comite fapte care ar 
provoca pagube membrilor asociaţiei. 

Seara aceste cluburi servesc ca locale de întrunire pen- 
tru conferinţe şi discuţiuni în legătură cu branşa, iar în 
timpul zilei servesc drept locale de bursă unde se tratează 
vânzările şi cumpărările metalelor şi pietrelor preţioase. 

Tranzacţiunile pot fi făcute direct între vânzători şi 
cumpărători sau prin intermediarii oficiali (Kurtte) care, — pe 
baza afacerii efectuate, — primesc un comision de 2% din 
vânzarea, etectuată. Pietrele cumpărate în cursul unei zile, — 
în cazul când nu sunt plătite imediat de cumpărător, — se 
pun întrun plic care se închide şi se depune la secretariatul 
bursei. Pe plic, pe lângă semnătura cumpărătorului, se pune 
şi data plătirii mărfii cumpărate. 


PARTEA IV. 


OPTICA 


A 


y 
VE, 


OPTICA: 


237. CÂTEVA DATE ISTORICE DIN TRECUTUL 
OPTICEI. 


Dacă ar îi să precizăm data invenţiei lentilelor nu am 
putea-o face niciodată, deoarece ele se cunosc din timpurile 
vechi, se cunosc deodată cu sticla ori, poate, chiar şi înainte de 
ea. Optica, nu o putem atribui unui om şi nici chiar unei naţiuni. 

Din topirea maselor sticloase, din răcirea lor în diferite 
forme, — graţie transparenţei — oamenii sau, mai bine 
zis, muncitorii care se ocupau cu sticla au observat că anu- 
mite forme sticloase măresc sau micşorează obiectele pe care 
le priveau (prin ele). Graţie acestor observaţii, înaintaşii noştri 
au început să studieze, punând bază primelor începuturi în 
această branșă. 

Sticla propriu zisă era cunoscută chiar şi de Fenicieni, Asi- 
rieni, Egipteni etc., dar, cu toate acestea, despre industria sticlei 
optice se vorbeşte de abia în secolul al XIII-lea, la Veneţieni. 

Nero, Dioclețian şi alţii, care nu aveau o vedere nor- 
mală, au întrebuințat monocluri dar acestea nu erau din 
sticlă, ci erau din cristale naturale (în diferite forme). Mono- 
clul lui Nero era un cristal de smaragd. 

Venețienii, câtva timp, au păstrat secretul fabricaţiei 
sticlelor optice, dar, datorită unor împrejurări, Germanii au 
reușit să şi-l însuşească (ducându-l la o mare înflorire). Una 
din cele mai vechi fabrici italiene, rămasă dela pleiada indu- 
striașilor venețieni, — care s'a reorganizat şi fondat pe baze 
serioase, prin anul 1837 de Alessandro Duronii, la Milano, — 
mai perzistă și azi cu toată concurența germană. In primul 
rând, în Germania optica aparţinea industriei casnice. Predi- 
catorul Dunkel, în anul 1789, este primul care a şletuit sticla 
optică pentru ochelari şi instrumente. Industria întemeiată de 
Dunkel, în urmă, s'a cristalizat în fabrica care ne este 
cunoscută azi sub firma Emil Busch A. G. Trebuie să amintim 
industria, optică din Rathenow (Nitsche et Günther). In acelaşi 
timp s'a înfiinţat şi fabrica Zeiss, alături de altele mai mici. 
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In zilele noastre aproape în toate statele civilizate s'a 
pus baze acestei industrii. Astfel, în România s'a înfiinţat prima 
fabrică în 1936, cu sediul în Bucureşti, sub denumirea „Sticop“. 
Meseria de optician a fost calificată și la noi ca meserie, prin 
decizia Ministerului de Industrie şi Comerţ cu Nr. 88450/1981 
publ. în Monitorul Oficial Nr. 228/1931. 


238, Ce este optica? 


Optica, din punct de vedere științific, este studiul de 
laborator al razelor. Rază numim rezultatul vibraţiunilor eteru- 
lui cosmic. Orice vibraţie are o lungime de undă. Razele se 
împart în două mari categorii şi anume: 1. raze vizibile şi 
2. raze invizibile. Din punct de vedere tehnic spunem, că razele 
care au o lungime de undă între 1 = 380 m. p — A = 800 m. p. 
sunt raze vizibile. Razele care au o lungime de undă sub 
380 m. x, ie numim ultra-violete, iar cele peste 800 m. p, sunt 
intra-roșii. Atât infra-rogiile cât şi ultra-violetele sunt nevăzute 
(invizibile). Optica tehnică se ocupă de razele cuprinse între 
380—800 m. p. Lumina albă de toate zilele o formează, deci, 


deal deal deal 
A B CG 


vale vale vale 
Fig. 143, 


razele care au o lungime între 380—800 milimicromi şi care 
se împart în şapte culori. Ele formează curcubeul (spectrul 
solar). Spectrul solar se poate produce în orice moment, trecând 
o rază de lumină albă printr'o prismă. Culorile care compun 
spectul solar sunt: roşii, orange, galbene, verzi, vinete, alba- 
stre şi violete. 

Mai sus am amintit despre unde şi lungimea de unde 
şi ar trebui să cunoaştem aceste două cuvinte în adevăratul 
lor înţeles. Undă numim îndoiturile rotunzite ce le face raza 
de lumină în drumul său. Vom da un exemplu: un copil 
jucându-se cu o funie, pe care o trage după el, la un moment 
dat i se agaţă funia într'o buruiană. Copilul smucind funia, 
aceasta șerpuiește primind o formă (Fig. 143) de undă. Lun- 
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gime de undă, — cunoscând ceea ce este unda, — numim 
distanţa dintre două dealuri sau două văi; această distanţă 
învățații au însemnat:o cu litera. grecească 1 (lambda). Lun- 
gimea de undă la raze, fiind foarte scurtă, se măsoară cu 
o unitate de măsură care este egală cu e dintr'un milimetru 
şi se însemnează cu litera grecească p. (nyii) (care se numeşte 
micron; un micron împărţit în 10 părţi ne dă: milimicromul, 
care se însemnează cu m. el 


239. Raza şi umbra. 


Dacă avem un punct luminos acesta trimite raze lumi- 
noase în toate părţile. Dacă în calea acestor raze punem un 
obiect. (netransparent), prin care nu pot să treacă razele, în 
dosul lui vom avea întunerec. Acest întunerec îl numim umbră. 

Dacă avem o cameră în- 
tunecoasă care are o deschi- 
=] 
opus. Dacă punctul luminos 
are un format oarecare în 
Fig. 144. camera întunecoasă se va 


zătură (gaură) foarte mică 

într'un părete, prin care lă- 
vedea întors (Fig. 144). Un mănunchiu de raze laolaltă. for- 
mează lumina albă a zilei. 


săm să treacă o rază de lu- 
mină, ea va merge în linie 
dreaptă până pe peretele 


240. Razele luminoase. 


După telul drumului pe care-l parcurg razele, în atmos- 
îeră, le împărţim în trei mari categorii. Prima categorie e 
aceea a razelor 


—— — EE 
paralele, care m 
oricât s'ar pre- ==> 
lungi nu se în- Ie 


tâlnesc nicioda- comergente paralele ` divergente 
tă. A doua cate- Fig, 145. 

gorie de raze e aceea a razelor convergente, ceea ce însemnează 
că aceste. raze se vor întâlni undeva, într'un punct. A treia 


1 Capitolul 238, întitulat „Ce este optica“ cât și clișeul cuprins în el trebue privit; 
din punet de vedere practic şi na ştiinţific, 
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categorie de raze e aceea a razelor divergente, ceea ca însem- 
nează că ele pleacă dintr'un punct şi cu cât se depărtează cu 
atâta se desfac (dispersează). 

O altă împărţire a razelor e aceea a pătrunderii sau 
nepătrunderii lor prin anumite corpuri. O rază luminoasă lăsată 
să cadă pe un corp transparent, — de exemplu o sticlă, — se 
va împărţi în mai multe părţi. O parte din ea va trece prin 
sticlă. Alta se va opri în sticlă, iar a treia se va întoarce 
înapoi. Razele care trec prin corp (sticlă) le numim penetrante, 
cele care se opresc în sticlă sunt raze absorbite, iar cele 
care se reintore se numesc raze reflectate. 


241, Retlecţia, 


Reflecţie numim întoarcerea — prin rupere — a razei când 
dă de un corp. Legile reflecției se ! 
rezumă în următoarele: Orice rază 
care cade pe un corp se intoarce 
înapoi cu acelaşi unghiu. Dacă 
lăsăm să cadă pe o oglindă o rază 
sub un unghiu de 450, ea se va Fie. 146 
reintoarce tot sub același unghiu i = raza incidentă 
(Fig. 146). r= raza reflectată 

242. Relracţia, 


Retracţie se numește frângerea ce o sufere o rază lumi- 
noasă când trece dintr'un mediu în alt mediu; cu alte cuvinte, 
când raza trece din aer în apă sau sticlă. 

Un exemplu foarie bun de 
reltracţie e acela când introducem 
un baston drept în apă. Partea 
din apă a basto- 
nului nu se va 
vedea înprelun- 
gire ci se va ve- 
dea ruptă (con- 
form Fig. 147); 


Fie. 197.  totastfel serupe RE 
şi raza luminoasă pe care o lăsăm ri= r. incidentă 
să treacă prinir'o sticlă. La ieşi- EE, SE, 


SN ES = unghiu de refracţi 
rea din sticlă sau apă își va con- ENEE 


tinua drumul, păralel cu cel de intrare (Fig. 148). 
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243. Prisma, 


Prismă numim acea formă geometrică care are trei sau 
mai multe fețe egale şi două baze paralele. In optică, prisma 
de care ne ocupăm este, în esenţă, numai prisma triunghiulară, 
care în secţiune se însemnează printr'un triunghiu. (Fig. 149.) 

Prisma este importantă deoarece, trecând prin ea o rază 
de lumină, ea ne-o descompune în culorile din care este com- 


Fig, 149, Fig. 150. 
pusă. Culorile se descompun, AB = raza incidentă 


a = unghiul razei incidente 
deoarece fiecare în parte are 


un alt indice de refracție. Orice rază, trecută prin prismă, la 
ieşire se va rupe către baza prismei. 

Retracţia razei luminoase, prin prismă, depinde totdeauna 
de grosimea prismei, de materialul din care este tăcută prisma 
cât şi de unghiul razei incidente. 


244. Materiale, 


Toate materialele întrebuințate în optică se împart în 
două mari categorii. Prima categorie o formează sticlele şi 
produsele sticloase. A doua categorie e aceea a materialelor 
din care se execută cadrele de ochelari. Cadrele de ochelari, 
după natura materialului din care sunt făcute, sunt: metalice 
şi nemetalice. 


245. STICLELE, 


Sticlele formează principalul capitol al opticei, deoarece, 
prin formatul lor cât şi prin felul de fabricaţie, dau anumite 
proprietăţi razelor. Sticla întrebuințată în optică depinde de 
fabrica care o face (deoarece sunt o serie întreagă de sticle). 
O sticlă simplă se compune din: 
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Carbonat de calciu . . . a a 150/0 
Silicat de natriu , ....... 15% 
Oxid de plumb. ....... 702/0. 


Natural, această sticlă, în optică, nu se prea poate între- 
buința cu succes. Sticlele întrebuințate de opticieni sunt sticle 
speciale a căror fabricație şi ale căror recete se cunosc prea 
puţin. Sticlele întrebuințate în optică se numesc lentile sau 
sticle optice. 


246. CADRELE. 


Primele cadre întrebuințate pentru ochelari au fost făcute 
din diferite metale și aliaje. Astăzi între cadrele metalice 
sunt mai întrebuințate cele de aur de 14 carate şi cele de 
dublé, care sunt compuse dintr'un aliaj de metal ce conţine 
10%, 20%00, 40/0% şi 60%/00 aur Dn. Dubleurile se sig- 
nează cu 10 (£), 20 O, 40 ® şi 60 E, aur alb de 14 car. 
Dubleul alb e compus ca şi cel de mai sus şi la fel ca şi 
auroidul, care este o alamă galvanizată. 

Nichelul. Cadrele de nichel sunt făcute din nichel și 
cupru. Se mai fac cadre din oțel nichelat precum și din aliaje 
de metale nobile. 

Desvoltarea, tehnicei a adus cu sine întrebuinţarea a o 
serie de alte materii nouă pentru cadre. Astfel cadrele de 
ochelari din zilele noastre sunt făcute din coarnele vitelor, 
din crusta broaştelor țestoase (care formează categoria mate- 
rialelor prime, naturale). Pe cale industrială, pentru cadrele 
de ochelari, s'a făcut celuloidul, galalitul şi neolitul. 

Oamenii, pentru a produce ceva superior, au combinat 
prima categorie a cadrelor metalice cu cele nemetalice. 
Astfel cunoaştem cadre de nichel și doublé, îmbrăcate com- 
plet în celuloid și cadre care în unele părţi sunt de celuloid 
şi în altele de metal. 


247. Descrierea cadrelor. 


Orice cadru de ochelari se compune din două cadre 
propriu zise, în care vin montate lentilele. Cadrele propriu 
zise sunt legate între ele printr'o een )- care se aşează pe 
nas. Pe partea externă a cadrelor propriu zise se află şurubul 
de închidere a cadrelor, prin care se leagă, pe o osie, braţele 
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de fixare. Vom lua deci, pe rând, fiecare parte din cadrul de 
ochelari şi o vom descrie detailat. Șeaua (Steg) se numeşte 
partea care zace pe nas. La şea avem de remarcat mai mulie 
măsuri. In primul 
rând trebue să luăm 
în considerare lungi- 
mea.şelei(Stegweite), 
care este lungimea 
întregei şele, înce- 
pând din marginea 
cadrelor propriu zise; 
în Fig. noastră Nr. 151 e distanța dela A—C. Deschiderea 
şelei (Satelweite) este acea parte din şea care zace pe nas 
(Fig. 151) AC. 


Fis 151. 


Fig, 152 


După formatul lor, şelele se împart în trei părți și anume: 
I. Lungimea șelei este mai mare decât deschiderea ei. 

IL. Lungimea şelei este egală cu deschiderea. 

UI. Lungimea şelei este mai mică decât deschiderea şelei. 

Această împărţire am dat-o pentru a arătă că totdeauna 
opticianul, prin prelucrare, formează şeaua după nas, deoarece 
fabricantul scoate numai modelul II din fig. 152. 

După înălțimea nasului, dela linia ochilor, şeaua poate 
să aibă trei feluri de formate: 
L Inălţimea șelei OA sub linia 
lenticulară. II. Inălţimea şelei OB 
în aceeaşi linie cu linia lenticulară 
şi HI. Inălţimea. şelei OC înafara 
liniei lenticulare. O a treia împăr- 
tire a felului şelelor e în ceeace priveşte unghiul de inclinaţie 
al şelei pe planul orizontal al liniei ochilor. 
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Kai 
Pie, 153. 


Cadrul propriu zis. Cadrul propriu zis se compune 
dintro ramă șanţată în care se aşează sticla. Ea poate să 
aibă diferite forme. După formă,o împărţim în trei categorii 
și anume: I. rotunde, I. ovale şi UL pantoscopice. 

Distanţa orizontală dintre marginile interne ale ramei 
se numește diametru lenticular. Diametrul lenticular e împărţit 
în două, adică AB=A0=0B. (Fig. 154.) Punctul O se 
numește centrul 
optic. Centrul optic 
al lentilei, la oche- 
lari,trebue să cadă 
în acelaşi plan ori- 
zontal, deasupra 
pupilei ochiului. 

Distanța din- 
tre centrul pupile- 
lor ochilor ò nu- 
mim distanță pupi- 
Jong, La ochelari distanța pupilară se ia teoretic din punc- 
tul O până la O’. Deoarece această măsurare practic nu se 
poate face, vom lua-o astfel: AB’ == O' Odeoarece AO este 
egală cu B'O’, 

Diametrul lentilelor rotunde (Tabo) e de 34 mm, 36 mm, 
38 mm, 40 mm și 42 mm. 

Diametrele lentilelor ovale, unde se calculează numai 
diametrele lungi, sunt de: 


34, 36, 38, 40 şi 42 mm, după notația americană, 
2, 3, 4, 5 şi 6 calibre, după notația germană. 


Pentru formele pantoscopice diametrul lenticular e al 
celor rotunde, deoarece numai partea superioară a lentilei 
este tăiată în formă ovală. i 

Din punct de vedere al formelor, şelele ochelarilor, — în 
cadrul evoluţiei, — se împart în trei categorii. Prima categorie 
o formează şelele )-(. Aceste şele azi nu se mai întrebuin- 
țează. A doua categorie e aceea a şelelor W. W, despre descrie- 
rea cărora ne-am ocupat mai sus (Fig. 152.) A treia categorie 
e aceea cu suporturi laterale (Fig. 153). 


Fig. 154. 


248. Cum se calculează lungimea cadrelor propriu zise? 


Pentru cadrele care se execută în ateliere, mai ales din 
aur, opticianul, ceasornicarul sau giuvaergiul trebue să cu- 
noască felul cum se calculează lungimea cadrei propriu zise. 

Pentru lentilele rotunde calculul este foarte simplu, 
deoarece trebue să se înmulțească diametrul lenticular cu — (Pi) 
care este egal cu 3,14, deci lungimea cadrului propriu zis = 
DX 3,14, 

La lentilele ovale se procedează astfel: se adună cele 
două diametre și se împart cu 2, iar rezultatul se înmulțește 
cu ~ (Fig. 155). 

In formulă matematică vine AB +OD X 7 sau Płd Kéi 

La formele pantoscopice lungimea ramei (Fig. 156) sau, 
mai bine zis, a circumferinței se calculează astfel: se îm- 
parte lentila în două părţi: partea de desupt este o jumătate 


< 


Fig, 195, Fig. 156. 


de cere, iar partea deasupra este o jumătate de elipsă. Deci, 
circumferința vom primi-o adunând jumătăţile respective de 
circumterinţe. 

Din punct de vedere matematic se exprimă astfel : 
De  (D+âr A A A x 0 
3 + =y = circumferința cadrului sau după Fig. 156 


ABX: $ (AB EA OC) zs 


= circumferința cadrului propriu zis. 


249. Braţele fixatoare ale ochelarilor, 


Brajele tixatoare ale ochelarilor, sunt braţele prin care 
se leagă ochelarii ca să nu cadă jos de pe nas. După for- 
matul lor, le împărţim în patru categorii (Fig. 157). 
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Toate categoriile de braţe se fac din acelaşi material cu 
cadrele propriu zise. Categoria IV-a, de braţe, ia partea care 
se aşează pe ureche, este 
făcută dintr'un arc special 


îmbrăcat, pentru a sepu- , 
tea așeza mai uşor pe 
ureche (expusă de cele mai o 


multe ori transpiraţiei). 


1 TTE 


250. OCHELARII 


SPECIALI. 
POPE a Pi Fig, 157, 
Necesităţile timpului I. Braţe finatoare „drepte“ 
şi mai ales desvoltarea şi II. Beate fixatoare „golf: 


III. Braţe fixatoare „diplomat“ 


capriciile modei au mai IV. Brate fixatoare oe 


pus în uz o serie de oche- 

lari speciali, care fac aceleaşi servicii ca şi cei cu cadre. 
Prima categorie a ochelarilor speciali o formează oche- 

larii fără cadre (Fig. 158), adică aceia la care sticlele sunt 

găurite şi prin aceste găuri, cu şuruburi, sunt fixate: şeaua şi 

balamalele braţelor. 


Fig. 1%, 


A doua categorie a ochelarilor o formează zwickerii 
(Zwicker, Tritsch-U.), care sunt de două. feluri: în cadre și 
fără cadre. Ambelor feluri de zwickeri le lipsesc braţele fixa- 
toare, fiind înlocuite printr'un sistem de arcuri spirale sau 
lame care sunt montate pe seg (pentru a putea fi tixaţi pe nas). 

In categoria ochelarilor speciali mai putem aminti. oche- 
larii de înnot şi cei pentru apărarea pasivă. 
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251, Ochelarii apărători. 


Din cauza multor intemperii ce pot să atingă ochiul 
omului, desvoltarea ştiinţei şi a. tehnicei a scos în circulaţia 
zilnică o serie întreagă de ochelari de apărare a ochilor; 
Aceşti ochelari de apărare, după natura materialului din care 


Fie: 150. 


sunt făcuţi, se împart în două clase: ochelari executaţi din 
sticlă, cu sau fără grilaj şi ochelari din alte materiale (ca 
celuloid, ete., etc.) Aceşti ochelari se întrebuinţează la sporturi, 
la lucrările mecanice şi chimice. 

Tot între. ochelarii apărători ai sistemului vizual, mai 
avem şi ochelarii antisolari, în diferite culori. 


252, LENTILELE. 


Lentilă numim orice corp transparent prin care, lăsând 
să treacă o rază, îi schimbă direcția într'un unghiu oarecare. 
In optică ne ocupăm numai de lentilele de sticlă, provenite 


Fig. 160. 


din tăierea unei sfere sau a unui cilindru, cât şi a lentilelor 
rezultate din combinaţia acestor două corpuri geometrice. 
Practic, lentilele tăiate din sferă le numim sferice; iar pe cele 
tăiate din cilindru: cilindrice şi pe celelalte: combinate. După 
calităţile optice şi geometrice, cunoaștem următoarele lentile: 


253, Lenţilele sferice. Lentile semnul forma 


Lentilă sferică, — după oma + LD 


definiția de mai sus, — de- 


rivă dintro sferă, Vom lua Zero = P] 


o astfel de lentilă. pentru 
a o analiza, Din analiza- plan caine y II 


rea ei vom constata că, 
indiferent de forma care o 
are, în principiu se com- plan concavă — Upee] 
pune din două prisme, cu- 


prinzând între ele o îăşie „pati conet + ët 
foarte subţire de sticlă 


plană. Lăsând să treacă, S SC? EH 
printr'o lentilă convexă,un “%47 comcavă Ger 

fascicol de raze (a, c, ol 
vom vedea că raza care trece prin centru, adică raza — a — 
va trece: în linie dreaptă, iar toate celelalte se restrâng 


“Fie. 169; Fig. 16, 


şi se întâlnesc în acelaşi punct T. Punctul T, de întâlnire 
al razelor se numeşte focar, iar distanţa din punctul O până 
în T o numim distanță focală. (Fig. 162.) Distanţa g—g' este 
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grosimea. lentilei. (Felul acesta de măsurare a distanţei focale 
se admite numai în practica opticienilor.) Apropierea razelor 
şi strângerea lor în focar o numim: convergenţă. La lentilele 
concave când va trece un fascicol luminos acesta răsfrânge 
razele, depărtându-le de axa optică. Această îndepărtare a 
razelor o numim: divergență. Focarul unei lentile concave îl 
ailăm totdeauna în prelungirea posterioară a razelor trecute 
deja prin prismă. 

Cu cât este: mai mare curbura lentilei focarul este cu 
atât mai apropiat sau, mai bine zis, distanţa tocală este mai 
mică. Cu cât este mai mică curbura cu atât crește mai mult 
distanţa focală, îndepărtându-se focarul. Oricare lentilă are 
marginile şletuite pentru a putea fi montată în diferitele cadre 
(pentru a satisface necesităţilor omeneşti). După felul cizelă- 
turii marginele, avem ` cizelătură facet < şi cizelătură patent [. 

La lentilele sferice, de regulă, se face cizelatura facet <. 


254. Lentilele cilindrice, 


Lentilele cilindrice, după cum am arătat mai sus, sunt 
tăiate din cilindrii. După felul lor ele sunt: concave şi con- 
vexe. Spre: deosebire de lentilele serice, lentilele cilindrice 
au două diameire tehnice şi o axă optică. (Fig. 164). 


Fig: 164 
AB = Diametrul O9 AB= O Dioptrii 
~ CD = Diametrul 900 CD =)-( Dioptrii 
Axa O cade pe diametrul O0 


In prelungirea axei totdeauna, — indiferent de felul len- 
tilelor, — avem O dioptrii sau, mai bine zis, fascicolul de raze 
care trece prin axă are focarul la infinit. 


255. Dioptria, 


Dioptria. este unitatea de măsură pentru sticlele optice 
(ochelari). Dioptria detinită matematic este: 
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1 metru Sen 100 em. __ 1000 mm. 
distanţa focală. în metri d. îi în cm. d. i în mm. 
Ezemplul I; Avem o lentilă care are focarul la un metru 


1 
= 1 m, deci lentila 


distanță de ea. Câte dioptrii va avea 
va avea o dioptrie (dptr.). 
Ezemplul II: Avem o lentilă la care f=25 cm. 


dec 25 = 4 dptr, 
Ezemplul III: Avem o lentilă la. care f = 400. mm. 
, 1000 
deci 100 = 2,5 dptr. 


256. Tabloul de dioptrii.! 


Disianţa Distanţa Distanţa 
focală ` tocală 
ki Phn 


257. Lentilele combinate. 


Prin lentile combinate înțelegem când din două lentile 
deosebite, — una sterică și alta cilindrică, — facem o a treia 
lentilă. In optică când e vorba. despre o lentilă combinată o 
marcăm cu semnele ! de ex: 


Sph +1,0 dptr $ cyl. X 40 dptr., 


ceea ce însemnează că lentila în prelungirea axei adică a 
diametrului O° are 1 dioptrie sferică, iar pe pertea cealaltă în 
diametrul de 90° are 4 dioptrii, deci în total 5 dioptrii. 


i OG. H. Retira: Der Optikermeister, Berlin, 1930, pag. 47. 


258. Lentilele bifocale. 


Prin lentile bifocale înţelegem lentilele care au două 
focare, deci ele sunt combinate din două lentile aparte, într'o 
singură bucată. Aceste lentile se întrebuinţează la ochelarii 
necesari oamenilor mai în vârstă, deoarece în acelaşi cadru 
pot să aibă ochelari între- 
buințaţi văzului apropiat, 
— în partea inferioară a 
lentilei — şi văzului înde- 
părtat: în partea superi- 
oară a ei. 

Aceste lentile bitocale pot să fie cizelate dintr'o singură 
bucată, sau pot să fie făcute din două bucăţi separate, lipite 
între ele. 

Deoarece lentilele bitocale sunt foarte scumpe, tehnica 
optică a aflat un sistem ingenios de a corecta ochelarii pentru 
vederea apropiată. 
Ochelarilor normali li 
se suprapune o jumă- 
tate de lentilă, care în- 
locueşte cu succes fo- 
carul al doilea din 
lentilele bifocale. Pentru vederea normală la distanţă şi ve- 
derea din apropiere se întrebuinţează lentilele jumătăţi. 


Fig, 165, 


Fig. 166. 


259. Sticlele lenticulare, 


Lentilele tari, atât pozitive cât şi negative, ar fi extrem 
de groase şi prin aceasta ar fi foarte grele, aşa încât nu ar 
putea fi suportate în cadrele de oche- 
lari. Ştiinţa a venit şi în ajutorul 
acestei categorii, scoțând sticlele len- 
ticulare. Sticlele lenticulare nu sunt 
altceva decât niște lentile de pro- 
'. porţii reduse, care sunt șlefuite pe 
- sticle ușoare ce se încadrează în 
ES cadrele ochelarilor. Alăturat dăm 
câteva soiuri de sticle lenticulare. (Fig. 167.) 
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260. SFERO-CYLINDRO-METRUL, 


Sterometrul este un aparat cu care se măsoară curbura 
lentilelor, sau, mai bine zis, dioptriile. El se compune dintr'un 
cadran împărțit, de regulă, în 20 de divi- 
ziuni pe care fuge un arătător. Zece dia 
diviziuni sunt însemnate cu + care ne 
arată dioptriile sticlelor convexe şi 10 
cu —, care ne arată dioptriile sticlelor 
concave. 

A doua parte a sterometrului este com- 
pusă din trei cuie (piroane): A, B şi C.A 
şi B sunt fixe, montate pe marginea, cutiei, 
iar celălalt (C) este mobil şi este în legă- 
tură cu arătătorul, printr'un mecanism. Fig, 168. 


261. Lentilometrul (Lenzometru, Scheitelbrechwrertmesser). 


Lentilometrul este un aparat de precizie pentru măsu- 
rarea distanţei focale a lentilelor. Deoarece stero-cilindro- 
metrul la lentilele 
cu curburi mai mari 
nu poate fi iîntrebu- 
inţat cu succesa fost 
înlocuit cu lenţilo- 
metrul, care este un 
aparat optic compus 


dintr'un sistem delen- 
tile care, prin ajutorul 
unui aparat de proec- 
ţie, dă dioptria exactă 
a lentilei (pe o scară 
Fig. 160, laterală, Fig.169). 
262, Neutralizarea. 
Incă şi în zilele noastre opticienii 
din şcoala veche dacă doresc să calcu-. 
leze distanţa focală a unei lentile atunci, 
cu ajutorul altor lentile cunoscute dina- 
inte, reduc distanța focală la zero. Len- 
tila măsurată va avea ca distanţă focală Fig. 170. 
251: 


numărul dioptriilor lentilelor întrebuințate la neutralizare 
(luate cu semn contrary [Fig. 170]. 


263. OCHIUL. 


Până în prezent am studiat anumite părţi ale. opticei. 
Option, în sine cuprinde tot ceea ce poate să sesizeze simţul 
văzului. Simțul vă- 
zului este localizat 
în ochiu, deci vom 
încerca să dăm o 
mică descriere a 
ochiului ca organ 
al văzului. 

Orice ochiu este 
format, ca şi un 
aparat fotografic, 
din lentilă şi sticlă 
mată (din camera 
obscură). Un ochiu 


Kaka se compune din 

următoarele părţi: 

a = lens cristalina i = nervus opticus 

b = irisul j = papila 

G = corpus vitreum k = macula lutea 

d = (camera. anterioară) = corpus ciliaris 

e = (camera. posterioară) m= musċülus ciliaris 

f = sclera (sclerotiċa) n = limbus 

g = coroideea o. = pupila 

h= retina. p = eorneea, 


r = pigmeùtae phil 


Ochiul emelrop. Razele venite dela (distanță) orizont 
cât şi cele venite din apropiere (250 mm) le proectează pe 
rețină. Acest ochiu se numește emetrop. 

Ochiul ametrop. In cazul când razele nu cad pe 
retină ochiul se numeşte ametrop. Ochiul ametrop poate 
să fie: miop (vederea scurtă), hypermetrop (vederea la distanţă), 
presbiop (vederea înaintată cu vârsta) şi astigmatismul (vederea 
neclară, în anumit unghiu), 
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vine din faptul urmă- 


264. MIOPIA 


Ochiul este miop 
atunci când razele 
vizuale venite dela. 
distanță, din cauza 
lungimei prea mari 
a camerii ochiului, 
se întâlnesc înaintea 
retinei. (Fig. 172). 

Pentru ca razele 
să se întâlnească pe 


retină, opticia- 
nul va între- 
buinţa totdea- 
una, — pentru 
corectarea vă- 
zului, — lentile 
concave (—)prin 
care se măreşte 
distanţa. tocală, 
Pe 173. revenind pe 
retină. 


265, HYPERMETROPIA. 


In cazul când razele vizuale intră în ochiu şi se întâl- 
nese în dosul retinei atunci vom avea un ochiu hypermetrop 
(Fig. 175.) Această 
boală a ochiului pro- 


tor: camera ochiu- 
lui este foarte scurtă, +... 
iar ochiul este puţin Së 
turtit. 

Hipermetropia 
se poate corecta cu 
ajutorul unei lentile 
convexe (Fig. 175), 
care micşorează distanța focală aducând, din SE retinei, 
focarul pe retină. 


Fig., 174 
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266. PRESBIOPIA. 


Presbiopia este o boală rezultată din cauza bătrâneţei. 

Ea acţionează asupra lentilei ochiului, reducându-i puterea 
de acomodare, 

după cum îna- 

întează vârsta. 

Presbiopia se 

poate corecta, 

F pentru vederea 
de aproape prin 
lentilele con- 
vexe, ca şi hy- 
permetropia. 
Ochiul presbiop 
nu are nici un detect aşa încât putem să-l numim ochiu emetrop. 


Fig. 175, 


267, Tabloul aproximativ de corectare a ochilor 
(după vârstă şi diferite vederi): 


Distanţa Distanţa Distanţa | Distanţa 
Vârsta 29 em 33 cm. 40 cm. 50 cm. 
(ani) 


3,5 dptr. 3 dptr. 2,5 dptr. 2 dptr. 


a 
42 


43 
a 


45 
46 


47.—48 
49 
50—51 
52 


53—54 
55 - 56 


57—59 
60—62 


63 65 
în sus 


1 G, H. Retina: Der Optikermeister, Berlin, 1930, pag. 47. 
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268. Astigmatismul, 


Astigmatismul este datorit defectelor de cornee, ale 
ochiului. Cornea, în anumite împrejurări, detectându-se nu 
mai are acelaşi indice de refracție în diferite diametre. Astig- 
matismul se poate corecta numai prin sticlele cilindrice. Astig- 
matismul poate să fie: miopic sau hypermetropic. După felul 
lui el se va corecta cu lentilele cilindrice respective + (plus) 
sau — (minus). 

De cele mai multe ori se întâmplă ca ochiul care suferă 
de astigmatism să fie miop sau presbit. In cazul acesta se 
întrebuințează şi lentilele combinate. 


269. Strabismul. 


Strabismul este o boală provenită din funcțiunea anor- 
mală a musculaturii ochiului. După felul lui, strabismul poate 
să fie nazal sau temporal. Strabismul se poate corecta pe 
două căi. 1. pe cale medicală, prin operaţie şi 2. pe cale 
optică, prin prisme. Vâriul prismei va fi totdeauna în direcţia 
strabismului. Strabismul în cazuri foarte. rare poate să fie 
şi vertical. 


270. RECEPTE. 


Medicii oculiști scriu orice prescripţie de ochelari pe 
formulare de recepte tip. Pe aceste formulare (Fig. 176) în 
partea superioară putem vedea o şemă. compusă din două 
semi cercuri, pe care sunt marcate cele 180° (ale unui semi- 
cerc). Subt unul din semicercuri e litera D ceea ce însem- 
nează” ochiul drept, iar sub celălalt semicerc: un S, care 
însemnează că se referă ochiului stâng. Această șemă pe care 
sunt marcate gradele serveşte pentru precizarea unghiului 
ce trebue să-l facă axa lentilelor cilindrice cu axa orizon- 
tală (după care trebue să fie executaţi ochelarii din partea 
opticienilor). 

Astăzi cunoaştem două. feluri de recepte uzuale care, 
după felul scării, aparțin: 1. școalei internaţionale (reglemen- 
tată la Neapol, în anul 1909, în cadrul congresului oftalmo- 
logic) a cărei şeme sunt gradate şi numerotate. începând. din 
spre nas: spre tâmple; 2. şcoala Tabo (Technische Ausschluss 
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für Brillen optik), sau OCA (Oftalmo-Congres Amsterdam), 
la care diviziunile semicercurilor încep dela dreapta spre 
stângă (Fig. 177). 


helari Bn O E Ee 
Pentru vederea deet Kei D 
de departe: beren "in 
lornion | O. 2 
Pentru vederea | Schale ( Ke Disp. pu DR 
d è GE 
e aproape! | 1 ron | Le DEE 


Fig. 177, 


271, Lupele. 


Lupele sunt niște sticle speciale (lentile) plan convexe 
sau biconvexe. Lupele pot să fie formate dintr'o lentilă sau 
două. în cazul când avem două lentile le numim: lupe 
aplanate. Ele servesc lu mărirea obiectelor. Indicele de mă- 


256 


rire al lupei îl aflăm împărțind numărul dioptriilor lupei cu 4. 


Ind. de mărire = n dpi: = 250 mm. 


4 d. î. în mm. 


272. Binoclul (Luneta). 


Binoclul este.un aparat optic care se întrebuințează pentru 
vederea apropiată a lucrurilor îndepărtate. Avem binocluri 


Die, 179, 


monoculare şi binoculare. Atât monocularele cât și binocularele 
se compun din două sisteme de lentile. Primul sistem îl formează 
ocularul (partea dinspre ochiu), iar al doilea este obiectivul. 
Cele mai obişnuite lunete sunt cele galileene (Fig. 180). 


Toan Raţia-Ratz: Tehnica şi Arta ceasornicaritor. — 17. 257 


Binoclurile de precizie, astăzi, se fac numai cu prisme, 
pentrucă în chipul acesta se măreşte cu mult orizontul. Aceste 
aparate sunt întrebuințate de către turişti, amatori de spec- 


tacole, în armată, marină şi în astronomie. După felul şi 

întrebuințarea care li se dă, sunt numite în diferite feluri. 

Indicele de mărire al unui binoclu se calculează asttel: 
distanţa îocală obiectivă dioptrii oculare 
distanța focală oculară dioptrii obiective. 


273. MICROSCOPUL, 


Primul microscop a fost făcut 
prin anul 1790 de către predicatorul 
Dunkel, tuburile fiindu-i executate 
din lemn. In cursul anilor, tehnica 
desvoltându-se ne-a dat microscoa- 
pele zilelor noastre. 

Microscopul este un aparat spe- 
cial, întrebuințat de oamenii de ştiin- 
tă ca: ingineri, medici, chimişti etc. El 
măreşte obiectele mici, neobserva- 
bile cu ochiul liber, până la cca 
2500 ori. 

Microscoapele se compun din- 
tr'un stativ mobil, o masă de obiec- 
tiv, o oglindă, un condensor obiectiv 

Fie. 181. şi ocular. Obiectivul şi ocularul sunt 
montate într'un tub special, care se poate regla micrometric. 
La microscop ocularul este totdeauna mai mare decât obiectivul. 

Calculul, cu cât măreşte microscopul obiectele mici, se 
face înmulţind indicele de mărire al ocularului cu cel al 
obiectivului. Mai precis: 
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250 mm. x A 
distanţa focală a ocularului `" "distanța focală a obiectivului 
250 mm. = văzul normal 
A = lungimea tubului special. 


274. TERMOMETRUL. 


Termometrul este un aparat cu care se măsoară tem- 
peratura sau, mài bine zis, diferența de temperatură dintre 
două puncte calorice. După felul lor de gradaţie, termometrele 
sunt de mai multe feluri: termometre Celsius, Réaumur şi 
Fahrenheit. Indiferent de 
felul lor, termometrele 
se compun dintr'un tub 
subţire de sticlă (capilar), 
care are un bazinet de 
mercur sau altă substanţă 
colorată. Pe tub sau pe 
montură se află tabloul 
care ne indică diferența 
de temperatură. 

Celsius a luat de 
bază, pentru împărțirea 
gradelor de temperatură, 
punctul de îngheţ şi îier- 
bere al apei: 0 şi 100. 
Deci, termometrele Cel- 
sius sunt împărţite în 100 
de diviziuni dela 0°—100°. 
Réaumur aceeași distanţă 
a impărţit-o în 80 de părţi. 

Fahrenheit punctul 
0 dela Celsius l-a notat 
cu + 32, iar punctul de fierbere al apei cu 212. g 

Transformarea gradelor din Celsius în Réaumur şi 
Fahrenheit se face astiel: 

Din Celsius în Réaumur 

ax = R? 
5 


Inmulțind cu 4 numărul gradelor Celsius şi împărțindu-l 
cu 5 căpătăm gradele în Réaumur. 


Fig. 182. 
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Din Celsius în Fahrenheit: 
0 
SC BET 
Din Reaumiir în Celsius 


EEN 


A 
Din Reaumiir în Farenheit 


0 
2XR' =F 4832 


Din Farenheit în Celsius 


5XF sac 
Din Farenheit în Reaumiir 
4XF 
SE 32 = RO 
Exemple : 
I. + 60C = 480R = 140F. 
D — 15% = 12%R = 5%. 
IL — 200R = — 2500 = — 13%F. 
IV. — 12F = — 25,44£C = — 200R. 


Termometrele cu mercur se întrebuințează la tempera- 
turile care variază intre — 37°C şi + 360°C. Acestea se numesc 
termometre de maximă. Temperaturile joase se măsoară cu 
termometrele cu alcool etilic până la — 114°C, iar de acolo 
mai jos temperatura se măsoară cu termometrele cu pentan 
care funcţionează până la — 193°C, punctul de congelare al 
pentanului. 

'Termometrele cu alcool etilic şi pentan se numesc ter- 
mometre de minimă. La termometrele cu mercur diviziunile 
de grade sunt uniforme peste tot, pe când la cele cu alcool 
şi pentan crese în mărime proporţională cu temperatura. 

Termometrele de mazimă şi minimă sunt tăcute dintr'un 
tub de sticlă în formă de U, întrun braţ al tubului având 
mercur iar în celălalt, spirt. La capul coloanelor de mercur 
şi spirt în tub este introdus câte un bastonaş de fier, care 
ne indică temperatura maximă şi minimă a unei zile sau a 
unei bucăţi de timp determinat. 
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275. BAROMETRUL. 


După sistemul de fabricaţie, avem două feluri de baro- 


metre: unul cu mercur, numit Yoricelli şi altul aneroid. 


Barometrele sistem Toricelli sunt făcute dintr'un tub de 
sticlă, care are o deschidere de 0,10—0,20 mm., 
(având formatul din Fig. 183A). 

Lungimea tubului de sticlă este împărţită 
în 1000 părţi. La nivelul mării, când avem un 
timp potrivit, mercurul din el ne va arăta diviziu- 
nea. marcată cu 
nr. 760, ceea ce 
însemnează că 
avem opresiune 
de 760 mm. 

Barometrele 
aneroide (Fig. 
183B) se com- 
pun dintr'ocutie 
metalică subţire 
din care este 
extras aerul. Pe 
cutie este mon- 
tat un arc sen- 
sibil, care men- 
ţine câpacul cu-: 
tiei. In cazul 
când presiunea 
creşte sau scade atunci capacul se îndoaie şi arcul, — care 
la capul celălalt are fixat un arătător, printr'un sistem de 
pârghii şi osii, — se mişcă arătându-ne diferența de presiune. 
Toate barometrele aneroide se fixează după presiunea dela 
nivelul mării. Pentru ca să putem calcula cu preciziune pre- 
siunea întrun anumit loc, vom face următorul calcul: 

Avem o înălţime de 620 metrii. Presiunea se va calcula 
astfel: . 


Fig. 183. 


m A 
760 — (2) = presiunea loco — 


760 — 520 — 704, .. . MIN 
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Din acest motiv barometrul se întrebuinţează şi la măsu- 
rarea înălțimilor (ca altimetru). 


276, HYGROMETRUL. 


Hygrometrul se întrebuințează la măsu- 
rarea umidității atmosferice. Hygrometrele în- 
trebuințate în uzul de toate zilele sunt cele cu 
păr şi arc special. Atât părul cât şi arcul special, 
după cantitatea de apă pe care o primeşte 
din aer, se va scurta şi se va lungi, dând can- 
titatea procentuală de apă (conținută de atmo- 
sferă). Arătătorul este fi- 
xat pe o osie care e în 
legătură cu părul sau 
arcul special, prin niște 
pârghii. 

Cadranul hygrome- 
trelor e împărţit în 100 
părţi ce. 1—45 uscat, 45— 
x 65 normal, 65—100 umed. 
Fig, 184/a, Fig. 184/b. 


277. Regia medie a unui atelier dë optician. 


Regia medie a unui atelier de optician, — care are pră- 
vălia deschisă la stradă, în vecinătatea centrului unui oraș, 
capitală de judeţ sau a unuia similar, — pentru a se menţine 
trebue să se facă următorul calcul: 


1. Chiria anuală a localului ......... Lei 24.000 
2. Impozitul mediu către Stat şi comună . . . „ 12.000 
3. Impozite secundare . . .......... e 3.800 
4. Salarul mediu al patronului. ....... » 48.000 
5. Asigurări şi fondul de pensie al patronului „ 4.800 
6. Salarul mediu pentru lucrător şi asigurări 
dë DORIA e e A a ma e ae a i a 26.000 
7. Salarul şi spesele de întreţinere a ucenicului |, 3.000 
8. Incălzit, luminat, becuri şi curăţitul atelierului „ 7.800 
9. Asigurări împotriva focului şi spargerilor . . „ 1.200 
10. Tocirea de unelte, perii, tocile, pile ete. . . „ 1.000 
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11. Furnituri . cj Lei 6.600 
12. Registru, imprimate, timbre, mărci, hârtie şi 


rechizite de birou ............, a 1.200: 
13. Donaţii la societăți şi cerşitori. . . ..,. a 2.400 
14. Cheltueli neprevăzute. .......... 5 2.200 


Total Lei 144.000 


Deci, regia medie a atelierului la an fiind de Lei 144.000, 
iar întrun an lucrând 300 zile şi în fiecare zi 8 ore, vom 
avea regia orară de Lei 60, ceea ce însemnează că trebue 
s'o producă patronul, lucrătorul şi ucenicul (pentru a putea 
menţine atelierul). 


278. Nomenclatura uneltelor întrebuințate de opticieni. 


1. Maşină de tăiat sticlă. .... Glasschneidemaschine 

2. Maşină de găurit sticlă . . . .  Glasbohrmaschine 

3. Maşină de tocit, rotund (tocilă) Randschleiimaschine 

4. Maşină de lustruit ,..... Poliermaschine 

5. Şurubelniţă ......... Schraubenzieher ` 

6 PIA we e mica e E S Feile 

7. Cleşte plat. ......... Flachzange 

8. Cleşte plat rotund ..... . Flachhalbrundzange 

9. Cleşte plat, ascuţit. .... . Flachspitzzange 

10. Cleşte conie ,........ Rundspitzzange 

1. Cleşte pentru rupt ...... Brickelzange 

12. Cleşte minghină ....... Sehnallzange 

13. Cleşte de tăiat şuruburi . . .  Schraubenschneide- 
zange 

14. Cleşte de găurit ....... Lochzange 

15. Minghină `, Schraubstăcke 

16. Stativ de pilit ........ Feilnagel 

17. Priboiu `. Vollrunden-Dorn 

18. Ciocan ...........- Hammer 

19. Ciocan de com ....... Hornhammer 

20. Cadră pentru îferestrău . . . .  Lagebogen 

21. Pensetă ...... SE Pinzetten 

22. Lampă pentru lipit. ..... Lâtlampe 

23. Măsurător centimal. ..... Zentelmass. 
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279. INTREBĂRI ŞI RĂSPUNSURI. 


1. Cu ce se ocupă oplticienii ? 

— Opticienii se ocupă cu executarea lucrărilor de optică, 
cât şi cu comerţul articolelor. care aparţin branșei. 

2. Ce materiale se întrebuinţează la confecționarea 
unor ochelari ? 

— Materialele principale sunt: metalele, ametalele şi 
sticlele. 

3. Ce metale se întrebuințează? 

— Se întrebuințează: dubleul, nichelul, alama galvani- 
zată şi, mai rar: aur, argint şi platină. 

4. Ce fel de materiale ametale se întrebuințează? 

— Se întrebuinţează ` celuloid, galelit, corn şi ţeastă de 
broască (Bagh6). 

5. Ce fel de material sticlos se întrebuinţează? 

— Se întrebuințează: lentilele de sticlă făcute după 
diferitele recete, de fabrici (care se ţin în secret). 

6. De câte feluri suni lentilele? 

— Lentilele sunt de mai multe feluri: sferice, cilindrice 
şi combinate, 

7. Ce fel de lentile cunoaștem ? 

— Cunoaştem două grupe mari de lentile: 1. concave 
şi 2. convexe. 

8, Ce lentile cuprinde grupa convezelor ? 

— Grupa lentilelor convexe cuprinde: lentilele bicon- 
vexe, plânconvexe şi convexe curbate. 

9. Ce lentile cuprinde grupa lentilelor concave ? 

— Grupa lentilelor concave cuprinde: lentilele bicon- 
cave, planconcave şi concave curbate. 

10. De câte feluri sunt lentilele cilindrice? 

— Lentilele cilindrice sunt: plan cilindrice şi cilindrice 
curbate. 

11. Ce numim o lentilă combinată? 

— O lentilă combinată numim o lentilă care se com- 
pune din alte două lentile: una sferică şi alta cilindrică. 

12. Ce numim lentilă bifocală? 
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— Lentilă bifocală numim o lentilă care are două focare. 
Ea se intrebuințează atât pentru vederea apropiată, cât şi 
pentru vederea depărtată. 

13. Când se întrebuințează de opticieni lentilele pris- 
matice? 

— Lentilele prismatice sunt întrebuințate de către opticieni 
la recomandarea medicului, pentru cei care suferă de strabism. 

14. Cum se calculează lungimea unui cerc din cadrul 
de ochelari? 

— Lungimea unui cerc din cadrul ochelarilor se cal- 
culează măsurând diametrul cercului şi înmulţindu-l cu z, 
care este egal cu 3,14. 

15. Ce numim distanţă pupilară? 

— Distanţă pupilară numim distanţa dintre pupilele 
ochilor. 

16. Din ce se compune o pereche de ochelari? 

— O pereche de ochelari se compune din: cadre, len- 
tile, şea, balamale și fixătoare. 

17. Câte feluri de fizătoare avem? 

— Avem mai multe feluri de fixătoare, de exemplu: 
drepte, golf, diplomat, Jockey etc. 

18. Ce este o sticlă lenticulară? 

— O sticlă lenticulară este o lentilă cu marginea getut, 
pentru a fi mai uşoară. 

19. Ce este o lentilă sferică? 

— 0 lentilă sferică este o lentilă care face parte inte- 
grantă dintr'o sferă. 

20. Ce este o lentilă cilindrică? 

— Ọ lentilă cilindrică este o lentilă care face parte 
integrantă din cilindru. 

21. Câte sisteme de şeme de recete cunoaştem ? 

— Cunoaștem mai multe sisteme, dintre. care azi se 
întrebuințează următoarele două ` Tabo şi Internaţional. 

22. Ce deosebire este între şemele Tabo şi Inter- 
național? , 

— Intre Tabo şi Internaţional există următoarea deose- 
bire: la şemele Tabo ambele cadrane sunt gradate dela 
dreapta spre stânga, — dela 0°—180°, — pe când la. șemele 
Internaţional gradaţiile încep dela baza nasului spre exterior. 
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23. Ce este dioplria? 

— Dioptria este unitatea de măsură în optică. Ea reprezintă 
raportul dintre un metru şi un cm. (supra distanţa focală în cm.) 

24. Ce este o rază? 

— Raza este rezultatul vibraţiunilor eterului cosmic. 

25. Câte feluri de raze cunoaştem ? 

— Cunoaştem, în primul rând, raze vizibile şi invizibile. 
Razele vizibile se împart în mai multe culori, care se află în 
curcubeu. Razele invizibile sunt cele intra-roşii şi ultra-violete. 

26. După drumul pe care-l parcurg, câte feluri de 
raze cunoaştem ? 

— După drumul ce parcurg, cunoaștem 3 feluri de raze: 
paralele, convergente și divergente. 

27. Cum se numește punctul de întâlnire a razelor? 

— Punctul de întâlnire a razelor îl numim focar. 

28. Ce numim reflecţie ? 

— Retlecţie numim întoarcerea prin rupere a razei 
incidente, când dă de un corp. 

29. Ce este refracția ? 

— Retracţia este trângerea ce o sufere o rază când 
trece priatr'un corp transparent. 

30. Pentru cine întrebuințăm lentilele concave ? 

— Lentilele concave le întrebuinţăm pentru miopi. 

31. Când folosim sticle conveze ? 

— Sticle convexe folosim în cazul hipermetropiei şi 
presbitismului. 

32. Când folosim sticlele cilindrice ? 

— Sticlele cilindrice le folosim în cazul astisgamtismului. 

33. Pentru ce se întrebuințează lentilele curbate ? 

— Lentilele curbate se întrebuinţează mai mult pentrucă, 
— în orice unghiu am privi un obiect, — ne redau imaginea 
clară, pe când lentilele drepte care au un număr mai mare de 
dioptrii, dau imaginea clară numai în centru şi mai ştearsă 
pe margini. 

34. Ce sunt ochelarii ptosis? 

— Ochelarii ptosis sunt ochelari speciali care, la cadra 
normală, mai au două proptele speciale pentru susținerea 
pleoapelor bolnave. 
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PARTEA V. 


ADMINISTRATIVE 


280. Administraţia atelierului şi a prăvăliei de ceasornicar, 
giuvaergiu, optician etc, 


In urma situaţiilor de azi, create de diterite legi şi de 
diferitele regimuri prin care trecem, atât ceasornicarilor cât 
şi giuvaergiilor şi opticienilor li se recomandă ca, — în mo- 
mentul înfiinţării unui atelier sau prăvălii, cât şi la conti- 
nuarea celor existente, — să introducă registrele necesare și 
legale despre evidenţa zilnică a tuturor manipulaţiilor de 
afacere (care trebue să fie numerotate, parafate și vizate de 
Administraţia Financiară şi Tribunal). 

Primul registru, la deschiderea unei prăvălii, este Znven- 
tarul. Inventarul trebue să cuprindă: capitalul numerar, 
aranjamentul, materialul brut, cât şi mărfurile. 

Al doilea registru este Jurnalul de cassă, unde se în- 
registrează toate încasările și plăţile zilnice, ce se efectuează 
în legătură cu atelierul şi prăvălia. 

Conform legilor în vigoare, fiecare meserias este obligat 
să facă închiderea zilnică în Jurnalul de cassă; odată pe an 
se va inventaria din nou întreaga prăvălie, putându-se astfel 
stabili pierderile şi câştigurile obvenite în cursul unui an. 

la paginile ce urmează dăm un model de: Inventar și 
un model de Jurnal de cassă. 


INVENTAR ÎNCHEIAT LA 31 XII 1938. 


3.000:—] 


TEXT Lei jbj] Lei |b. 


Nr. crt. 


Debit 
Lei 
250 — 
500:— 

1.000-— 

1.750'—| 


= 


Active: 

1. Cassa 
în numerar ....... 7.500 |— 
2. Mărfuri (detailate) 
mărturii ....,.....- 22 500 |— 
3. Debitori (detailat) 
conform bonurile etc.. . . 5.500 |— 
4. Mobilier (aranjamentul) 
detallat: e p 2 op ee 11.000 |-— 
5. Instalaţia 
mașini, unelte, etc. detailat 5.000 |— 

6. Materialele brute 
turnituri, aur, argint, pietre, 
O ni e ae si E a 10.000 61.500 |— 


Total Active. . 


Lei 


13.940:—| 10.950:—| 


Total : 


2.990:— 


Lei 13. 
„__10.950:— 


2 Pasiv: 

1. Creditorii (datorie) pt. marfa 
cumparată, detailat pe firme 

2. Imprumut bancar ..... 
Interese Däin. 


Total Pasive . . 


3| Active total . . ........ 
Pasive total . ......... 
Capital la 31 Dec. 1937 .... 

Făcând diferenţele dintre capitalu- 
rile pe care ni le arată inventarele 
celor doi ani consecutivi primim 


profitul sau pierderea reală a ulti- 
mului an. 


4; Capital în anul 1937 XII 31 
Capital în anul 1936 XII 31 


Profitul pe 197 ...... Lei 
270 271 


TEST 
pr. banc 


. 


Întreţinere (salarul patronului) . 


Interese de 50/0 după îm. 


Cassa Sold. ..... 


ee 
Eşite 


JURNALUL DE CASSĂ. 


gajați 
Impozit industrial. . . 


Vânzări 


Bijutier Bucuresti (Fact) .: 11771111] 


Cumpărări (aur dech... 
Impozit către See 3 i E x 
Alex. Pop cf. fact. Nr. 326. . 


Cassa sold. din 31 Dec. 1987 doamna 
Dr. Emil Grecu 


Electrică şi gaz 


Chirie (|. trimestru) . 


Barta Fr. Bucureşti Se 
Reparaţii 


Salarii pentru an 


Reparaţii 
H 


Vânzare . . 
Barta Fr, 
Vânzări 
Vânzări 


Data 


28. FACTURA: 


Factura este un înscris oficios prin care se justifică 
trecerea unui obiect din proprietatea unei persoane în pro- 
prietatea altei persoane, ţinând locul unui contract de vânzare- 
cumpărare. 

Preţul stabilit, de comun acord, şi trecut pe factură este 
obligator şi irevocabil pentru ambele părţi. (Cod. civil Austriac 
Cap. 17 art. 934). 

Orice factură trebue să conţină: 1. Adresa vânzătorului ; 
2. data; 3. adresa cumpărătorului; 4. descrierea sumară a 
obiectului sau obiectelor vândute; 5. preţul obiectului sau 
obiectelor, cât şi preţul total; 6. taxa de timbru şi 7. semnă- 
tura vânzătorului. 

In cazul când factura a fost achitată integral se va 
menţiona achitarea. 

Având în vedere anumite chestiuni financiare, ce ar putea 
decurge din factură, e bine a se menţiona pe ea că orice 
proces ce s'ar ivi se va judeca de către organele judecăto- 
rest, dela sediul vânzătorului. Reclamaţiile mărfurilor din fac- 
tură se vor face în timp de 8 zile dela data facturii. 

In paginile ce urmează dăm câteva modele de facturi, 
note de primire, bonuri şi înştiinţări, de care ne folosim mai des. 


1 Legea pt. contr. metalelor preţ. din 1906 şi Regulam. din 1924, III 27, 
Art, 21. 
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Model de factură cu cotor, 


i 
i 
i 
i 
H 
i 


Nr. | $ | Denumirea obiectului vândut, 
; H obiect, d | Plătibil și improcesusbil ta Cluj. 
` 0 Pa Manda e 
Pim PE ebben 
DE 


FAC'TURĂ 


Factura Nr EOIN i 


Val Bac tac as i 


Timbre......-.. 


EE 


Orice reclamaţiuni se vor face în timp de 8 zile. 


loan Raţia-Ratz: Tehnica și Arta ceasornicarilor. — 18. 273 


F g i: EE EE 
3 3 e, oOo Ze pr HEES E 
KM D SE EE H e "8 EE E EE E 
e H G zg i H H - ' H H H H 
3 È ' i H = 9 SC EE EE 
SS i i a Hn oa SE 
s S SR Ge E oi e EE 
3 i i T "2 ii ornp a 
a R 1 | H 
E S Io E i s KE TEE 
D en ES i 3 NEE 
Ei SS EE Se D SC E 
ë Em g Se | e e | E e e a 
3 S | So g Gel kl i 
3 S ! EE g © eE A pe Iu EE 
P SZ ! ER $ EN Elke i e 
Ei H i o EI la CE E EE E 
E Şi E alu i că | i 
E $ poi aa : E et 
E i E ech SZ E e d 
E ES ZE EE e : EI le le ia gre E 
2 3 E eee ia : 3 E pe CD E ae e EE 
e ei Ei E : S E E EE Oe E re 
F ` ! i ` l 4 t Es ` e AE EE eh 
H EE Ee ke SE 
sl Z ISS e al îi E EE 
E Er $ E E Lee 
FI O a ` a ES £ ó e E T EEEE E 
Š i t 2 : KR KI i E SE EE D E dE E E 
5 ` > i EI í aa A OE dt d E a i 
a [aa] îi i S 2 i i DI DEL (E N ua a a VERI 
DH i V d H Š E be 
Ei N de a: 
g E a fi 3 
$ SE Si Eesen 
a i i 2 H wei 
3 d i E i hl > 
ads E ege SS 
5 g e teoreme nea SS" ti perie vai 
$ fz] DE CR a SE ee Eet, 
pă S El i te noi 
zi TEE d e Ee il 
A H H -e E GE kr 
k Ce Es CH a. 
E ! 8 = - EK a 
éi bi i CFE 
W a KE LEE E i 
[E i ile à yno s Aag 
RR 
KI 
KZG 
d leet 
g i S H 
g d SAS SAS i Cl e et ee KEE 
ba H ` S A j H S 4 "1, 
i 3 D n i 2 
d segad Ss | 5 X s 
a ; S E Sali S SE E 
o f mo S RES e BEZ? H CG ME E 
5 i EN AA ee Sg i ur ao 
i Ki g E S BR Lo f o Ké 
2 E S së SZ a © 
al d E E 1 E 
3 a 8 BH S EI i E 
EE e D 3 
8 ES $ S g Kä f yi EE 
$ o Le SS H S d S T 
Ki i K 3a el d 
R = e SZ ne BR E S 
Ss . 1 8 R ZS y E k E 
E g 1 dë R i E 2 EE ee ao aie ele mate cupe Ca aa 
H fa EE E BS g 
dë H ke dÉ E ni S 
a EE dE EE EE E E 
9 a G p 9 k SRI d g EI 
£ O E SO ele éi 
Ba EG i E | ' i D g ong 21jpzpda1 uz 1059] DE 
kb UE e ati SS S M 
X i y i i P Ki Kb E 
& E n las 3 S 
TS TN: = E SE ta || AS . ame x 
3 A O Ia ERA d Jipow "IN N 
D Ehe SZ S 5 
x4 , H H Aa 3 ` 
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Model de somaţie de plată, format cartă postală. 


Numele firmei Cluj, la 


Revizuindu=mi registrele, Ham găsit debitat cu suma de Lei. 


provenită din cumpărarea D=voasfre, efectuată la dafa de --------------------- 
pe care cu onoare Vă rugăm a neso remite (a ne=o plăti) cât mai urgent. 
Mulfumindu= Vă anticipativ pentru remiterea sumei datorate, Vă stăm 


şi pe mai departe, cu plăcere, la dispozifia D=voastre. 


Cu toată stima, 


(L.S.) 


Numele firmei e E A E A ai 


Avem onoare a Vă aduce la cunoşfinfă că ceasornicul --------------- 
Ne, lăsaf în reparafie la noi, este complet reparaf din ziua de 
Ie E RE ec Ba EE 

Prin prezenta Vă rugăm să binevoiţi a achita şi a ridica obiectul 
din reparație pentrucă, având lipsă de numerar, nu Vă putem credita pe 
mai departe costul reparației. Dacă in fermen de 8 zile nu vefi ridica 
obiectul, vom fi silifi să ne asigurăm prefențianile prin justifie, conform 
legilor in vigoare. 

Cu stimă, 


276 


282. Contract de ucenicie, 
(Lămuriri generale). 


Contractul de ucenicie se face conform legilor în vigoare. 

Prima condiţiune e ca ucenicul să aibă o vârstă de mini- 
mum 14 ani, cu o pregătire școlară echivalentă cu 4 clase de 
curs primar sau secundar. Durata contractului va îi de 3—4 
ani. In timpul uceniciei, oricare ucenic este obligat să frec- 
venteze şcoala de meserii şi atelierul. De regulă, ucenicul nu 
primeşte nici un salar în timpul angajamentului (dacă n'are 
convenţie specială). Patronul, in urma unui obiceiu, plăteşte 
taxa de contract, taxa şcolară, taxa de eliberare cât şi taxele 
față de Casa de asigurări sociale. 

In cazul când ucenicul, din diferite motive care nu depind 
de patron, nu frecventează regulat şcoala de meserii, — în 
urma cărui fapt ar suferi vreo amendă, — amenda va îi supor- 
tată de ucenic sau părinţii ucenicului. In cazul când ucenicul 
şi părinţii lui nu sunt solvabili, ucenicul, la eliberare, va 
trebui să rămână ca lucrător la acelaşi patron până la achi- 
tarea completă a datoriei (provenită din amenzi). 

In cazul când ucenicul în timpul celor trei ani de uce- 
nicie, — fără motive grave, — ar părăsi patronul la care a 
fost angajat, părinţii sunt obligaţi la o despăgubire pentru 
fiecare zi, drept taxă de învățământ. Această taxă se va cere 
prin judecătoria Camerei de Muncă. 

Patronul este obligat ca în timpul de lucru să-i dea lucrări 
de specialitate, cu toate lămuririle necesarepentru învăţarea 
meseriei. In afară de lucrările de specialitate, ucenicul mai 
trebue să execute şi anumite servicii în legătură cu: prăvălia, 
atelierul și curățirea (care, — din tradiţie, — îi aparţine lui). 

Pagubele provocate voluntar sau stabilite că sunt din 
neglijenţă, din partea ucenicului, vor îi suportate de părinţii 
lui sau, — în cazul când nu ar avea părinţi, — va trebui să le 
achite patronului după eliberare. 

Legea în vigoare asigură ucenicului anual câte 15 zile 
de concediu recreativ, în afară de dumineci şi sărbătorile 
legale (conf. art. 33 din Lege)? 


* Potrivit Legii pentru pregătirea profesională şi exercitarea meseriilor 
din 1936, Art. 24. 
2 Ibidem. 
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Model de certificat, 


Timbrul de ! 
aviație 


Certificat de eliberare din serviciu. 


de 
Subsemnatul maestru Ze 
ege at Ea a en 
is m piafa 
domiciliat în __................ e aa Ea A ao EE 
prin prezenta certific că di născuf în 


E EE , în anul 19___, luna 


Sieg , de nafionalifate de cetăfenie 
DEE E EN , de religiune ` _.... a fost în 
serviciul nostru din ziua de 19 până în 

` a îi ucenic ceasornicar, 
Daca ee 19... în calitate de Ve de ae 
având o putere de muncă aaa „ câf şi o 
EE întru îndeplinirea datoriei sale 
conşiiincioase, _______ putând a=i acorda deplina încredere. 


Prezentul cerfificat l-am eliberat la cererea d-lui ...____._.. 


EE penfru a-i servi la nevoie. 


numele patronului şi” ocupaţia. 


(L. S.) 


1 Potrivit Legii pentru pregătirea profesională şi exercitarea meseriilor 
din 1956, Art. 45—47. 
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283, Convenţie de muncă, 
(Lămuriri generale). 
In urma acordului verbal avut! 


Subsemnatul maestru patron 
domicilist EE EEN NR prin prezenta 
angajez pe Dl în calitate de lucrător... 
în atelierul meu, cu data de. Kr pe termen 


nelimitat, pe lângă următoarele condițiuni : 

1. Lucrătorul va îi prezent la lucru dela deschiderea 
localului şi până la închiderea lui, conform legilor în vigoare. 

2. Pentru lucrătorii care lucrează în oraşele mari sala- 
rul, de comun acord, s'a stabilit în lei... pe oră, plătibil la 
sfârşitul săptămânei (sâmbătă seara). 

3. Pentru lucrătorii care lucrează în oraşele mai mici, 
de provincie, salarul, de comun acord, s'a stabilit în lei ___.. 
pe săptămână, plătibil la sfârşitul ei. 

4. Timpul lipsit din lucru se va reţine din salar. 

5. Absenţele provenite din cauza sărbătorilor legale cu 
obligativitate de închidere precum şi cele religioase se vor 
reţine din salar, contorm disp. legilor de muncă. 

6. Taxele de boală și accident (Casa Cercuală) se vor 
plăti în părţi egale, din partea patronului şi a lucrătorului. 

7. Impozitul pe salar, către Stat, îl suportă integral 
lucrătorul. 

8. Termenul de preaviz reciproc e de 14 zile, începând 
cu sâmbătă seara. 

9. Lucrătorul este obligat să păstreze toate secretele şi 
dispoziţiunile interne ale intreprinderii, atât în timpul angaja- 
mentului cât şi după terminarea lui. (Legea Ind. şi Com.) 

10. La anul de lucru muncitorul are drept la 7—30 zile 
de concediu, cu salar complet. (Conf. legii profesionale). 

11. Lucrătorului îi este strict interzis ca în timpul anga- 
jamentului să ia în antrepriză lucrări particulare. 

Subsemnatul eee lucrător domiciliat în 
cana a deeg Sim. Nr... după cetirea, 
explicarea și completa înţelegere accept şi mă oblig a respecta 
întru toate prezenta convenţie. 

Cluj, Late eee eat ze ee 19a 


Patron: Lucrător: 


1 Codul Civil Austriac, Art. 1151 şi 1160. 


284. EXTRASE DIN LEGEA PENTRU PREGĂTIREA 
PROFESIONALĂ ŞI EXERCITAREA MESERIILOR 


(Publicată în Monitorul Ofietal, Nr. 98 din 29 Aprilie 193%) 


Art. 1, Prezenta lege se aplică persoanelor care sunt ocu- 
pate, — în mod profesional, — în domeniul industrial, în calitate 
de ucenici, lucrători şi meşteri precum şi meseriașilor patroni. 

Art. 3. Meseri le care cad sub prevederile legii de faţă 
sunt cuprinse în tabloul Nr. 1, anexat la sfârşitul acestei legi, 
care face parte din lege. 


TABLOUL Nr. 1. 
de meseriile cărora li se aplică legea, potrivit art. 1 şi 3. 


Ceasornicar, Gravor, 
Giuvaergiu, Optician. 


Contract de ucenicie, 


Art. 24. Pentru ca un contract de ucenicie să fie valabil, 
trebue să fie făcut în scris şi apoi înregistrat la Camera de 
Muncă. El va cuprinde: a) indicarea părților ` b) determinarea, 
meseriei și a tuturor condiţiilor în care se face învăţătura; 
c) condiţiile de salarizare; d) durata contractului, care nu 
poate îi mai mică de trei ani şi mai mare de patru ani, 
socotită dela data încheerii. 

Art. 112. Cartea de lucrător se poate obține pe baza de 
acte sau în urma unui examen. 

Art. 133. Examenul constă: 

A) Pentru obținerea cărţii de lucrător: 

1. Dintr'o lucrare practică de specialitate executată în 
atelierul indicat de către comisie şi sub supravegherea ei. 

2. Dintr'o examinare orală privitoare la lucrarea executată. 

B) Pentru obținerea cărţii de meșter: 

1. Dintr'o lucrare practică de specialitate executată în 
atelierul indicat de către comisie şi sub supravegherea ei. 

2. Dintr'un deviz complet al lucrării executate. 

3. Dintr'o examinare orală cu privire la materialele şi 
uneltele întrebuințate în specialitate, precum şi la regimul 
meseriilor în general. 

Art. 134. Examenul începe cu lucrarea practică. Timpul 
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care se acordă pentru executarea lucrării practice este de 
cel mult 4 ore pentru lucrători şi 8 ore pentru meşteri. 

Ari. 146. Examenul se va ţine în faţa unui comisiuni, 
pe care o va numi Ministerul Muncii, Sănătăţii şi Oerotirilor 
Sociale, care va fi compusă din specialişti. Examenul va 
consta. din o lucrare practică şi din o examinare orală în 
specialitatea pentru care concurează. Condiţiile amănunțite 
ale examenului vor H arătate întrun regulament special al 
stagiilor. 

Prezenta lege înlocueşte toate legile anterioare, din 
Principate, care formează azi teritoriul României întregite. 

Legea de față deşi a completat unul din cele mai mari 
goluri în ceea ce priveşte regimul meseriilor în România, în 
unele părţi, deoarece nu a apărut regulamentul de aplicare 
a ei, în intregime, are o serie întreagă de lacune. Prin pre- 
zenta facem o încercare de a da o mică completare prin 
Programa analitică restrânsă, care are menirea de a unifica 
învățământul profesional în această branșă pe întreg terito- 
riul român. 


Programa analitică 
pentru calificarea lucrătorilor şi maeştrilor ceasornicari, 
tehnicieni, giuvaergii, gravori si opticiani, 


a) Pentru calificarea de lucrători (calfe) ceasornicari. 


Anul I. de studii: Cunoaşterea tuturor uneltelor cât și 
a tuturor materialelor întrebuințate într'un atelier de cea- 
sornicar. 

Anul II. de studii: Cunoaşterea ceasornicelor simple 
fără mecanism de batere, deşteptătoare, schoten, japhi, cucu, 
pendule, precum și reparaţiile lor. 

Anul III. de studii: Cunoaşterea şi reparația tuturor 
ceasornicelor de perete, cu pendule, diferite sisteme ancore 
şi cilindru, cu mecanism de mers şi batere. Curăţirea şi uleirea 
tuturor ceasornicelor mari. Reparaţiile ceasornicelor Roskopi 
şi cilindru. Inlocuiri de piese. Reparaţii de roţi şi butuci din- 
bp, Inlocuirea arcurilor motrice, precum şi alegerea lor. Inlo- 
cuirea pietrelor dela ceasornicele de buzunar. Cunoaşterea 
tuturor sistemelor de mers în amănunţime. Istoricul ceasor- 
nicelor. 
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Materialul celor trei ani de ucenicie se va recere atât 
din punctul de vedere practic, cât şi teoretic pentru obţinerea 
unei cărţi de lucrător. 


b) Pentru calificarea maeștrilor ceasornicari. 


Persoana care are examenul de lucrător şi dorește să-şi 
ia examenul de maestru, după trei ani de practică, la care 
îl obligă legea pe lângă adâncirea materialulul din anii de 
ucenicie, este obligat să poseadă următoarele cunoștințe: 

1. Lucrări speciale de strung; 2. osia roții oscilatoare; 
3. ancoră şi cilindru; 4. osii cu butuc dinţat; 5. chei de întors 
eto.; 6. fasonări şi tăieri de roţi după calcul şi model; 7. repa- 
rațiile roţilor (ancoră şi cilindru). Montarea şi demontarea 
roții oscilatoare de pe osia ruptă. Căutarea, montarea pe 
bucec şi calculul arcurilor speciale ale ceasornicelor de buzu- 
nar. Angajări de reparaţii. Calcularea unui deviz de reparaţie. 
Calcularea regiei anuale a unui atelier de ceasornicărie. 
Administrația unui atelier. Cunoaşterea legilor uzuale care 
ating meseria de ceasornicar. 


c) Pentru calificarea de lucrători giuvaergii. 


Anul I. de studii: Cunoaşterea, uneltelor şi maşinilor 
unui atelier de giuvaergiu. Acizii și corpurile chimice între- 
buinţate în meserie. Executarea prin sudaj a obiectelor mai 
uşoare (fără pietre). 

Anul II. de studii: Tehnica topirei metalelor preţioase. 
Turnarea, ciocănirea și laminarea metalelor nobile. Pregătirea 
unor obiecte mai simple, ca: verighete, inele, sigil. Reparaţii 
uşoare (cu pietre). 

Anul III. de studii: Pregătirea obiectelor nouă din 
metale ca: inele solitare, cercei buton, butoni de manşete 
etc. Transtormări de bijuterii. Tot felul de reparaţii, atât prac- 
tic, cât şi teoretic. Istoricul giuvaergiei. Materialul celor trei 
ani de ucenicie se va cere atât din punct de vedere practic, 
cât şi teoretic pentru obținerea cărţii de lucrător. 


d) Pentru calificarea maeștrilor giuvaergii.. 


Persoana care are examenul de lucrător şi doreşte să-şi 
ia examenul de maestru după trei ani de practică, la care-l 
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obligă legea, pe lângă adâncirea materialului din anii de 
ucenicie, este obligat să posede următoarele: 

Pregătirea diverselor aliaje, material pentru lucru, atina- 
rea, diferitelor metale nobile din bijuterii sdrobite şi rămăşiţe 
în aur fin. Pregătirea aliajelor de lipit. Emailul şi cunoaşte- 
rea lucrărilor de email. Executarea de obiecte după comandă 
şi model. Cunoaşterea diferitelor sisteme de aurire şi argin- 
tare. Cunoașterea pietrelor preţioase. Toate cele de mai sus 
se vor cunoaşte atât practic, cât şi teoretic. Cunoaşterea legii 
de marcare a metalelor nobile. Calculul de regie a unui ate- 
lier la an. Devize de lucrări. Cunoaşterea, tuturor legilor 
care ating meseria de giuyaergiu. Se va lua în considerare 
specialităţile. făcüte. i 


e) Pentru calificarea lucrătorilor gravori (pentru bijuterii). 


Anul I. de studii: Cunoaşterea uneltelor şi materialului 
din care lucrează, precum şi desemnul liniar. 

Anul LL de studii: Cunoaşterea diferitelor stiluri în 
gravură. Desemn linear. Gravarea cifrelor şi literelor, atât 
cursive, cât și tipărite. 

Anul III. de studii : Desemn de combinaţii, în diferite 
stiluri, executate liber și după model. Gravări speciale de 
monograme şi coroane. Cele de mai sus, se fac atât din punct 
de vedere teoretic, cât şi din punct de vedere practic pentru 
obţinerea cărţii de lucrător gravor. 


î) Pentru calificarea maeștrilor gravori (pentru bijuterii). 


Pentru obţinerea cărţii de maestru gravor, pe lângă 
materialul recerut pentru examenul de lucrător, se mai pre- 
tind următoarele: 

Executări libere de gravură decorativă. Executări de 
negative, proecte de lucrări decorative. Recete de diferite 
materiale întrebuințate în gravură. Confecţionarea diferitelor 
unelte. Execuţii superioare de coroane -ṣi embleme. Execu- 
tări de reparaţii, la obiecte vechi în diferite stiluri, devize. 
Calculul regiei unui atelier la an. Administraţia unui atelier, 
cât şi cunoaşterea legilor de zi, care se referă la meseria de 
gravor, ca legea marcării metalelor nobile ete. 


g) Pentru calificarea de lucrăiori opticieni. 


Anul I. de studii: Cunoaşterea uneltelor şi maşinilor, 
cât şi a lucrărilor ce se săvârşesc cu fiecare în parte. 

Anul IT. de studii: Şletuirea sticlelor în cadre, mon- 
tarea în cadre a sticlelor. Lipirea cadrelor de metal prin 
sudură. Aranjarea cadrelor de metal şi celuloid, după nece- 
sitate. Măsurarea sticlelor cu sterometrul şi cu lentilometrul. 
Ce este dioptria ? 

Anul II. de studii: Cunoaşterea tuturor lentilelor simple 
şi combinate. Executarea recetelor medicale. Cunoaşterea 
tuturor articolelor ce se ţin de branșă. Siredelirea, tăcrea şi 
tocirea sticlelor, pentru zwickeri. Date din trecutul opticei. 
Toate cele de mai sus, — pentru examenul de lucrător optician, 
— se vor cere atât din punct de vedere practic, cât şi teoretic. 


h) Pentru calificarea maeștrilor opticieni. 


Ochelari fără cadre. Lucrări speciale. Ochiul în detaliu. 
Bolile vizuale şi corecţia lor. Calculele de temperatură dela 
un sistem de termometru la altul. Aranjarea barometrelor 
aneroide. Altimetre. Calculul de mărire al aparatelor optice. 
Cunoașterea recetelor Internaţional şi Tabo. Combinații de 
lentile. Devize. Calculul regiei unui atelier, la an. Administraţia 
atelierului. Legile în vigoare, care atinge seria de optician. 


285. EXTRASE 


din Legea şi Regulamentul pentru înfiinţarea controlului 
asupra obiectelor fabricate din metale preţioase, din 1906 
şi din 27 Martie 1924, 


Art. 1. — Toate obiectele de aur şi argint, fabricate în 
România sau importate din străinătate, sunt supuse controlului 
fiscal în privinţa titlului lor. 

Art. 2 din 1906 şi art. 8 din 1925. — Titluri legale sunt: 
Pentru obiectele din: 


platină: aur: argint : 

L 90/1000 L 90/1000 L 550/1000 
D. 80 1000 II. Big 
IL 750/1000 DL 750/1009 
IV. 583/1000 
V. 200/1009 


Platina se adaugă în condiţiunile aurului, având un 
singur titlu 20/1000. (A se vedea legea modificatoare din 1925.) 

Categoria V. este admisă numai pentru: a) icoane; 
b) părţi de umbrele şi bastoane, şi c) lucrări de ciselatură, 
în greutate de cel puţin !/+ de kilogram. 

Obiectele având alte titluri de cât cele de mai sus, fără 
să se coboare sub minimul fixat de lege, se marchează cu 
titlul legal imediat inferior. 

Obiectele de argint aurite sau placate cu aur se mar- 
chează ca obiecte de argint. 

Art. 4. — Nu pot îi oferite sau vândute ca obiecte de 
aur sau argint obiectele care au un titlu inferior celui mai 
mic prevăzut de lege, cele care sunt numai aurite, argintate, 
placate, sau sunt astfel unite cu aur sau argintate încât me- 
talul preţios le formează cel puţin a patra parte din. greutatea 
totală a obiectului. 

Contravenţiunile la acest articol se pedepsesc potrivit 
art. 336 din codul penal. $ 

Obiectele din aur şi argint având titlul legal se expun 
în prăvălii, fabrici sau ateliere, în galantare deosebite, cu 
indicaţiunea: „Platină“, „Aur“, „Argint“. 

Obiectele care nu au titlul legal și cele care sunt de 
alte metale sau aliaje, se expun în galantare deosebite, cu 
indicaţiunea: „Imitaţiuni“. 

Dacă la control se dovedește că printre obiectele de aur 
şi argint se găsesc şi imitaţiuni, obiectele imitate se confiscă 
şi comercianții sau industriaşii se pedepsesc cu o amendă de 
200 Lei. In caz de recidivă, amenda se poate ridica până la 
1.000 Lei. 

Art. 8. (Modificat prin art. 9 şi 25 din Legea de organi- 
zare a Ministerului Industriei ei Comerţului din 1924.) — Con- 
trolul asupra obiectelor fabricate din platină, aur şi argint se 
va îace de către Direcţiunea Generală a Măsurilor, Greutăţi- 
lor şi Metalelor Preţiouse prin Oficiile sale de verificare şi 
control. 

Art. 20. — Toți cei care fabrică obiecte de aur şi argint 
sunt datori să ţină în locul cel mai aparent și mai accesibil 
al prăvăliei sau atelierului lor, un extras al prezentei legi 
şi al regulamentului, redactat aşa cum se va determina prin 
regulament. 
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Art. 21. — Fiecare vânzător e dator să libereze cumpă- 
rătorului, cu ocaziunea vânzării mărfurilor care ar trece de 
valoarea de 30 lei, o factură despre vânzarea făcută. (Cap. 281). 


EN 
* * 

Art. 1. — a) Titlul la obiectele din metale preţioase în- 
semnează cantitatea de metal fin (platină, aur sau argint) 
care se află întrun gram de aliaj din care e confecționat 
obiectul. Această cantitate se exprimă în miligrame sau miimi; 

b) Obiectele de aur şi argint lăsate moştenire, precum 
şi cele aflate ca amanet pe la diferite Case de credit sunt, 
de asemenea, supuse legii de faţă. 

Art. 2. — Denumirea de „placet cu aur veritabil“ poate 
fi întrebuințată numai pentru obiectele de argint care au 
unul din titlurile legale. 

Art. 4. — Intrebuinţarea de denumiri ca: „aur nou“, 
„aur de Nürnberg“, „electro-aur“, „argint de China“, şi alte 
denumiri similare compuse cu cuvântul „platină“, „aur“ sau 
„argint“, este contrarie legii de faţă: galantarul în care sunt 
expuse sau păstrate obiectele, va trebui să aibă inscripțiu- 
nea de „platină“, „aur“, „argint“ sau „imitaţiuni“, astfel 
făcută, ca să fie clară și vizibilă pentru fiecare cumpărător. 

Art. 7. — Constatându-se că obiectul posedă unul dintre 
titlurile admise de lege se va marca cu următoarele semne: 

a) Semnul pentru obiectele de platină va fi „Vulturul cu 
un delfin în ghiare“, într'o încadrare pentagonală, platina 
fiind de un singur titlu 950/1000. 

b) Semnul pentru obiectele de aur va fi: „Cap de lu- 
poaică“. 

Deosebirea între titlurile aurului se exprimă printr'o în- 
cadrare geometrică diferită şi prin numărul latin crestat în 
încadrare. 

c) Semnul pentru obiectele de argint va fi: „Coroana 
Domnitorului Ştefan cel Mare“. 

Deosebirea, între titlurile argintului se exprimă .printr'o 
încadrare geometrică diferită şi prin numărul latin crestat 
în încadrare. 

In încadrarea fiecărui semn se va pune una din literile 
majuscule sau minuscule ale alfabetului latin, cu caractere 
diferite pentru identificarea Oficiului care aplică semnul. 
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Semnul fabricantului se va fixa şi procura în contul 
fabricantului de către Direcţiunea Măsurilor, Greutăţilor şi 
Metalelor Preţioase, pentru care se va ţine un registru 
special. 

Art. 8. — Obiectele care nu suportă aplicarea semnului 
legal prin batere sau presare pe ele înşile, se marchează 
printr'un plumb care se leagă, de obiceiu, printr'un fir 
subţire. 
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286. EXTRAS DIN CODUL CIVIL ŞI INDUSTRIAL, 


Reparaţiuni de obiecte. 


Oricine prezintă un obiect pentru reparaţie sau träns- 
formare, după ce s'a convenit asupra preţului şi datei pe 
când trebue să fie terminată lucrarea, — înţelesul, — însem- 
nează că s'a născut un contract de lucru (conform cap. 26, 
art. 1151—1174 din Cod. Civil Austriac). Dacă la data con- 
venită lucrătorul sau cel ce a luat în antrepriză lucrarea nu 
o termină, este obligat la daune (conf. art. 1154 C. C.A. 
Cap. 26). Cel ce a făcut comanda unei reparaţii, transformări 
cât şi a unui obiect nou, dacă la data fixată nu se prezintă 
pentru a ridica obiectul și pentru a face plata integrală, de 
asemenea este obligat la daune. 

Cel care a angajat lucrarea (ceasornicar, giuvaergiu, 
gravor sau optician) după trecerea celor 30 de zile dela ter- 
menul livrării are drepiul de a deschide acţiune de dare în 
judecată pentru a-şi primi contravaloarea lucrării executate, 
cerând sechestrarea şi vânzarea obiectului (care se va depune 
la judecătorie). Din prețul obţinut prin licitaţie, în primul 
rând, se va despăgubi lucrătorul şi se vor acoperi cheltuelile 
de judecată iar restul se va depune la Administraţia Finan- 
ciară, în contul celui care a făcut comanda. 

Ceasornicele în reparaţie, e bine ca, — pe partea inte- 
rioară a capacului, — să se marcheze cu numărul de registru 
şi signa firmei pentru a putea justifica anumite încurcături 
de ordin judiciar. 


287, Extras din Legea contribuţiunilor directe, 
Impozitul industrial şi comercial. 


Oricare cetățean român, care deschide un atelier privind 
meseria de ceasornicar, giuvaergiu, gravor sau optician, în 
decurs de zece zile dela deschiderea atelierului este obligat 
ca să facă o declarație pe formularul Nr. 4, către Percepția, 
Administraţia financiară unde aparține, arătând felul între- 
prinderei şi capitalul. In urma acestei declaraţii, comisia de 
impunere şi apel clasează la patenta fixă (art. 40—42) şi, în 
urmă, stabileşte impunerea pe bază de registre și comparaţie. 
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Impozitul, în urmă, vine repartizat astfel: 60% impozit către 
Stat şi 40% adiţional. 

Al doilea impozit este impozitul pe salar, pentru care 
patronul este obligat să facă o declaraţie specială, în care 
să arate salarul fiecărui angajat în parte. 

Pe lângă toate cele de mai sus, orice meseriaș este 
obligat ca în fiecare an să-şi facă inventarul, între 1—30 
Ianuarie, care de asemenea servește ca baza de impunere. 


Legea timbrului. 


Această lege pune în vedere meseriaşilor şi comer- 
cianţilor, că orice registru (inventar, jurnal) trebue prezentat 
Administraţiei Financiare şi Tribunalului pentru aprobare, 
numerotare, şnuruire, parafare şi timbrare. In același timp, 
aceeași lege prevede timbrul legal ce trebue aplicat după 
caz pe facturi, chitanțe, note, etc. 

Nerespectarea legii timbrului este pedepsită prin amende 
severe. 


288. Extras din Legea pentru unificarea asigurărilor 
sociale, 


Această lege, apărută în 8 Aprilie 1933, în Monitorul 
Oticial Nr. 83, prevede că patronul care are vreun angajat, 
imediat trebue să-l anunţe la Casa Asigurărilor Sociale, in- 
dicându-i meseria, data naşterii, starea civilă și salarul. Casa 
Asigurărilor Sociale, după tarifele în vigoare, îl supune unei 
cotizaţii în conformitate cu câştigul. Cotizaţia va îi plătită 
jumătate de patron şi jumătate de angajat, prin timbre lipite 
pe carnet. 

Pentru asiguraţii fără salar, va cotiza singur patronul. 

Orice zi începută se consideră ca o săptămână întreagă. 

Conform art. 103 din legea prezentă, dacă patronul nu 
va satisface. recerințele legii, va fi amendat. 


289. Extras din legile penale. 


Toți cei care au ateliere şi magazine deschise și au ca 
sursă de aprovizionare cu materiale prime, pe lângă isvoa- 
rele directe, marele. public, vor trebui să fie atenţi la orice 
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cumpărătură dela privaţi ca obiectele oferite pentru vânzară 
să le aparţină, cu drept de proprietate justificat, pentru a 
nu cădea în contravenţie cu legile penale. Inainte de a face 
cumpărarea, meseriaşul este obligat a legitima persoana 
care oferă obiectul spre vânzare, introducându-i numele şi 
numărul legitimaţiei într'un registru special, precum ei luarea 
semnățurei, după care târgul încheiat rămâne perfecționat. 

Meseriaşii, care din anumite motive pun în comerț dife- 
rite ceasornice şi bijuterii sub nume şi marcare falsă, de 
asemenea câd în contravenţie cu legile: penale. 


Oricărui meseriaş conştiincios, pentru a-și servi clientela, 
i se recomandă introducerea condicei de termene, de livrare, 
care trebue consultată zilnic, dimineaţa, pentru a se putea 
ţine cont de cuvântul dat, de promptitudinea și serviciul. ire- 
proşabil. 


La întocmirea acestei căr(i am fost ajutat de domnii : 

Emil A. Grecu, licenfiaf universitar, membru fundator 
al „Uniunei Ziariştilor Români din Transilvania“ ; 

Nicolae AM Turcan, licenfiat în Litere şi Filosofie, 
care a făcut corecturile din. punct de vedere ortografic, în ctonfor= 
mitate cu „Indreptarul şi vocabularul ortografic“ al dlor prof. univ. 
Sextul Puşcariu şi Teodor Naum; 

Iosif Deutsch, optician diploma! al şcoalei de optică 
din Berlin. 


a 


Clişeele au fost executate de zincografia Keresztes, Cluj. 


AUTORUL. 


Suplimentul pentru completarea anumitor capitole va urma 
ulterior, în volumul II. 
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Materialul cuprins în lucrarea de fafă este luaf din practica mea pro= 
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Soarele şi pământul 

Semnele cereşti . 


Seal CU e E 
D Technos e Sep wes Se 5 e A 
Unităţile de timp . ........ 
„Veglia“ A S 

„Zenith“ 


II. Tehnica ceasornicelor mari 


(de perete). 


Arcul motoric. e, aa ý 

Arcul pendulei . ..... SE 
EC 
EE EEN 
Angrenajul roţilor . . . EE 


Bara de deschidere (a getosch 


Bara de deschidere (a orelor) `... 


Cutia arcului motoric 

Ceasornicul electric 

Ceasornicul cu forţă motrică (electric). 
Ceasornicul anex (electric) 

Cutia arcului motoric 


Cotul eliberator . ..... 


Calculatorul sferturilor . . ..... 


Calculatorul orelor . . . . . TE 
Calcularea orelor şi a bătăilor . . . . 
Cadranul . e e sa c-ai pa e ës 
Ceasornicul de bucătărie şi de Bikou v 
Ceasornicul (Schoten) de perete . . . 
Curăţirea ceasornicelor mari. . . . . 


Elevatorul ciocanului . . 


Ee pn Et ee E a e ura 


Meseriaşul şi meseria de ceasornicar . . . 


Mecanismul arătătoarelor . . . . . . 
Mecanismul soneriei . . ...... 


Mecanismul de batere e, 
Mecanismul forței e, 
Mecanismul de repartizare a forței . .. .... .. 
Mecanismul de batere a orelor .... . E 
Montarea ceasornicelor mari . isss 0 e ei de 
Osia arcului motorie s s <s ss s s em ose 
Ordinea de lucru la reparații . . SC 

Propteaua şi arcul ei ..... E Done E E 
Pendula wg SA a A e fe wë Em Na Aë 
Placa împărțitoare a sferturilor . ....... 
Propteaua de închidere e, 
Placa împărțitoare a orelor e 
Roata proptitoare . ....... 

Roata motorică cu sul . . . . a aaa’ 
Roata de transpunere ........... 
Roata minutară fundamentală ........ 
Roata intermediatoare . . . ..... oa aa a 
Roata nn, a m m e RR Ip na ae 

Rosta patratis e pr e Ce ema ra 
Roata schimbătoare e, 
Rosts orelor s c wu RN ps ei ka 


Repararea scheletului . . . a. o.. oaa 
Repararea osiilor cu butuc dințat ........ 
Repararea roților 
Repararea roților plate . . ... ....... 
Repararea ancorei . D we Së pe me 
Repararea mecanismului arilsioarelo: i RE Ip a 
Roata dinţată elevatoare (cu piroane) . . 
Roata de închidere ........... 
Roata alergătoare 


Repararea deşteptătoarelor . . . . . . . . . . . . 
Scheletul pendulei . . . . .. ... E A 
Soneria . - e E E tat Bat ae E 
Tehnica Se SET E e e 
Tehnica de reparație a ceasornicelor mari . 


Ventilatorul zg a po isa Lee ee 5 
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Tehnica ceasornicelor mici 
(de buzunar) 


Ancora cu palete de piatră . . . . 
Arcul spiral .. e pana 


Ancora cu EEN E EE 


Albăstrirea capacelor de ceasornice . 

Calculul de turație a roților . 

Cutia arcului motoric ...... S EC 
Cum se probează arcurile? `... 
Cum se vor repara roțile? 
Compasul regulator 


Cum se încearcă spiralul? ...... 
Cronometrul ..... r 
Curäăfirea ceasornicelor de buzunar. .... 
Curăţirea cadranelor şi ramelor aurite . . . . 


Calculul de regie ...... sl 
Cum se calculează prețul la EE EE EE 
Calculul vânzărilor. . . . .. Se a Sua 
Calculul de reparaţie al Statie Ce EE 
Ceasornicul „Stopper“ .........., 
Inegrirea capacelor de ceasornice. . ....... 
Intrebări şi răspunsuri . . ... KOR i 
Mecanismul forţei la ceasornicul de WE EE 
Mecanismul de întors ......... aa 
Mecanismul de potrivit arătătoarele . . ..... - 
Nomenclatura pieselor de ceasornice . . . . . 
Nomenclatura uneltelor ceasornicarului . . . . , - 
Osia arcului motoric. . . . cc... 
Osia roții oscilatoare . . . .. ......... 
Lieler y e ea em a e a me 
Deia arătătoarelor e, 
Placa cârmuitoare . . a coe mo s sa moa ca so 
Pironul cârmuitor e, 
Protectorul . a rasar gma 

Pietrele; roubine WEE e a EE 
Ruperea arcurilor e, 
Repararea arcurilor rupte e, 
Roata minutară fundamentală `... 
Roata intermediatoare . . .......... ` 


100 
104 


Roata secundară 

Roata=ancoră 

Roata oscilatoare 

Repararea şi înlocuirea spiralului 
Roata-cilindru 

Repararea cadranelor . 

Scheletul ceasornicului de buzunar . 
Șuruburile de balansare . . . ...... a 
Sticlele ceasornicelor . 

Tabela de dimensiune a arcurilor 
Tabloul de calculat reparaţiile . 


II. Metale nobile. 


ANA ema aa pa pa 

Aurul pur din aliaje. . 

Aititul Brin Eeer ave e pa d, Pee cena a Mp a 
Auritul prin contact . 

Aurul platinat . . 

Argintul platinat . . 

Argintul . 

Aliajele de argint 

Albirea argintului 

Argintarea prin contact. . 

Arginthrea li zeta e ma e ee e e a lei în 
Auritul şi argintatul prin galvanizare . 

Apa pentru lipirea cu zinc - 

Bijuterii 

Caratul, semerul şi promila . . . . . . . 
Costul de prelucrare a aurului 

Corpurile chimiee . 

Cum se execută aurirea? . 

Colorarea obiectelor de PIE ess Se SA Së St e 
Creuzetele de schamot . 

Culoarea D 

Calcularea argintului . 

Denumirea tfacâmurilor . 

Devizul giuvaerelor 
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132 
143 
149 
153 
175 
176 
179 
183 
186 
189 
190 
194 
196 
131 
133 
138 
140 
152 
158 
159 
159 
181 
185 


199 


102 
106 


197 


115 


139 
148 
154 
157 
171 
172 
173 
175 
180 
180 
181 
184 
185 
135 
140 
142 
145 
156 
159 
185 
185 
175 
179 
187 


Extragerea argintului . 

Fabricarea tacâmurilor de argint . 
Giuvaergiul şi giuvaergia . 

Gozul din atelier . . 
Galvanoplastica 

Indepărtarea aurului de pe obiecte . 
Întrebări şi răspunsuri . 

Lustruirea obiectelor de aur 

Lipitura de platină 

Lipitura de aur . 

Lipitura de argint . 

Monetăria Statului Român sa 
Metalele mai întrebuințate . . . . . 
Materialul din obiectele uzate . 
Monedele de aur, româneşti şi streine 
Monedele de argint, româneşti şi streine 
Nomenclatura uneltelor de giuvaergiu . . 
Oxidarea argintului . . . . . 
Oxidarea obiectelor de argint . . . . 
Oxidarea alamei . Së 

Preţul detailat al aurului . 

Proba de foc a aurului ..... . « 
Pregătirea aurului pentru aurit 
Pregătirea obiectelor pentru aurit 
Pregătirea soluției de aurire 
Prelucrarea aurului alb . 

Platina . 

Proba platinei 

Prelucrarea platinei 

Proba de piatră a aurului 

Proba argintului 

Pregătirea capacelor de ceasornice 
Păstrarea obiectelor de argint . 

Regia atelierului de giuvaergiu 
Simbolul verigetelor 

Separarea aurului de platină 
Separarea platinei de aur . 


“Tehnica topirii aurului . . 


Tehnica prelucrării aurului 


Cap. 
180 
184 
130 
161 
193 
160 
201 
159 
178 
170 
170 
139 
141 
142 
202 
203 
235 
187 
191 
192 
136 
146 
150 
151 
154 
163 
171 
172 
173 
145 
179 
200 
188 
198 
162 
174 
204 
144 
147 


Pag. 
173 
176 
134 
161 
183 
160 
188 
159 
192 
165 
167 
144 
147 
148 
192 


„197 


231 
180 
182 
182 
142 
152 
155 
155 
157 
161 
169 
170 
170 
151 
185 
187 
180 
186 
161 
170 
205 
150 
153 
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Turnarea aurului .. . a ahaaa a‘’ Se 
Tabloul de proporție a aurului ......... 
Valoarea aurului fin , . „1... . . . ... 


Valoarea aurului şi a argintului (stabilizat în 1929) . 


Gravura. 


Coroana Regală şi de noblețe . 

Cizelătura EE: 
fäeg, otelului + 3 a er i i e m e. 
Decălirea oţelului 

Chitul pentru gravură 

Gravura pe sticlă 

Gravura pentru negative . . ........ 
Istoria gravurei . .. ...... 

Litere gravate. ....... 

Monograme şi desemne . = 

Räşina pentru cizelat . . ea a aa e sa a 
Stiluri româneşti ...... 

Tehnica în gravură 

Uneltele pentru cizelat . 


Emailul, 


Colorarea emailului 
Emailul ..... 
Emailul negru 
Istoria emailului . 


Smaălţuirea în culori . 


Pietrele naturale şi preţioase, 


Briliantele 
Berilul ` 
Bursa de diamante 


Cormdooul u sa sa 8 oa ama 
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218 
215 
216 
215 
217 


220 
222 
236 
221 


Pag. 
153 
162 
141 
142 


'219 
213 
215 
215 
212 
213 
213 
206 
211 
210 
214 
207 
208 
214 


218 
216 
218 
216 
218 


` 220 


221 
234 
221 


Caratele (în tablou). 
Chilimbarul D D 
Curăţirea pietrelor din obiecte . 
Cunoaşterea briliantelor 
Diamantul . . . . 
Miărgăritarul (perlele) 

Perlele veritabile . . 
Pietrele preţioase şi naturale 
Pietrele de noroc 

Pietrele artificiale 

Pietrele montate . 

Pietrele {intuite . z 
Pietrele {intuite (patrate) . 


IV. Optica. 


Astigmatismul. e, 
Braţele fizatoare ale ochelarilor . 
Binoclul (luneta). . . 


Barometrul, a s sg e sas 


Ce este optica? . 


Cadrele. . . . E 


Calculul lungimei cadrelor 
Descrierea cadrelor . 
Dioptriile 
Hypermetropia 
Hygrometrul 

Istoria opficei . ` 
Întrebări şi răspunsuri, 
Lungimea de undă . 
Lentilele 

Lentilele sferice . 
Lentilele cilindrice 
Lentilele combinate .. 
Lentilele bifocale . 
Lentilele lenticulare . 


` Lentilometrul . e E e 
Lope e e DE e ar e a E at a eu 


Materialele de optică 

Miopia 

Microscopul . p . . s . eg 
Neutralizarea . E i aa na 
Nomenclatura uneltelor de optică . 
Ochelarii speciali 

Ochelarii apărători 

Ochiul 

Prisma 

Presbiopia . 

Raza şi umbra 

Razele luminoase . . . . . . saas 


Refectia: n n e e e aa 

Refracția 

Recepte . . . . . S 

Regia medie a atelierului EN Se 

Sticlele a 

aie me a RA 307 a a a Ec Ea EE 
Strabismul . . . . . ` a 


Tabloul de corectare a ochilor Gaa tegt 
Termometrul A a ev mee 


V. Administrative, 


Administraţia atelierului şi a prăvăliei 
Contract de ucenicie (lămuriri generale) . 
Certificat. de eliberare din serviciu (particular) 
Conventiune de muncă e a Se 
Contract de ucenicie (prevăzut de lesed. 

Carte de lucrätor 

Carte de meşter . 

Examenul de lucrător şi meşter 

Factura . zes 

Inventar de atelier sau prăvălie . , . à. 
Jurnal de cassă 3 S 

Legea pentru pregătirea Pe ` 

Legea şi regulamentul marcării . a 2 * 
Legea Industrială şi Codul civil (despre Se 
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Cap. 
244 
264 
273 
262 
278 
250 
250 
263 
243 
266 
239 
240 
240 
242 
270 
277 
245 
260 
269 
267 
274 


269 
277 
278 
279 
280 
280 
280 
281 
272 


. 270 


271 
280 
284 
291 


Legea contribuțiunilor (în extras) . 


Legea timbrului (în extras) 


Legea pentru asigurările sociale 


Legea penală (în extras) 
Model de factură 


Model de notă (primirea Mi EN 


Model de bon (pentru primirea reparațiilor) 
Model de bon pentru datorii 


Model de notă de livrare. 


Model de somații 
Model de aviz 


Marcile metalelor Ster Ee E 


Programa analitică pentru 
Programa analitică pentru 
Programa analitică pentru 
Programa analitică pentru 


calificarea de ceasornicar . 


calificarea de giuvaergiu . 


calificarea de gravor . 
calificarea de optician . 


Ioan Raţia-Ratz: Tehnica și Arta ceasornicarilor. — 


Pag. 
291 
292 
292 
292 
273 
274 
274 
275 
275 
276 
276 
287 
281 
282 
283 
284 


ERATĂ. 


In cursul tiparului s'au strecurat unele virgule şi alte greşeli, pentru 
care rugăm pe on. cetitor să le treacă cu vederea şi să aibă în considerare, 
în primul rând, esenţa acestei cărţi şi nu micile greşeli (la care cu toţii 


suntem supuşi). 


Pag. 19, rândul 4, Cap. 10, Ceasornicul de Strassburg traducere de 


d Emil Grecu. fala dai 
Pag. 26, rândul 13, parea să fi terminat 
o A „35, simpli muncitori 
„98, „17, deasemenea 
m 29, „99, ceasornicul dinsec. XVII 
„ 929, „38, Junhans 
we 30, „12, Granges 
m. 32 „10, pentruca 
a JD „33, Jurnal Suisse d'Horolog. 
n 34, „ 16, ceasuri 
„36, „16, au început să se lucreze 
» 36, ,„ 22, a înlocuit 
a ol » 17, cca e de 9 kg. 200 gr. 
a be 4, (Fig. 58b.) 
a 6% m 5, cleşte lat 
e Hh „18, cleşte lat 
» 72, „ 20, se distrug 
a F „17, „mecanismul de repartis 
zare al forţei“ 
d 7, a 8, al sferturilor 
„ Hä, „35, aceiaşi lățime 
a 93; „18, cleşte lat, 
s 101, » 26, roata lată 
„ 106, „31, cleşte lat 
„ 108, 1, al ceasornecelor 
„ 119 š 1, înegrirea 
„140, 9 (Fig. 107). 
„ 140, » 20. stein 
» 141, S 7, = 0585 
„150, A (Fig.12 
„152, „94, cântar special (Fig. 108). 
s 159, » 19, culorarea 
» 159, „31, se curată 
„ 185, „98, apă pentru lipit cu zinc 
„913, » 34, arta cilezaturii 
31229; » 11, al pietrelor prețioase 
„ 949, „33,1 G. H. Retira 
„ 260, D 2, Reaumir 
. 263, » 19, de fizštoare 
„ 270, a 1, anul 1938 
„ 982, » 14, bucec 
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Se citeşte: 
pare a se fi terminat 
simplii muncitori 
de asemenea 
ceasornicul din sec, XIX 
Junghans 
Grenchen 
pentru ca 
strecurat din greşală 
ceasornice 
a început să se lucreze 
au înlocuit 
e de cca 9 kg. 200 gr 
(Fig. 43b). 
cleşte plat 
cleşte plat 
se distruge 
mecanismul de repartis 
zare a forţei 
a sferturilor 
aceeaşi lățime 
cleşte plat 
roata plată 
cleşte plat 
a ceasornicelor 
înnegrirea 
(Fig. 108). 
strein 
= 0'583,38 
(Fig. 112). 
cântar special (Fig. 109). 
colorarea 
să curăţă 
apă pentru lipirea cu zinc 
arta cizelăturii 
a pietrelor preţioase 
G. H. Retina 
Reaumur 
de fixatoare 
anul 1937 


bucşe 


RECLAME 


S ek 


IOAN U (RATZ) 


ceasornicar, giuvaergiu, optician şi anticar 
Keel 


Inmatriculat în Registrul analitic al Camerei de Industrie şi Comert Cluj sub Nr. 1008—1931. 
CLUJ, PIAȚA UNIRII 18. 


Cumpără orice obiecte vechi şi antice din 
metale nobile şi prețioase, provenite din 
moşteniri sau săpături arhiologice, cu cel 
= mai mare preț. === 


SAFIRUL EE 


TINTUITOR ŞI COMERCIANT DE PIETRE PREŢIOASE 
g ŞI SINTETICE 


Brevet Camera de Muncă Cluj Nr, 4955—1938, 


Cluj, Sfrada Radu 3. 


SAE) 


IN PERMANENȚĂ MARE DEPOZIT DE PIETRE SIN- 
TETICE ŞI IMITAŢIUNI, ETC. CU PREŢURI REDUSE. 


Societatea Comercială de Bijuterii s.a. 


Centrala: BUCUREŞTI, Strada Carol 14, etaj |. ;-: Telefon 4-09-95, 
Adresa telegrafică: JUYAERE — București. 
Sucursala: CLUJ, Str, Iuliu Maniu 8. Telefon 35-02. 
PO 


Vânzare şi cumpărare a tot felul de bijuterii, Preschimbarea, cumpăra» 
rea şi vânzarea metalelor preţioase. Vânzare de tot felul de medalioane 
şi plachete, precum şi aur dențistic, 


TULPIC IOSIF 


ARGINTAR ŞI AURITOR 
Timişoara II, Strada Marechal Joffre Nr. 25. Telefon 477. 
"OG 


Fabrică: ornamente bisericeşti rituale, din metale nobile şi aurite, 
după desemne. Potire, chivoturi, sfeşnice, lănci, cruci. efc, Tacâmuri 
de argint, făvi de argint, precum şi alte obiecte de artă, ca: cupe şi 
medalioane sportive. Primeşte orice auriri, argintări, galvanizări. 


CORNEL GHERASIM 
VASILE DAISA 


7 GIUVAERGII ARTISTICI 


CLUJ 


FRBRICANȚII DE 


BIJUTERII FINE DE 
PLATINA-AUR-ETC 


e v e D Y ietate Ano- 
Argintăria Românească ZZ 


Fabrică de facâmuri de masă din alpaca veritabilă ( metal alb), 
din argint şi argintate pe metal alb. 


Furnizorul 
Curţii Regale. 


Marca de fabrică: 


Expozitia şi sala de vânzare: 
BUCUREȘTII, STR. LIPSCANI 21. — TELEFON 3-51-90. 
Adresa telegrafică: Agrom Bucureşti. — Compt la Cec poştal Nr. 3666 şi 2212. 

i 


Prima Fabrică Românească 


pentru Capace de Ceasornice 
Proprietari: HODOR şi MAKOVE. 


RIES n PE = 
CLUJ, CALEA REGELE FERDINAND Nr. 25. 


Execută comenzi în orice calibru de ceasornice de buzunar şi bră= 
tare pt. dame şi domni, din: platină, aur, argint, nichel şi chrom 


GARANTEAZĂ 
PRECIZIUNE - SOLIDITATE - ELEGANȚĂ 


>BAVARIA« R. STOLL gugure I, STRADA 
Depozit permanent de ceasornice, diferite mărci mondiale: 
Colecfie permamentă în voiaj. 


De aproape 100 de ani construim ceasornice mari! 


Programul nostru de fabricaţiune cuprinde: deşteptătoare, ceasornice stil, cea= 
sornice de masă, ceasornice de bucătărie, ceasornice de perete şi statuie. Şi cea» 
sornicele noastre noui sincronizate, cu şi fără rezervă de mers sunt deja renumite 


FREDERIC MAUTHE c. ~. b. H. 


FABRICA DE CEASORNICE 
SCHWENNINGEN AM N. SCHWARZWALD. 


Simion Salamon 
giuvaergiu 
CLUJ 
Calea Regele Ferdinand 97-99. 
"OG 


Pregăteşte: cercei, inele, pre= 


cum şi tot soiul de giuvaere 
din aur, argint, etc, 


A, 12 

4i 9 3 
8 4 
SATISFACE 


PE PROFESIONISTUL 
CEL MAI EXIGENT 


lată ce vă oferim noi 


Repr. Gen. pt. România „STANDARD” Bucureşti Piafa Cogălniceanu, 8. Tel. 4-15.86 


PREŢ e CALITATE e RECLAMĂ 


Ferdinand KU KL AY 


FABRICA PENTRU OBIECTE DE ARGINT 


pregăfeşfe în condițiuni artistice su= 


perioare: 
facâmuri, tăvi, căm, cutii, coşulefe, 
porf-figarete, pudriere, precum şi ori 
ce fel de obiecte decorative din argint. 
TIMIŞOARA L 
PIAŢA ŢEPEŞ.VODĂ 1. 


»>MAROCHIN« 


FABRICĂ DE CURELE SPECIALE 
CLUJ 
Strada Aventurioasă 97. 


CAROL KONRAD 


BUCUREŞTI, STRADA CAROL 30, ETAJ 1I. — FONDAT IN ANUL 1900. 
Vechiul şi primul atelier special de galvanizat, aurit, argintat, arămit, alămit, ni= 


chelat, cromat şi oxidat. In special se argintează: tacâmuri, serviciuri de masă, 
obiecte pt. biserică, etc. foarte tari şi durabile, cu garanţie şi cu preţ convenabil. 


Goldberger Iosif comercia de ceasornice in en gros. 


STEFAN GUGG e 
A.CALOMFIRESCU 


Afel ia] de bijuterie 
BUCURESTII, Ste. Smârdan 30,etaj L Ze o r Special de HE 


fină, în platină şi aur alb. 


(easornicut Omega 
detine recordul mondial de precizie 
cu 97.4 puncte din anul 1933 şi cu 
97.8 puncte din anul 1936,la concu» 
rentele internaționale de cronome- 
tre pe lângă Observatorul din Ted- 


dineton (Anglia). (Maximum teore= 


tic. neatinsibil: 100 puncte.) 


Exclusivitate pentru Transilvania şi 
Banat: 


MOISI A. MENDEL En 


Societate în nume colectiv, Craiova. 


»BIJUTE RI Ac LEON LEIBOVICI 


București, Strada Carol 28 (intrarea prin Strada Brâncoveanu Nr. 4). 


Atelier special pt, executarea a orice fel de lucrări în platină, aur, argint. 


Heinrich Weiss 


Bucureşti, Str. Carol 10, Etaj 
TELEFON 4-26-90. 


Reprezentanţa generală a ceasorni= 
celor elveţiene:  Zavannes Wafcb. 
Cyma, Election, Doxa, Langendorf, 


Reprezentanţa generală de bi- Pendule şi ceasornice de masă din 
juterii de double a Fabricei fabrica Gebrüder Junghans A. G. 
Kollmar 8 Jourdan A. G. H.A. U. şi Gustav Becker. 


D. ULLMANN emvarpem, CLUJ 


ATELIER DE PREGĂTIT GIUVAERE. 
FABRICĂ: CREOLI, CERCEI, INELE ŞI BRĂŢĂRI, ETC. 


o“ESo, 
Wi 


EUGEN [LORENTHAL 


Societate în nume colectiv. 
Proprietari: Y RIU EL ORENTHAL 


CLUJ 
Strada Dubălarilor 12. 
Telefon 14.72. 


Ceasornice, bijuterii şi accesorii en gros. 


CEC postal 40154. — Adresa telegrafică: FLORENTHAL CLUJ. 


S. KLEIN 


Arad, Strada Moise Nicoară Nr. 1. 


dit „ai 


ATELIER DE PREGATIT GIUVAERE DIN PLATINĂ, 
AUR ŞI ARGINT: LANȚURI, INELE, CERCEL BRĂŢĂRL 
VÂNZARE NUMAI IN EN GROS PI. REVÂNZATORI. 


E. SCHAPIRA 


BUCUREŞTI, STR. CAROL 36, ETAJ I. — TELEFON 4-36-21. 


Fondat în anul 1920. 


Cea mai convenabilă sursă în pietre reconstruite, = Pietre de prima cali= 
tate, marfă aleasă în rubine, rubine roze, safire, ceilon, aquamarin şi alte 
culori diferite, = Mare asortiment în pietre de sticlă. = Asortiment de fur= 
nituri speciale mărit, completat în permanenţă şi bine asortat. = Comen= 
zile pentru provincie se efectuează prompt. Colecţie permanentă în voiaj. 
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Y> REPREZENTANT AL CEASORNICELOR »*DOXA«. 


D. WORIMSER, MARCEL WEILL Se 


Dr. Sylvain Weill 


Reprezentanţa ceasornicelor O M EG A 
BUCUREȘTI, Str. Carol 13. . 


Proprietari: ALEXANDRU BENEDEK ŞI IOSIF STOSSEL SEENEN 
CEASORRICE— BIJUTERII 


Furnituri şi unelte pentru ceasornicari, 
bijutieri şi gravori. 


Pile elvețiene „ Vautier“. Uleiuri „Moebus“. Unelte „Boley“. 
Ceasornice elecfrice cu baterie uscată. 


Anker 15 rubine, marca „REFORM“. QO 


Iuliu Leber 


giuvaergiu 


Cluj, 
Str. St. O. losif 


A Execută artistic orice lu= 


A K d ms crări de giuvaergerie, din 
CLUJ, STRADA NECULCEA 6. - TELEFON Ne. 37-11. gi SE EE 
Adresa telegrafică: Tacâmul Cluj. 3 d 
AO 


Fabrica de articole de argint în en gros 


fabrică: tacâmuri, tăvi, cupe, obiecte decorative, 


i S N i A SE pozit permanent PR e. MRE A pendule, cea- 
obiecte rituale bisericeşti etc., în condițiuni pentru comerțul - sornice de masă 
t h . a D t 1 Sa tori de ceasornice şi bijuterii în aur, şi deşteptătoare a diferitelor mărci 

ehnice superioare. Pentru clienţii revânzători, platină, argint, doublé, etc., efc. renumite: »Junghansaşi=HAUIa, 
la orice comenzi, serviciu prompt şi conştiincios Serviciu prompt şi conştiincios. 


H 


